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BaxHble cBegeHus

[openkn VG 1.105 D E npegHasHayeHbl Ans
CXUraHNs NPUPOAHOrO ra3a u NponaHa ¢ HU3KUM
ypoBHEM BblGpocoB. C KOHCTPYKLIMOHHOW

1 3KCMNyaTaLuNoOHHON TOYEK 3PEHUSI FTOPESIKK
cooTBeTCTBYIOT cTaHaapTy EN 676.

OHuM noaxoasT Ans obopyaoBaHUS BCeX KOTNOB
CUCTEMbI LIeHTpanbHOro OTOMNIEHUS, COOTBET-
ctytowmx ctaHaapty EN 303, unu gns reHepa-
TOPOB ropsiYero BO3ayxa CornacHo craHaapTy
DIN 4794 vinn DIN 30697 B guanasoHe ux mMoLu-
HocTe. Jloboe Apyroe cnonb3oBaHWe JOMKHO
ObITb 0g06peHo komnaHuen ELCO.

YcTaHoBKa, Hanagka n TexHu4eckoe 06cnyxm-
BaHMWe JOMKHbI MPOBOANTLCS TOMNBKO KBanudm-
LMpoBaHHbIMY cneumanucTamm ¢ cobnioaeHnem
OEeNCTBYIOLMX YKazaHWn 1 TpeboBaHWiA.

OnucaHue ropenku

lopenkn VG 1.105 D E siBnstoTca MOHOGMOY-
HbIMW perynupyemMbiMn yCTpoicTBaMu, Aen-
CTBYIOLLMMY B ABYX pexumax, paboTta KOTopbIX
NOMTHOCTbIO aBTOMATU3NMPOBaHa.

CneuuanbHas KOHCTPYKLUMS FONOBKW FOperku
obecneunBaeT ropeHne C HU3KUM CoaepxaHnem
OKMCIOB a30Ta B NPOAYKTax CropaHus

1 ¢ Bbicokum KIMA. Ceptudukaums no knaccy 3
B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN676 noa-
TBEPXKAAeT CaMble HU3KNE 3HaYeHNS BbiaeneHns
3arpsI3HSIOLLMX BELLECTB M yA0BNeTBOpseT
rocyAapcTBeHHbIM HOPMATUBHBIM akTam

B 00M1acTu oxpaHbl OKpYXatoLLen cpeabi:
AscTpusi:KFA 1995, FAV 1997
Lseriuapusi:LRV 2005

lepmanus:1.BImSChV

B 3aBMCUMOCTM OT reomMeTpuyeckmx napame-
TPOB TOMOYHOW Kamepbl, HAarpy3ku kotna

N CUCTEMbI CropaHns (TPEXKOHTYPHBIV KoTen,
KOTen C 3aMKHYTOW TOMOYHOW KaMepoit)
3HaYeHNs BblAENEeHNs 3arpa3HAoLLIMX BELLLECTB
MOryT 6bITb pasnuyHbIMK. [ns nonyyYeHus
rapaHTMpOBaHHbIX 3HAa4YeHW cneayeT
cobniogatb Hagnexatlye ycrosus no nsmepu-
TenbHbIM NpMBopam, AoMycKkam 1 BRAXHOCTU.

KomnnekT nocraBku

YnakoBka ropernkv cCoaepXuT creaytoLime Kom-

NMOHEHTbI:

1 Ta30BbIl coeanHUTENbHbIN donaHew

1 KomnakTHas raszoBasi pamna c rasoBblM
dUnbTpom

1 ®naHeL ropesnkv ¢ U3onupyoLLel NPoKNaaKow

1 TakeT ¢ kpenexHbIMn geTansmm

1 Tlanka ¢ TeXHU4ecKown OKyMeHTauuen

[Insa obecneyeHns nonHon 6esonacHocTn
3KCMnyaTaumm, 3aLmTbl OKpYXatoLel cpeabl
1 3KOHOMUW 3HEpruM Heobxoammo cobnogaTb
cnegyrowme ctaHaapThl:

2

EN 676
["a3oBble ropenku ¢ NpUHyAUTENbHON nogayen
BO3AyXxa

EN 226

MopkntoyeHne TOMMMUBHBIX U ra30BbIX FOPENoK
C NpVYHYyAUTENbHON noAayen Bo3ayxa

K TennoreHepaTopy

EN 60335-2
BesonacHoCTb GbITOBbIX IEKTPUYECKUX
npubopos

[a3oBble TpyG6onposoabl
Mpu ycTaHoBKe ra3oBbix TPyOONpPoBOAOB
1 ra3oBbIX pamn crnegyeT BbINONHATL obLme
npeanucaHnsa 1 AUPeKTUBbI, a TaKkke crneayto-
LuMe rocyaapCcTBeHHble HOPMaTUBHbIE aKTbl:
Lsenuapus:
- MHcTpykTMBHBIN gokymeHT G1 SSIGE
- ®opmynsip EKAS Ne1942, nupektuea
Mo CXWKEHHOMY rasy, yacTb 2
- IHCTpYKUMM KaHTOHTamNbHbIX MHCTaHLMIA
(Hanpumep, AVPEKTUBLI MO aBapUNHOMY
KranaHy)
[epmaHus:
- DVGW-TVR/TRGI

MecTo ycTaHOBKM
3anpeLLeHo aKcnnyaTMpoBaTh rOpernky
B NMOMELLIEHNSIX C MOBbILLIEHHOW BNAXXHOCTbIO
BO3ayxa (Hanpumep, npayeyHble), C BbICOKUM
cogepXaHmeM Mbinu UNu arpeccuBHbLIX NapoB
(Hanpumep, Nakv AnNs BONOC, TETPaxnopaTUIIEH,
TeTpaxnopmeTaH).
Ecnu B cucteme nogaum Bosgyxa He npeaycmo-
TPEH y3en npucoeanHeHns ¢ rubkor obonoy-
KOW, AOMKHO GblTb NPeyCMOTPEHO OTBEPCTUE
AN CBEXero Bo3ayxa C NPOXOAHbLIM CeYEHNEM:
FepmaHus:

no 50 kBT: 150 cm?

Ha KaXXabli AONONHUTENbHbIA KBT: + 2,0 cm?
Lsenuapus:

QF [kBT] x 6= ...cM%; Ho He MeHee 200 cM2.
MecTHoe 3akoHOAaTENLCTBO MOXET coaepxaTb
AononHuTenbHble TpeboBaHus.

YnakoBKa ¥ NOrpy3o4HO-pa3rpy3ouHbie

onepauvun

» ['openky B ynakoBke criegyeT nepemMelyartb
C MOMOLLIbIO TENEXKU UM BUNOYHOTO
norpysuyvka, ctapasicb He NogHUMaTh U He
onyckaTb ee MeHee 4yem Ha 20 cm OT 3emnu.
Mocne ynaneHus ynakosku y6eautecs,
4YTO COAEPXXMMOE He NOBPEXAEHO
1 COOTBETCTBYET 3aKa3aHHOMY U3genuio.
Mpy BO3HNKHOBEHWUM COMHEHUIA 0BpaTUTEeCh
K NnpoussoauTento. Ecnun BeicoTa 1 Bec
N3AEenusi He NO3BONSAIT BbIMOMHUTL NOABLEM
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BPY4HYl0, 06paTUTECh 3@ MOMOLLLIO

K Apyromy onepaTtopy Unu UCMosb3yiTe
NOABEMHWK, NMPUKPENUB FOPESIKY PEMHSIMM,
€CIN NOABEMHBIE KOSbLUA HEJOCTYMHbI.
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MbI cHUMaeMm c ceb6s BCAKYO
OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBpPeXAeHUs,
nonyy4yeHHble B pe3ynbTarte:

- HeHajsfiexallero Ucrnosb3oBaHus;

- HenpaBWnbHOWM YCTaHOBKM, BKNoYas
YCTaHOBKY fieTarnein apyrnx npoussoauTenen,
n/vnn pemoHTa obopynoBaHus,
OCYLLECTBMEHHBLIX CAMUM NOKynaTenem unm
CTOPOHHUMU NULLAMMU.

&

OoctaBka o60pyaoBaHUst U peKoMeHAauuu
no aKkcnnyartauyuu

YCTaHOBLUWMK TONMUBHOM CUCTEMbI 0053aH
nepenaTb 3aKka3ynky BMECTe C yCTaHOBKOW
VIHCTPYKLMM MO ee 3KCTnyaTaLmm U TEXHUYECKOMY
obcnyxvBaHWio. T MHCTPYKLMK HAONEXUT pas-
MECTUTb Ha BUOHOM MeCTe B KOTenbHON. Kpome
TOro, B MECTE PacroNOXEHNs! YCTaHOBKM [OMKEH
6bITb yKa3aH Homep TenedoHa 1 agpec bnvxkan-
LUEro LieHTpa TEXHUYECKOTO 0BCyXMBaHUS.

PekoMeHaauuun Bnagenbuy

He meHee ogHoro pasa B rog o6opynoBaHvie
[OIMKHO NPOBEPATLCA KBANMMULMPOBAHHBIM
cneuuanucTom. B 3aBucumocTy ot Tuna
yCTaHOBKWU MOryT 6bITb He0bX0AMMbI Gonee
KOPOTKME MHTEPBarbl TEXHAYECKOrO 06CIYXN-
BaHusi. YTo6bl rapaHTUpOBaTb perynsipHoe
BbINOMHEHWE NPOBEPOK, HACTOSTENBHO PEKO-
MEHYEM 3aKIOYNTb JOrOBOP TEXHUYECKOro
obcnyxunBaHus.



KpaTtkumn o630p

OnucaHue ropenku

09/2018 - Art. Nr. 4200 1092 1500A

113

MpenoxpaHnTenbHbIn 6ok
MIOHM3aUMOHHbIN MOCT
Perynsitop naBneHus Bosgyxa
3aTBop Ans nponaHa
[BuraTtens

Hatunk gaBneHus Bo3gyxa
3ananbHuk

CoeguHuTenbHbIN naHew rasoBom
pamnbl

CepBogpuratens perynmpoBku
nopayv Bosagyxa

BuHT kpenneHus nnatbl
KpenexHoe ycTpoiicTo (ans
TEXHNYECKOro 0BCNyX1BaHMS)
KapTep

OnekTpuyeckoe coeanHeHve (CKpbiToe)
KHonka cbpoca
PerynmpoBoYHbI BUHT rofnoBKu
ropernku

Koxyx

KpenexHbii dpnaHeL ropenku
Hacapgka ropernku
Bo3gyxo3abopHuk




PyHKUMA

a3oBasa pamna MB-ZRDLE

Perynuposka rufpasnmyeckoro
Topmo3a Perynuposka 2™ pexuma
Perynuposka 1 pesxuva

Perynsatop
[laBMneHusi rasa
Katywika
anekTpoknanaHa

Kpbiluka
unbTpa

CoeanHUTENbHbI
hnaHey

PerynupoBoyHbIi
BUWHT perynsitopa
[faBneHus rasa

pBr (4—20 m6ap)

CTOMNOpHBbIiA

Onnom6uposaH-
HbIA BUHT

MBZRDLE... B01S.. (c AByMA pexumamu)
KomnakTHoe yCTpOWCTBO COCTOMUT 13
criegytoLwyX aMeMeHTOB:

UNbTP, HacCTpPanBaeMmbIi perynsiTop AaBreHus,
Heperynmpyemblii NpeaoxXpaHuTENbHbIA knanaH
C ObICTPbIM OTKPbIBAHUEM U 3aKpbIBaHUEM,
HacTpavBaeMblIl perynstop AaBrneHus,
rmaBHbIV KnanaH (NepBbivi U BTOPOW PEXUMbI)
C perynvpyemMbim NOTOKOM W MMAPaBIIMYECKUM
TOPMO30M, a TakkKe € BbICTPbIM 3aKpblBaHUEM.
3aBo/ckas HacTponka:

- Pacxoa npu 1°™ n 2°M pexumax

oTperynnpoBaH Ha MakCumaribHoe 3Ha4yeHune.

- Pacxopg posxura u perynarop AasneHus
OTPEeryniMpoBaHbl Ha MUHUMAasbHOE
3HayeHue.

HacTtpoiika perynsitropa AaBneHus

[lns ycTaHOBKV A@BMEHWS HA BbIXOAE MOXHO

yCTaHOBUTb LLECTL 060POTOB BUHTa. Tpy obopoTa

BNpaBo yBeNMuMBaloT AasneHue Ha 1 moap,

Tpu 0bopoTa BNeBo YMEHbLLAIOT JaBMneHne Ha

OIHO U TO e 3HayeHve.

Mpwu BBOAE B 3KCTNyaTaLMio:

* He meHee 10 o6opoToB BMpaso (+)

* 3aTeM Npou3BeanTe TOUHYIO PErynmpoBKy
(bonbLue nnun MeHblLee faBneHve)

+ lNpoBepbTe AaBneHue rasa Ha gaTyunke
fasnexuns 119pBr.

PerynupoBka pacxoga po3xwura
OTBepHUTE NNACTMKOBLIN Konnayok B.
MepeBepHUTE €ro 1 NCMonb3yinTe B KaYecTse
Krntoya Ans noBopoTa perynmpoBOYHOTO
BUHTa (Tpu obopoTa ANs nepexona ot
MVUHMMAsbHOTO pacxoAa K MakcumasibHoMy)
YMeHbLUIanTe pacxof npu 3anycke,
noBopayvBas BUHT BNpaBo, Unu
yBenuuuBaiTe, NoBopaynBasi BUHT BIEBO.
PerynupoBka HOMMHanNbLHOro pacxoaa
» OcnabbTe 3aTshxKy CTOMOPHOrO BUHTA
(onnom6upoBaHHbI BUHT HANPOTUB He
cnegyeT oTBOpa4nBaTh)

PerynupoBka pacxoaa rasa ansa 1™ pexuma

BpyuHyto (6€3 UHCTPYMEHTOB).

* YMeHblUanTe pacxop rasa, noBopayvsas
Bnpaso konbLo D, koTopoe HaxoauTcs B
HWXKHEe YacTuW KaTyLLKX aneKkTpokrnanaHa.
YBenuueHune pacxoaa rasa obecneumsaertcs
BpaLleHWeM BMEBO.
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TexHU4ecKkne xapakTepucTUKn

[aBneHve nogaun 360 mGap makc.
TemnepaTypa

OKpy>XaloLLen cpeapl: oT-15 g0 +70 °C
HanpsixeHne 230B/50Ty,

MoTpebnsemasi MOLHOCTb 60B-A
Knacc 3awuTbl IP54

MopknioveHue rasa
MoHTaxHoe nonoxeHwe:
- BepTukanbHoe ¢ KaTyLUKOW CTOS
- Mopu3oHTanbHoe ¢ kaTyLKoW nnawmMs

Rp 3/4" vnn Rp 1" 1/4

PerynupoBka pacxoaa rasa ans 2™ pexuma

* YMeHbLUanTe HOMUHarbHbIN pacxos rasa,
noBopaunBas BNeBO KHOMKY ynpasneHus C,
KOTOpasi HAXoAMTCS B BEPXHEN YacTu
KaTyLUKV 3nekTpoknanaHa. YeenuyeHue
pacxofa obecneymBaeTcsi NOBOPOTOM BUHTA
BMpaBo.
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Bbnok ynpaBneHusa n 6esonacHoctn DMG 972-N

["a3oBbIN 610K ynpasneHus n 6esonacHoct DMG
972-N ynpaBnsieT ropenkou ¢ NpUHyaUTENbHOWM
Haxatue Ha kHorky R | ... BbI3bIBAET ... nogaveli Boagyxa u oTcnexusaeT ee paboTy.

B TE€4eHue... Bnarogaps ToMy, 4TO UCMOMHEHNe KOMaHgA, ynpas-
NsieTCA MUKPONPOLLeCcCopoM, obecneymBaeTcs anu-
TenbHas crabunbHas paboTa, He3aBUCKUMO OT

... MeHee 9 cekyHA... | pa3bnokMpoBky MN3MEHEHWS HaMNPSHKEHUS SNEKTPOCETH

1 BroknpoBKy 6rioka 1 TemMnepatypbl OKkpyxatoLen cpeapl. Briok
3alUMLLEeH OT NageHust HanpsxkeHus. Ecnu Hanps-
XEeHWe ceTn nagaeT HUXKE MUHUMAanbHO AOMYCTU-
... mexay 9 yAaneHue cratuctude- MOro 3HayeHusl, 6roK ynpaBneHusi BbIKMYaeTcs

1 13 cekyHAamMu... CKUX AaHHbIX 13 Brioka 1 noJaeT curHan HemcnpasHoCTU. Kak Tonbko
HanpsixeHue cHoBa flocTuraeT paboyero 3Ha4YeHus,
610K ynpaBneHusi BKIHYMTCS aBTOMaTUYECKM.

... Bonee 13 CeKyHf... | HUKaKOro BO3eNCTBUS WHdopmaumoHHas cuctema

Ha BroK Bu3yanbHas cuctema nHdopmaumm, BCTpOeHHast

B 6ok, coaepXuT MHhopMaLmio 0 NpUYMHaX
nepexofa B 6e3onacHbIn pexvm. B kaxaom criyydae
nocneHsisi NpuyMHa HEMCNPaBHOCTY COXPaHSIETCst
B YCTPOWCTBE M Takke MOXeT BbiTb BOCCTaHOBIEHA
nocrne c6os aNekTponUTaHNs yCTPOMUCTBa Nocre ero
nepesanycka. B criyyae HeucrnpaBHOCTV CBETOAMOL,
B KHOrKe cbpoca R ropuT HenpepbIBHO [0 TEX Nop,
noka owubka He ByaeT NoATBEPXKAEHA, T. €. A0
MOMeHTa cbpoca HeucnpaBHOCTV 6roka. Kaxasle
10 ceKyHA 9TOT NOCTOSIHHBIN CBET NpepbiBaeTCs,

Kog MpyunHa HencnpaeHOCTM 1 cucTema oTobpaxkaeT MuratoLLmii Ko, coaepka-
I TII1 OTCyTCTBYE CUTHaNa NiaMeHm Mo UCTEeYeHUM 3aAEpXKku Nepexoaa B 6e3onacHbiIi LUW¥A MHOPMALIMIO O MPU4MHE HEUCTIPABHOCTL.
peXUM. MporpaMma Bu3yanuaaumm, AOCTyNHast B kayecTse
[OMOIHEHNS!, NO3BOMSET 0OECNednTb JOCTYN
11 TMapasuTHbIN CBET BO BPEMS NPEABapUTENbHOM BEHTUMALMM UMK BO BpeMS K OMOSHNATENBHOM NOAPOBHONM HGbopMaLyy,
NpeaBapuTerisHOMO PO3KMra. copepxalLencs B 6110ke, OTHOCUTENBHO COBLITUM

3KCnIyaTauum 1 cooes.
BrnokupoBka 1 pa36rnokMpoBka
Briok MoxeT GbITb 3a6110KMpOBaH (NepeBeseH

TN Perynsatop AaBneHunsi BO3ayxa: KOHTaKT He 3aKpbiBaeTCsl B TeUeHMe 3afaHHoro
BPEMEHHOIO MPOMEXyTKa

111 PerynsaTtop faBneHVs Bo3ayxa: KOHTaKT OTKPLIBAETCS NPy 3anycke Unv B Xofe paboTbl.| B 6e3onacHbiil pexmvmM) C MOMOLLbIO KHOMKK copoca R
1 pa36riokMpoBaH (HENCNPaBHOCTb MOXET ObITb
11111 Perynatop naeneHysi BO3ayxa He HaXoaUTCs B Hepaboyem NooKEHUM, Hanpuvep, chpolLLeHa), NP1 YCHOBMM UTO Ha BIIOK NofjaeTcs
Mo NPUYMHE 3anunaHuns KOHTaKTa. HanpsHkeHMe.
TN C60il NnaMenn Bo Bpemst paboTbl. Tpy HaxkaTMM Ha KHOMKY BO BPEMSi HOPMAITbHOI 3KC-
nnyaTaluy Uny Ha aTane 3anycka, yCTPOiCTBO
nHon—I1 Mepexop B pesuM 6e30MacHOCTM BpyYHYIO (CM. Takke GrIoKMPOBKY) nepenaeT B 6e3onacHsblii pexuM. HaxaTve KHomku
B 6e3onacHoM pexume pasdrnokvpyeT Giok.
Koa Ko OTKMHPIOCF'B%HT%:V('; P Mepen TeM Kak OCYLLECTBUTb MOHTaX UIN
| p Z z [eMOHTaX GIIoKa, OTKIUMTE YCTPOUCTBO
I [NVHHbIA cBETOBOW cuUrHan OT BNEKTPONMTAHMS.
— Maysa

OTKpbIBaTh GIIOK UM NPOU3BOAUTL
PEMOHTHbIE paboThl 3anpeLLeHo.

DMG 972-N
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Temperaturregler Luftdruckwéchter ~ Brennermotor Gasventil Regelung  Ziindtrafo Flammenwéchter Stellmotor (SM) Stérung Entriegelung
1 Einschaltung Automat, Motor und SM 5 Einschaltung des Gasventils tiw  Wartezeit Luftdruckwéachter
2 Prifung auf Luftdruck 6  Flammeniberprifung tlk  Offnungszeit des Stellmotors und Abzug Vorbeliiftung
3 Ende der Vorbeliiftung 7  Einschaltung SM und Gasventil, tr  SchlieBzeit des Servomotors
4 Inbetriebsetzung Trafo und danach Brennerbetrieb tvz  Vorziindzeit
Ende der Vorbeliftung 0 Regelabschaltung — Brenner aus ts  Sicherheitszeit
10  Stérmodus tv2 Mindestzeit zwischen Gasventil 1 und 2
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CxemMa KneMMHbIX coeaUHEeHnU
CoepuHuTenbHasa 6a3a
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Knemma O6o3HayeHue Knemma O6o3HavyeHue
1 Knemma A 6noka 29 Knemma 3 6noka
2 Knemma 9 6noka 30 Hentpanb
3 Hewntpanb 31 Knemma T7 Ha coegn. Wiel. 4 p. (1 coeq. SM)
4 Knemma B 6noka 32 Knemma C 6noka (2 coea. SM)
5 Knemma 4 6noka 33 Knemma T1 Ha coeq. Wiel. 7 p. (3 coea. SM)
6 Knemma 7 6noka 34 Knemma B5 Ha coen. Wiel. 4 p. (4 coeq. SM) n dasa knanaHa 2
7 Knemma T2 Ha coeqa. Wiel. 7 p. 35 Knemma B4 Ha coeq. Wiel. 7 p. (5 coea. SM) n cbasa knanaHa 1
(xnemma 5 6r1oka)
9 Knemma 9 6rnoka 4epes MocT (MM TepMocTaT) perynstopa 36 Hewtpans (6 coea. SM)
10 Knemma 4 6noka 38 Knemma 4 6noka (8 coeg. SM)
1 3emns 39 Knemma T8 Ha coea. Wiel. 4 p. (knemma 9 coeq. SM)
12 Hentpanb 40 dasa
15 Knemma 2 6noka 41 3emns
16 Hewitpans (knemma 8 6rioka) 42 Hewtpanb
17 Knemma 9 6noka 48 Knemma T8 Ha coen. Wiel. 4 p.
18 Knemma B5 Ha coep. Wiel. 4 p. u knemma 4 coen. SM (2-11 pexxum) | 49 Knemma T6 Ha coeq. Wiel. 4 p.
19 3emns 50 Knemma T7 Ha coea. Wiel. 4 p. (1 coeq. SM)
20 Hewntpanb 51 Knemma T2 Ha coeg. Wiel. 7 p. yepes perynatop AaBneHus rasa
21 Knemma 5 6noka n knemma B4 Ha coen. Wiel. 7 p. (1-11 pexum) 52 Knemma 9 6noka
22 Knemma 5 6noka n knemma B4 Ha coen. Wiel. 7 p. (cueTumk 1-ro 54 daza
pexuma)
23 Knemma B5 Ha coep. Wiel. 4 p. u knemma 4 coeq. SM 55 3emns
(cyeTumk 2-ro pexuma)
24 Hewntpanb 56 Hewntpanb
25 daza
26 da3a
27 3emns
28 Hewntpanb
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PyHKUMA

Jkcnnyartaums

Pexxum 6e3onacHocTU

OnucaHue paboTbl

- Pene perynsatopa TemnepaTypbl nocbinaet
3anpoc Ha Harpes.

Mporpamma 6noka ynpasneHns HauMHaeT
paboTatb, ecnu KOHTaKT perynstopa
[aBneHns Bo3gyxa HaxoauTcsi B Hepaboyem
NOMNOXEeHUW 1 perynaTop AaBneHns rasa
rnokasblBaeT A4OCTAaTOYHOE AaBneHuve.
3anyckaeTcst ABUraTens ropenku

Bpems npeaBaputensHoOn BeHTURALUN
cocTasnseT 24 c.

B TeueHue npeaBapuTenbHON BEHTUNALUMU

- [aBreHue BO3ayxa HaxoamuTcs nog
KOHTpOnem;

- TOMOYHasi KAMepa HaXoOAUTCS MO KOHTPOJIEM
Ons o6Hapy>KeHWs BO3MOXHbIX CUTHANoB
nnameHu.

Mocne ncreyeHnsa nepuopa

npeaBapuTeNbHON BEHTUNALUU

- 3anyckaeTcs PO3XMur;

- [NaBHbIN N NpeaoXpaHnTenbHbIN
3NEeKTPOMarHUTHbIE KnanaHbl OTKPbITHI;

- 3anyck ropenku.

KoHTponb

Mnams KOHTPONMPYETCSH MOHW3ALMOHHBIM
30H40M. 30HA BMECTE C M3onsLMein BCTPOEH

B ra3oBY!0 rOMOBKY M NPOXOAUT Yepe3s aedrekTop

B 30HY NnameHu. 30H,El He JOImKEeH UMETb ANeKTpu-

YECKU KOHTAaKT C 3a3eMIIeHHbIMU AeTansmu.

B crnyyae KopoTKOro 3ambIKaHUA Mexay 30HAOM
1 Maccov ropersikv roperka nepexoaut

B aBapUHbIN pexumM. [1pn ropeHun B razoBom
nnameHn obpasyeTcs MOHM3aLMOHHAst 30Ha,
3Ta 30Ha nepecekaeTcs BbINPAMIIEHHLIM TOKOM,
KOTOPbIN MAET OT 30HAA K TBM‘Ge ropenku.

Pexumbl 6esonacHocTu

- Ecnu npwu 3anycke ropenku (nyck rasa) He
06pa3oBanocb HUKaKoro MnaMeHu, To no
ncTedeHnn 6esonacHoro NpomexyTka
BpEeMEHU, He npeBblatoLlero 3 cekyHabl,
rasoBblli KnanaH 3akpbiBaeTcs.

B cny4yae ncye3HoBEHWS NNameHn BO BpeMS
paboTbl Nogaya rasa npekpaiyaeTcs He
nosxe, 4em yepes cekyHay, n 6nok
nepexogut B 6€30nacHbIn pexunm.

B cnydyae HexBaTku Bo3adyxa npu
npegBapuTenbHOW BEHTUMALMK, roperka He
3anyckaeTcsi, Npy 3TOM UHULMUPYETCst
6e30nacHbIN PexunMm.

B cnydyae HexBaTku Bo3gdyxa npu pabote
TaKke nHMuMmpyeTcs 6e30nacHbI pexum.
B cnyuyae HexBaTku rasa ropesnka He
3anyckaeTcs.

B cnydyae HexBaTku rasa B xofe paboTbl
rasoBblIli KnNanaH 3akpbiBaeTCs 1 ropernka
ocTaHaBnuBaeTtcs. [epexon B 6e3onacHbIv
pexum He npoucxoauT. MNocne
BOCCTaHOBIIEHVS AABMEeHUs ra3a ropeska
3anyckaeTcsi BHOBb aBTOMaTUYECKN.

VIOHM3aLMOHHBIV TOK NpU 2 pesxume OOImKeH
npesbillath 7 MKA.
Y13
1 108 106 F4 Y12 104 Y14 119 pBr
119.1

F6
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F4 Perynsitop naBneHus rasa
F6 Perynsitop AaBneHusi Bo3ayxa
Y12 [MNpenoxpaHuTenbHbI 3NeKTpoknanaH

Y13 OnekTpoknanaH 1-ro pexwuma

Y14 OnekTpoknanaH 2-ro pexvumMa

1 3anopHbIi NpegoxXpaHnTenbHbI
TepmoknanaH (ycTaHaBnmsaet
nonb3oBaTenb)

104 Perynatop AaeneHus rasa

106 DdunbTp

108 KnanaH py4HOro oTKnioYeHus rasa
(ycTaHaBnuBaeT nonb3oBaTenb)

119pBr Touka nsmepeHus faBneHus rasa Ha
BbIXOA€e

119.1 Touka namepeHusa gasneHuns rasa
B NPOMEXYTOYHOW Kamepe

119.2  Touka nsmepeHusi 4aBNeHus BO3ayxa

Mpeanucaxne ans LWBseiuapumn

B coOTBETCTBUM C MHCTPYKTUBHBIMU
pokymeHTammn SSIGE Ha Tpybonposoae

B 00A3aTENbHOM NOpsAAKe ycTaHaBNMBaeTCs
nNpeaoXpaHUTENbHbIN ra3oBbIv KnanaH
(noauuwmsa 1).

Mpepnucanue ana NepmaHumn

Bo ncnonHeHve ocHoBononararoLLero npukasa
NPUMEHUTENBHO K TENMnoreHepaTopHbIM
yCTaHOBKaM, YCTaHOBKM, B COCTaBe KOTOPbIX
MMEI0TCS! ra3oBble TOMKW, AOMKHbI OCHALLATLCS
npeaoxXpaHnTeNbHbIM 3aropHbIM TEPMOKIanaHoM
(noavums 1).




MoHTax

MoHTax ropenku
MoHTaXXHOe noroxeHue ropenku
CoeanHeHne AnAa nogayu rasa, yctaHoOBKa

MoHTax ropenku

dnaHel ropenkv 3 MeeT npoaonrosaTbie
OTBEPCTUS Y MOXET UCMONb30BaTLCA ANA
yCTaHOBKW Ha oTBepcTMun anameTpom ot 150 go
170 MmM. 3TK pa3mepbl COOTBETCTBYHOT
craHgapty EN 226. YnnoTthutens dnaHua
ropenku 1 KpenexHble BUHTbI NOCTaBNATCS

B KOMMneKTe ¢ ropenkon. MNytem nepemeleHns
nepxarens Tpy6bl 2 Ha Hacagke OPCYHKN
MOXHO MPUCMocobuTb rNy6uHy BBOAA y3na
ropeHus K reomeTpuMyeckumM napameTpam
TOMOYHOM kamepbl. MMybrHa BBOAa ocTaeTcs
HEN3MEHHOW Npu YCTaHOBKE UMK NPU CHATUK
ropernku.

MocpenctBom Aepxatens TpybObl 2 ropenka
KPENUTCS K CoeanHUTENBHOMY hNaHLy U1, TaKUM
obpasom, — Kk koTny. NoaToMy TonovHas kamepa
0Ka3bIBaeTCA repmMeTUYHO 3aKPbITOW.

CoepuvHeHue Ans nopgayu rasa

[MogknioveHne razoBow pamnbl

K pacnpegenutensHON ra3oBon CeTN A0MKeH

BbINOMHATL TEXHWUYeckuii nepcoHan. Ceyexne

TpybonpoBoaoB crieayeT paccynTbiBaTh TakUM

obpasom, 4To6bI Nepenas AaBneHns He

npesbiwan 5 % oT faBneHust pacnpeaeneHus.

MoHTax razoBou pamnbl

* CHumuTe 3aTBOpbI HA A, B C.

+ [poBepbTe Hanuyve 1 NPaBuIILHOCTbL
NONOXEHWS YNNOTHUTENBLHOrO Konbua J1 Ha
dnaHue C.

» 3akpenuTe ra3oByl pamny crnpasa uUnm crneea
(cM. HWXe apyrue BO3MOXHbIE BapuaHTbl
YCTaHOBKM).

* [epen ra3oBon pamnow foSmKeH ObiTb
YCTaHOBIIEH PYYHOW 3aMNOPHbI BEHTUIMb.
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YcTaHoBKa:

« 3akpenuTe coeamMHUTENbHBIN naHel 3 Ha
KOTne BUHTamMu 4.

« YcraHoBWTe aepxaternb TpyGbl 2 Ha conno
ropesnku u 3akpenuTe ero BUHTOM 1.
3aTsHUTE BUHT 1 MOMEHTOM He Gonee 6 H-m.

« Cnerka noBepHWTe ropesnky, BCTaBbTe €€ BO
cnaHew 1 3akpenuTe BUHTOM 5.

CHsATHe:

« OcnabbTe 3aTskKy BUHTA 5.

 [loBepHyB ropernky, usBnekuTe ee n3
barioHeTHOro 3aTBopa, a 3aTeM U3 graHua.

MpumeyaHue

Cnepyet obecneynTb AOCTAaTOMHOE NPOCTPaH-
CTBO ANS A0CTYNa K PasfMyHbIM HacTporiKam.
CoefmHeHus:, BbINOMHSEMbIE Ha MecTe,
[OJKHbI BbITb UCMbITAHBI HA FEPMETUYHOCTD

C MOMOLLIbIO BCMEHWBAIOLLLErOCs areHTa, npea-
Ha3Ha4YeHHOro Ans AaHHou uenu. Hukakve
YTEUKM He JOoNyCKaloTCs.



MoHTax

PaboTta Ha nponaHe
AneKkTpuyeckne NoAKNHYeHUs

PerynupoBka MOHWU3aLMOHHOrO 30HAA
1 3ananbHoro anekTpoaa
CMm. cxemy

Cxema 1:
CraHpapTHas perynupoBka

Cxema 2:

PerynupoBka ropenku ans 6onee paHHUx

KOTNOB, UMEIOLLIUX HEKOTOPYIO TeHAEHLMIO

K obpasoBaHuto CO

* YcTtaHoBuTe ABe Wanbbl C mexay
nednekropoM A u anddysopom Ans
npupoaHoro rasa D.

Pa6oTa Ha nponaHe

[ins obecneyeHus paboTbl Ha NponaHe cneayet

3aMeHnTb Anddy3op ANA NPUPOAHOro rasa Ha

3aTBOp Ansi NponaHa, 3akpenseHHbIN Ha nnate.

[ns aToro:

» CHuMMUTE rasoByto rofioBky (CM. pasaen no
TEXHUYECKOMY 0BCNYXUBaHUIO).

» OTtBepHuTe aednektop D n cHumuTe
andbdy3op Ans NnpupoaHoro rasa.

» YcTaHoBWTe NO MecTy 3aTBOP AN nponaHa
GP, cnens 3a TeM, YToObI LUTaMnoBaHHasA
YyacTb Gbina HanpaeneHa BBepX, 3aTeM
BBEpHUTE 0BpaTHO AednekTop.

» YcTaHoBWTe 06paTHO ronoBKy ropesnku.

AnekTpuyeckoe coeMHEHUEe Mexay
ropenkomn n KoTnom

OnekTpuyeckas ycraHoBka U paboTbl Nno noa-
KIMIOYEHWIO MOTYT BbINOMHATLCS TOMBKO cneuuna-
NIMCTOM-311EKTPUKOM C COOTBETCTBYHOLLMM
OMNYyCKOM.

B aToi cBsi3n Heobxoammo cobnopatb AekcTBy-
loLme NnpeAnmMcaHnsa U NOCTaHOBIEHUS.
[openka coaepXuT 3NeKTPOHHbIE KOMMOHEHTHI.
Ha Bxofe ycTaHOBKM peKOMEeHAYEeTCS UCMONb30-
BaTb AnddepeHumnanbHble aBTomaTuyeckme
BbIKNOYaTENM TUNa A ANs BbISIBNEHWUS TOKOB
YTEYKN C NOCTOSIHHON COCTaBMSAOLWEN.

AneKkTpuyeckoe coeaAuUHEeHUe mexay

ropenkoun U ra3oBo pamnoun

» CoepguHeHuve ra3oBon pamnbl obecneynsa-
eTca ABYMS COEAUHUTENBHBIMW pa3bemMamu,
npegBapuTenbHO CMOHTMPOBAHHBIMW Ha
KIEMMHOW KONOAKe ropesku.

* [ogcoeanHute coeanHntenn An B
K COOTBETCTBYHOLLMM COEANHUTENSIM ra30BOM
pamnbl 1 3abNOKMPYyMTE NX C MOMOLLBIO NX
BUHTOB.

CoeaunHnTens A: perynatop AaBneHus rasa

CoeavHuTens B: rasoBbIl knanaH

AnekTpuyeckoe noaknoYeHne

npeAoxXpaHMTENbLHOro rasoBoro

knanaHa (ans LWBeiuapum)

* [NoaknioynTe NpefoXpaHUTEeNbHbIV rasoBbln
KrnanaH (gononHuTenbHoe obopyaoBaHue)
K coeanHutento C.
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* Y6eamTbCsl, YTO HanpsixeHve B ceTn
OEeNCTBUTENbHO COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY
paboyemy HanpsixkeHuto, To ecTb 230 B npu
yacrtoTe 50 'y,

¢ HomuHanbHbIM TOK NnaBkoro
npepoxpanuTens ropenkv — 10 A.

[openka u TennoreHepaTop COeauHEHb! MeXay
coboV CEMUKOHTaKTHbIM pasbemom 1
1 YETbIPEXKOHTAKTHBIM pa3beMoM 2.




BBoa B akcnnyaTtauuio

MpoBepku Nnepen BBOAOM B IKcnnyaTauuio
N3mMepeHune cunbl TOKa MOHU3aLUun

MpoBepku nepea BBOAOM B 3KCRyaTaLuio
Mepen BBOAOM ropernku B SKkCrnyaTaumio criegyet
BbINOMHWTL CrieaytoLLMe NPOBEPKU U/nnu
HacCTpPONKu:
- CoOTBETCTBME UHCTPYKLMSIM NO
o6cnyx1BaHUIO NPOU3BOAUTENS KOTNA
- Hactpolika crneayoLmx KOMNOHEHTOB:
- Perynsitop Temnepatypbl
- Perynsitop aaBneHusi
- OrpaHuumTenbHoe Tepmopene
- MNpepoxpaHuTensHoe Tepmopene
- [laBneHune B TOYKe NOAKMIOYEHUS rasa:
[aBrieHne [OMKHO COCTaBMsTh HE MeHee
0 mbap.
- [epMeTM4HOCTb ra3onpoBoaOB
- Bbinyck Bo3gyxa u3 TONMUBHbLIX Tpy6
- OTKpbITOE COCTOSIHUE BbITSKHBIX TPYO,
JocTaToyHasi nogava Bo3sayxa,
noaAepXuBaloLLEro AaBneHue.

o
:
-
&

MNMpoBepka paboTbl NporpaMMbl ropenku
nepepn nepBbIM pa3pelleHneM Ha nogady rasa
3akponTe py4yHoI BeHTUNb Nepep ra3oBoin
pammnoi.

Ecnu nmetowieecs nasnexHue rasa nepeq
pamnoii ABNseTcs HeAOCTaTOYHbIM, creayeT
B COOTBETCTBYHOLLEM CIy4ae yCTaHOBUTb
obxop (LWyHTUpoBaTh) perynstopa AaBneHuns
rasa (knemmbl 2 1 3); npu aTom cnepyet
OTKIOYUTb FOPEnKy OT NUTaHMS.

3anycTuTe ropersky, BKIOYMB KOTEN,

n ybegutech B TOM, 4TO nNporpamMma
paboTaer.

BeHTunaTop 3anyckaeTcst ¢ BpeMeHHON
3a[1ePKKOW, KOTOpas 3aBUCUT OT MONOXEHUS!
npefoxpaHnTensHoro 6noka.

BpeMms npeasapuTenbHOn BEHTUNALMK (24 C.)
Bpewms npeasaputenbHoro posxwra (3 c.)

OTKPbITUE 3NEKTPOKNanaHoB
Bpewmsa 6e3onacHocTtu (3 c.)

Mepexon B 6e30NaCHbIV PEXUM MO UCTeYeHUN
BpemeHun 6e3onacHocTy ¢ 6r10KMPOBKOWA
6noka (3aropaeTtcs uHankaTop
HencnpaBHOCTM).

OTknNoYmMTE ropernky oT NMTaHWs, 0TCOeANHUB
aneKTpuYeckne CoeanHEHNs, U 3BNEKUTe
B COOTBETCTBYHOLLEM CIy4ae nepemMblyky
perynatopa AaBneHus rasa.

MoacoeanHute 06paTHO aNeKTpuyeckme
CoefIMHEHUSI.

Pa3bnokupyinte npegoxpaHnTenbHbl 6rok
HaXxaTnem Ha KHonky pastnokmposku R.

Vlsmepeuue CUIbl TOKa MOHU3auun
MIOHN3aLMOHHBIN TOK MOXHO N3MepuTb B TOHKE

CHUMUTE n3mepuTenbHbii mocT B1

1 NMOAKITIOYUTE U3MEPUTENBHOE YCTPOUCTBO
TMNa MynbTMMETpa C AnanasoHOM U3MEPEHNS
o1 0 oo 100 MKA. IOHM3aLMOHHbIV TOK AOMKEH
ObITb He MeHee 8 MKA.

4 e B

- CE

wam
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N3MepeHust, NpeayCMOTPEHHON Arist 3TOW Lienn.



BBoa B akcnnyaTtauuio

YcTaHOBOYHbIE AaHHbIe
PerynupoBka nogauv Bo3gyxa

HacTtpoiika rasoBoi pamnbi
Pasmep .
MonoxeHne Bo3ayLWHON
Tunrasa | MowWHOCTL ropenku Y Perynatop naeneHus | [laBneHue rasa | [laBneHue rasa
3aCNOHKMN . .
(Mmm) rasa (3aBopckas 1-11 pexum 2-1 pexum
HacTpoMkKa) PG1 PG
. . 1-1 pexum | 2-1 pexum
1-M PEXUM |2-1 peXUM Kynauok IV | Kynasok V mbap Mb6ap mb6ap
45 60 15 2 8 3,4 5,8
G20/ G25 55 72 25 6 13 4,8 7,9
55 84 30 6 18 4,3 9,3
VG1.105D E : :
45 60 15 2 8 4,7 7,2
G31 55 72 25 6 13 6,3 10,3
55 84 30 6 18 6,2 13,2

MNpeacTaBneHHble Bbille 3Ha4eHUs1 HaCTPOEK SIBMSIIOTCA OCHOBHLIMU HAaCTPOMKaMu. 3HaYeHUs, BbigeneHHble XXUPHbIM LWPUGTOM, COOTBET-
CTBYIOT 3aBOACKUM HacTpoikaM. Kak npaBuno, ropenka MoxeT 6bITb BBeieHa B IKCNNyaTauuio ¢ TakuMu HacTpoiikamu. B nio6om cnyuae,
crnegyeT BHMMaTeNnbHO NPoBepUTh 3Ha4YeHUs1 HacTpoek. MoryT noTpe6oBaTbCs UCNPaBIieHUs B CBSA3W C YCTAHOBKOW.

3HaueHue peumpkynsaumm 6 HacTpoeHo Ha 1 Ha
3aBO/e-M3roToBUTENE.

1 = MaKc. fiaBneH1e Bo3ayxa.

5 = MWH. faBneHve Bo3ayxa.

B Tex cryyasix, kora BbICOKOE JaBrneHve Bo3ayxa

YNTENBHOIO CHWKEHWS! AaBNEHNS B TONOYHOW

Kamepe, AaBrneHne Bo3ayxa MOXHO YMEHbLUNTD,

MN3MEHUB NOMNOXEHUE HanpPaBnsoLLEN:

* BbIBEpHUTE KPENneXHbI BUHT 7.

* HacTtponTe peunpkynsauuio ¢ HoBbIMU
3HaYEHUAMMN.

* BBepHUTE BUHT.

PerynvpoBaHu1e noaayv Bo3ayxa BbIMOMHAETCS
B [ABYX 30HaX:
- CO CTOPOHbI HarHeTaHWs BEHTUIATOPa Yepes
6apabaH 003vpoBaHust BO3ayXa;
- B rONIOBKE ropenku Yyepes fednekrop
N HAKOHEYHMK.
BapabaH [o31poBaHusi Bo3dyxa UMeeT xapakTe-
PUCTUKY NIMHEMHOrO OTKIMKA 1 YCTaHOBMEH Yepes
cepsogpuratens Y10. 3HaueHve perynmpoBku
MO>XHO y3HaTb Ha rpagyVMpOBaHHON LUKare.

MoMUMO M3MEHEHMs Moaauun Bo3ayxa,
perynvMpoBaHue Bo3ayxa B rofoBKe ropesku
BMUSIET TaKkKe Ha 30HY CMeLUMBaHUS

1 JaBneHve Bo3ayxa B rorioske. [MoBepHUTe

BUHT 15.
- BpalueHne BnpaBo = yBenuyeHne nogauu
BO3AyXa.
- BpalueHue BNeBo = yMeHbLlUeHWEe noaaym
BO3AyXa.
STAL I&I} BWHT perynvpoBku kynaykos

YnpaBneHue anekTpoknanaHoM nosiHomn

Harpy3sku (MV2)

1l YnpasneHue anekTpoknanaHoMm
YacTU4Hon Harpysku (MV1)

[\ YnpaBneHve 4o3vpoBaHMeM Bo3gyxa

yacTuyHoi Harpysku (11 pexum)

\% YnpaBneHve 4o3vpoBaHMeM Bo3gyxa
MV 2 ]I nonHomn Harpyaku (2" pexwum)
MV 1 ]]I Perynuposka Kynaykos
PerynupoBka kynaykoB C MOMOLL|bIO BUHTOB S
BpallieHvie BNpaBo = yBenmyeHue nogayu
BO3yxa
1. Stufe ]I BpalLieHuie BNeBO = yMeHbLLEHVE Noaayum
BO3yxa
2.Stufe| ¥
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ABNAETCA He4OCTaTKoOM, HanpuMep, B Cry4yae 3Ha-

MonoxeHne gednekTopa MOXHO y3HaTb Ha
rpapgyvpoBaHHoi wkane Y.

BHumaHwue!

Mpw perynmpoBke KynaykoB Ha yBenuyeHne
noaauv Bo3fyxa, BO3AyLUHast 3acroHKa
pearupyeT HemeasneHHo. [Mpu perynupoBke Ha
yMeHbLUEHWe Nnofjayn Bosayxa Bo3ayLUHas
3acroHka 3aHMMaeT HOBOE MOJIOXKEHWNE TOMNbKO
rocrie nepesarycka ropenkut Ui nepexnoyYeHnst
Ha YaCTUYHYHO HarpysKy 1 / v MOMHY0 Harpy3ky.
Kynauku 11 v 1ll coeguHeHbl mexay cobon (myck
rasa C NoJIHON Harpy3kow) 1 JOMKHbI HAXOAUTBLCS
Mexzy NMONOXEHVSIMU KyrnaykoB «4acTuyHas
Harpyska» 1 «mnornHasi Harpyaka.

/AE [lnanasoH HacTpoiiku cepBoaBuraTens
coctaBnset 160° (Mexay AeneHnsMu
21n18).

He 3akpbiBaiiTe BO3AYLUHYH 3aCMOHKY
Hwxe 20°.

11



BBopa B akcnnyaTauuio

PerynupoBka ropenkm

O6wan npouenypa HacTPOMWKMU

PerynupoBka 2'~ pexuma ocyLLecTBNseTcs
BO3/1E/CTBUEM Ha PEeryNsTOp AaBrieHuns. OTpe-
rynupyinTe knanaH 2' - pexwuma (kHornka C) Ha
MaKCcMMarnbHOe OTKpbIBaHME.

PerynupoBka nocteneHHOCTV Npy po3xure

1 NPOXOXAEHWUW peXUMa BbIMOSTHAETCS BO3AeN-
CTBMEM Ha KHOMKY Peryrnnposkiu B.
PerynupoBka 1"~ pexuma BbINOMHAETCSA BO3-
[eNCTBMEM Ha KOPOHHYIO LiecTepHio D.

PerynupoBoyHbIin
BUHT perynstopa
[aBneHus rasa

PerynupoBka nocteneHHOCTU Npu po3xure
[aHHasa dyHKUMS rmapaBnmMyeckoro TopMosa

S;::SV?EEE; BO3AENCTBYET Ha NoBeAeHNe NPyU OTKPbIBaHNN

rasoBoro KrnanaHa B Xofe po3xura

1 NPOXOXAEHUA pexnma.

» OTBepHUTE NnacTmkoByto Npobky B.

+ lMNepeBepHUTe ee 1 BOCNONb3yTECH B
KayecTBe Krioya.

+ lNoBepHuTe B criegytoLleM HanpaeneHun:
cTpenkKa -: MOCTeNeHHOCTb YBENMYMBaeTcs
cTpenka +: NocTeneHHOCTb yMeHbLLIaeTcs

CTOMOPHBIN BUHT

PerynupoBka pacxoaa rasa 1'° pexuma
Bpyu4Hyto (6e3 MHCTPYMEHTOB).

YMeHbLIanTe pacxo rasa, noBopaymsas
Bnpaso konbLo D, koTopoe HaxoauTcs B
HIDKHEW YacTu KaTyLLUKV SnekTpoknanaxa.
YBenuueHune pacxoaa rasa obecneymsaercs
BpaLleHWeM BneBO.

(3 nonHbIx 0bopoTa Ansa nepexofa ot
MWHUMYMaA K MaKCUMymy).

3ameuaHue

Perynuposka pacxopa rasa 2" pexuma moxet
MOBNUSITb Ha PErynNMPOoBKy 1-ro pexxvuma. B Takom
cnyqae crielyeT BbiMoMHNTL NOBTOPHYIO perynu-
poBKy 1"~ pexuma.

+ 3aTeMm 3aTsHWUTE CTOMOPHbIN BUHT.

12 09/2018 - Art. Nr. 4200 1092 1500A

HacTtpoiika perynsitopa:

M3mepeHne gaBneHus, NocTynatoLLero oT pery-
naTopa, ocyluecTarsieTcs B pBr.
YcTaHoBrneHHoe AaBrneHue obecrneymBaeT
TpebyeMbiit pacxos.

Perynuposka 2" pexvuma KHONKo#m
perynupoBku C.
[aHHas onepauusi Heo6xoauMa ToMbKO B TOM
cnyyae, ecrim MOLLHOCTb FOPEenkn CRINLLKOM
BbICOKa Npu AaBrneHun 5 mdbap mexay
KnanaHamu, Unv ecrnu roperika umeeT
TEHAEHLMIO K NyNbcaluu.
BeinonHuTe crnepytoLme AencTaus:
+ OcnabbTe 3aTsXKy CTOMOPHOro BUHTA,
He NpuKacasiCb K OKpaLleHHOMY BUHTY
HanpoTuB. MNpobka C nmeeT xoa Ha
4,5 obopora.
+ [NoBepHMTE MO YacoBOW CTPENKE CTPENKY -:
pacxop yMeHbLUUTCS, U Hao6opOoT.
MoxeT noTpeboBaTbCa KOPPEKLWs AaBeHus.



BBoa B akcnnyaTtauuio

PerynupoBka ropenkm

PerynupoBka pacxoaa 2™ pexuma
(kynayok V)

« MNepenanTe B pexum 2 C NOMOLLbIO
4-KOHTaKTHOrO pasbema.

Wcnonb3ays perynsitop AaBneHus unm
perynnpoBoYHoe konbLo C, oTperynupyiTe
06beM rasa Ans 2-ro pexvima B COOTBETCTBUU
C enaemoi MOLLHOCTbIO ropenku. B xoae
[aHHoA ornepauumn NOCTOSIHHO NpoBepsinTe
napameTpsl ropeHus (CO, CO2).

Mpn HeoGXxoaUMOCTU OTperynupyiTe
BO3AYLUHbIV NOTOK, B COOTBETCTBYIOLLEM
crnyyae gencTByinTe NoaTtanHo.

YBenuuuTh pacxoq Bo3ayxa: yCTaHOBUTE
Kynayok V Ha Bonee BbICOKkOe 3Ha4eHue.
[evicTBne cepsoaBuratens nocnegyet
aBTOMaTUYECKH.

YMEHbLINTb pacxof Bo3ayxa: yCTaHOBUTE
Kynayok V Ha Bonee Hu3Koe 3HaYeHwe.
OTKntoYmnTE, 3aTEM BHOBb MOAKIOUUTE Ha
KOPOTKOE BPEMSsi 4-KOHTaKTHbI pasbeMm.
Bo3ayLuHasi 3acnoHka yCTaHOBUTCSl Ha HOBOE
OTpErynpoBaHHOE MOMOXEHUE.

PerynupoBska pacxoaa 1™ pexuma
(kynayok IV)

* OTKMIOYUTE 4-X KOHTaKTHBIN pa3beM; ropenka
Oynet pabotaTb B pexume 1.

Mcnonb3ysa perynnpoBoyHoe konbLo D,
oTperynupyiite obbem rasa ans 1-ro pexuma
B COOTBETCTBUM C XENAEMOW MOLLHOCTHIO
ropenku. B xoae AaHHo onepavmm NoCTOSAHHO
nposepsanTe napameTpbl ropeHus (CO, CO,).
Mpu HeobxoaNMOCTM OTperynupyiTe
BO3AYLUHbIA NOTOK, B COOTBETCTBYIOLLEM
cryyae AevicTBynTe NoaTanHo.

YBenuunTb pacxop Bosgyxa: yCTaHoBUTE
Kynayok IV Ha 6onee BbicOkoe 3HaveHue.
MopkntoumnTe, 3aTeM Ha KOPOTKOE BpeEMS
OTKIIOUMTE 4-KOHTaKTHBIN pasbeM. [lBuratens
BO3/YLLUHOWN 3aCIOHKWN NEPeMeCcTUTCS Ha
HOBOE MOMNOXEHWE Marnon MOLLHOCTH.

» CHU3NTb pacxof Bo3ayxa: ycTaHOBUTE
kynayok IV Ha 6onee H13Koe 3HayYeHue Ha
rpagyvpoBaHHo Lukane. [lectane

cepBoaBuraTensa nocnenyeTt aBToMaTU4eCcKu.

PerynupoBka TOUKM NepeknoYeHns knanaHa

2" pexuma (kynadok lil)

» NepeBeauTe ropernky Heckonbko pas u3 17
pexuma Bo 2" pexum. OTperynupyiTte
Kynadok lll ana nonyyeHnss nnasHoro
nepexofa us pexvma B pexum.

OnTumMu3MpoBaTb NapaMeTpbl ropeHus

B cooTBeTCTBYtOLLEM Crydae ONTUMU3NPYITE
napameTpbl

ropeHvs, BO3AENCTBYS Ha nonoxeHune aednek-
Topa (pa3mep Y). [laHHasa onepauus no3sonseTt
BO3[1€/CTBOBATb Ha NoBeeHWe npu nycke,
nynbcauunio 1 NnapaMeTpbl ropeHns. YMeHblLue-
HWe pa3mepa Y noBneyeT 3a coboi yBenmueHme
3HayeHus CO,, Ho noBeaeHne Npu

3anycke ctaHeT 6onee xecTkuM. MNpu Heobxo-
AVMOCTU KOMMEHCUPYITE U3MEHEHWe pacxoaa
BO3Ayxa nyTem aganTauum NonoxeHus
BO3AYLUHOW 3aCMOHKW.

BHumaHue! Cobniopante o6a3atenbHyto
MUHUMarbHY TeMnepaTypy TONOYHbIX
rasosB, yka3aHHbIX NPOU3BOAUTENIEM KOTNa,
a TaKke NyTU peLupKynsaLuumU TONOYHbIX
rasoB, Heo6xoanMble BO u3bexaHue Kakom-
nm6o KoHAeHcauuu.

Ecnu Heo6xoauMo oTKOppeKTUpoBaTh pasMep

Y, TO HEOBXOAMMO NPOBEPUTL NapameTpbl
T
perynuposku 1 n 2'° pexumos.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

HacTpoiika perynsatopa AaBneHusi Bosgyxa
HacTtpoiika perynsatopa AaBneHus rasa

KoHTponb paboTbl

KoHTponb pa6oTtbl
TexHUYeCKui KOHTPOmb 6e30nacHoOro ropeHNnst
[OIMKeH OCYLLIECTBMSATLCA Kak Mpy NepBoM Mycke,
Tak 1 nocrie NPoBEAEeHUs PEMOHTOB, OCMOTPOB
1Ny NPOJOIMKUTENBHOTO NPOCTOst 060PYAOBaHMS.
- WcnbiTaHve 3anycka ¢ 3aKpbITbiM ra3oBbiM
KnanaHom:
no ncTeyeHun BpemeHmn 6esonacHocTn 650k
ynpasneHus n 6e3o0nacHOCTV [OMKeH
oTobpaxaTb OTCYTCTBUE rasa unm
ocTaeaTbcsl B 6e30nacHOM pexume.

HacTpoiika perynsatopa AaBneHus rasa
* [Insi perynnpoBKu1 OTCEYHOrO AaBreHns:
CHUMUTE KPbILLKY C perynsitopa
AaBneHuns rasa.
* YcTaHOBWUTE U3MePUTENbHbIN Npubop ans
naBneHwus rasa pBr.
+ 3anycTuTe ropersky.
* YMeHbluanTe AaBreHne nepes ra3oBom
pamnow, NOCTENEHHO 3aKpbiBas PyYHOM
3anopHbIV KpaH, 4o Tex Nop, Noka
- AaBneHve rasa pBr Ha Bbixoae 13 pamnbl
He ynageT Huxe 70 % oT cBoero
HayanbHOro 3HaYeHus;

- cTabunmaaums nnameHu He yXyALWnTCs
AABHbIM 06pa3om;

- ypoBeHb CO He Bo3pacTeT

- UMW CUrHan NnameHn 3HaunTenbHO He
YXYALUUTCS.

+ [NoBopaunBaiiTe perynmpoBOYHbIN AUCK NO

4acoBoii CTPEnKe 4O TeX Nop, Moka perynsatop

AaBneHnsa rasa He BbIKNYUT ropenky.

HacTpoiika perynsitopa AaBneHus Bosayxa
B3aBopckas HacTponka: 1,0 mbap

B xoge BBOAA B 3KCnyaTaumio criegyer ucnbltatb

1 NPU HEOOXOAVMMOCTM OTPErynpoBaTh TOUKY
OTCEYKM.

* YCTaHOBUTE YCTPOWCTBO AN U3MEPEHUS
AasneHus. [Ins 9Toro ycTaHoBUTE TPONHUK Ha
BO3AYLUHOW TpyOKe.

3anycTuTe ropersky.

OTperynupyinte TO4Ky OTCEYKM Npubnuan-
TenbHO Ha 15% HWXe KOHCTaTUPOBAHHOTO
OTCEYHOTO JaBNEHWSI.

3anyck ¢ 3aKpbITbIM PerynsTopoM AaBneHns
BO3AyXa:

MO UCTEYEHWUW BPEMEHU UCTIbITaHUS B 8 CeKyHA,
roperika nepexoauT B 6e30nacHbIN PEXUM.
WcnbiTaHne 3anycka ¢ OTKPbITbIM KOHTaKTOM
perynsitopa AaBrneHusi Bo3ayxa:

M0 UCTEYEHUM BPEMEHM OxuaaHns B 60 cekyHz
610K ynpaBneHus 1 6e30nacHOCTU NepexoamT
B 6e30MacHbIN pexvm.

« MNpoponxaiTte noBopavmBaTb MO YaCOBON
cTpenke, YTobbl HACTPOUTL PEryNATOp
[aBneHus rasa c npesbiweHrem Ha 10 %
BENMYMHbI MOPOrOBOro 3HAYEHWS,
onpeaenieHHoro BbiLLe.

3HaueH1e perynmpoBKM perynsatopa AaBneHnst

rasa [JOJIXHO ObITb BbilLle ABMNEHUsI BO3AyXa,

HO HWXXe AaBneHus ra3a Ha BbIXOAE ra3oBoro

KnanaHa.

lMpoBepka 0TCe4YHOro AaBneHus

« OTKpoWTE pPy4YHOW 3anopHbIN KpaH

« 3anycTuTe ropesky

* 3aKponTe py4YHOW 3arnopHbIi KpaH

[HomxHa Ha4aTbcs NpoLeaypa, NpeaycMoTpeHHas
[nsi CnyYaeB HeXBaTKU rasa, 6e3 HeobxoaumocTu
nepekntoveHns 6roka ropenku B 6esonacHbiv
PEXUM.

- WcnbiTaHne 3anycka ¢ KOPOTKUM OTKPbITUEM
perynsitTopa AaBrneHusi BO3ayxa B xofe
npeaBapuTeribHON BEHTUMSILMM:
6nok ynpasneHus n 6e3onacHOCTV BHOBb
3anyckaeT nporpammy npeaBapuTenbHON
BEHTUNAUUM (OaBrieHne BO3ayxa CHoBa
obHapyxwuBaeTcsi Yepe3 60 cekyHa);

B MPOTMBHOM cly4ae UMeeT MEeCTO Nepexos
B 6e30nacHbIn pexum.

[A PerncTpauus AaHHbLIX BBOAA B SKCNNyaTaLmio

VicnbiTaHne

Ne 1 Ne 2 Ne 3

Ne 4

Hata

Mogenb

Twn rasa

TennoTBopHasi COCOGHOCTb rasa

[aBneHve nogayu rasa [Mbap]

YCTaHOBIEHHOE AaBNEHNE BEHTURALMN [Mbap]

Ob6beMHbIN pacxog rasa [HM3/4]

MoLHoCTb ropenku, MuH. [KBT]

MowHocTb ropenku, makc. [kBT]

Temnepatypa AbiMoBbIX ra3oB [°C]

Temnepatypa Bo3gyxa [°C]

C02 [%]

CO [4./MnH]

NOX [%]

Kng

KoppekTupytoLlee gencreme

DUO onepatopa

MpeanpusTtne
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TexHU4eckoe obcnyxnBaHune

O6cnyxuBaHue

Pa6oTbl N0 TexHUYEeCKOMY 06CIyKMUBaHUIO MpoBepka TeMnepaTypbl AbIMOBbIX Fa30B
KOTNa U ropenku JOMKHbI BbIMOMHATLCS * Heobxoaumo perynsipHo npoBepsiTh
TONbKO NOArOTOBMEHHbLIM CNEeLManucToM- Temneparypy AbIMOBbIX rasos.
TennotrexHukom. Yro6ki obecneunTb pery- * [Mpon3BoanTe O4YNCTKY KOTNOB, €Cnn
nsipHOE BbINOSIHEHUe paboT No TexHu4e- Temneparypa AbIMOBbIX ra30B MpeBbILlaeT
CKOMy o6cnyXunBaHuio, Nonb3oBaTensam 3HaYeHue Mpu 3anycke B aKCMyaTauuo
peKkomMeHAyeTCA 3aKN4YUTb AOroBOp Ha 6onee yem Ha 30° C.
oGcnyXuBaHue. + [Insi o6ner4yeHns KOHTPOIsi BOCMOMNb3yNTECh
TEPMOMETPOM A5 U3MEPEHUS AbIMOBbIX
BHumaHue! rasos.

* MNepepn npoBeaeHneM paboT Mo TEXHUYECKOMY
06CnyXUBaHUIO U OYUCTKe criegyeT
OTKIMIOYUTb INEKTPONUTaHME.

MonoxeHus ANs TEXHUYECKOro
06CnyXMBaHUA ropenku

OcniabuB 3aTsiKKy KPEnexHoro BUHTa 5, MOXHO
3aKpenuTb NNary B NOSIOKEHUN OBCIYXMBaHUS.

[eMOHTax ronoBKku ropenku

« OcnabbTe 3aTsikKy KOHTpranku C onopbl
rasoBoi Tpy6bl, 3aBepHUTE rnyxyto raviky E.
CHumuTe rasoByto Tpyby, Hanpasnss ee
BrpaBoO BHU3.

OTcoeanHUTE 3ananbHbIe U MOHU3ALMOHHbIE
kabenu.

B xope obpaTtHoit ycTaHOBKM obecneybTe
NpaBUbLHOCTL NONOXeHUs kabenew

1 Hadnexallyto ycTaHOBKY NPOKNagok
J1unJ2.

Pa6oTbl N0 TeXHMYEeCKOMY 06CnyXUBaHUIO
ropenku

* Bce KOMMOHEHTbI Nogayn ToNnNMBa (LUnaHru,
TPyO6bl) M X COOTBETCTBYIOLLME COeANHEHNSA
OOMKHBI NoABepraTbCa Nposepke (Ha
repmMeTUYHOCTb U U3HOC) U 3aMEHSTbCS

B Cryyae HeobxoanmMocTu.

[MpoBepbTe anekTpuyeckme coegnHeHns

N COeAMHUTENBHbIN Kabenb. 3ameHnTe nx
npv Heo6xo4MMOCTHI.

[MpoBepbTe rasosblit hunbTP, B COOTBETCTBY-
IoLeM criydae Nnpov3BeauTe ero O4MCTKY Unu
3aMeHy.

Ouuctute TypbuHy u kaptep, n ybeagutecb

B OTCYTCTBUW UX NMOBPEXOEHUN.

[poBepbTe N O4YUCTUTE FONOBKY FOPENKU.
MpoBepbTe anekTpoabl Po3xura, HacTponTe
UNW 3aMeHUTE UX Npyu HEO6XOAMMOCTMU.
3anycTtuTe roperky, npoBepbTe ropeHne

W OTperynupymTe HacTPOMKM Npu
HeobXxoauMoCTu.

MpoBepbTe perynsTopa AaBneHus Bo3ayxa
W perynsTop AaBneHus rasa.

[MpoBepbTe COOTBETCTBME HACTPONKM ra3oBOWA
pamnbl.

[poBepbTe Haanexallyto paboTy AaTymka
nnameHu.

MoHTax TypOuHbI

Bo Bpems 3ameHbl Asuratens unu TypouHbl CM.
NpeacTaBeHHYHo BbILLE CXEMY PaCTIONOXEHMSI.
BHyTpeHHUiA conaHeL, A TypOuHbI JOMKEH NexaTb
Ha ofHom nNpsimon ¢ nnatow B. BctaBbTe nuHenky
mexay nonatkamu TypouHbl 1 pacnonoxute A

1 B Ha ognHakoBoW BbicoTe. 3aTAHUTE BUHT

C KOHWMYECKNM KOHLIOM Ha TypbuHe (nonoxeHve
obcnyxusaHus 2).
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TexHU4eckoe obcnyxnBaHune

YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

MpUYMHBI U ycTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN
B criyyae HeucnpaBHOCTU crieayeT NPoBEpUTL
yCroBUsSt HOpMasibHOW paboTbl:

. MmeeTcsa nu Tok?
MmeeTcsa nu gaenexue rasa?
OTKpbIT N1 3aMOpPHbI ra3oBbl BEHTUML?
MpaBubHO N HAaCTPOEHBI BCe ynpaBnsi-
owme 1 NpeaoxpaHnuTenbHbIE YCTPOR-
CTBa, TakMe Kak AaTyuk TemnepaTypbl
KOTNa, NpeaoXpaHUTENbHOE YCTPOUCTBO
HexBaTKu BOAbI, KOHLEBbIE BbIKIOYa-
TenM N T. N.?

ESINES

Ecnun HemcnpaBHOCTL NO-NpeXHEMY UMeeT
MECTO, CM. Tabnuuy Huxe.

C Touku 3peHnsa 6e30nacHOCTK, HU OAUH
Ba)XHbI KOMMOHEHT He NOoANEeXUT PEMOHTY.
Takne KOMNOHEHTbI crnenyet 3aMeHATb Ha
aetanuv, UMetoLme TOT e CCbINOYHbIN HOMeD.

/A Wcnonb3yinTe TONbKO OpUrMHanbHble

3anacHble YacTu.

3amevaHue.

Mocne kaxaow onepaumn:

« [poBepbTe ropeHne B ycrioBusix peasibHom aKc-
nnyartauum (OBepLbl 3aKpbIThbl, KOXYX YCTaHOB-
neH n T. A.) n ybeanTech B repMeTUHHOCTU
pa3nuyHbIX TPY6ONpoBOAOB.

* 3adumkeupyiTe pesynbTaThbl
B COOTBETCTBYHOLLUMX JJOKYMEHTaX.

HeuncnpaBHoCTb

MpuunHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

operka He 3anyckaeTcs Nocne TEPMOCTaTUYECKOrO
3aKpbITUS.

HewncnpaBHoCTb He oTobpakaeTcst Ha 6roke
ynpaBreHusi 1 6e3onacHOCTU.

MageHve nnu oTCyTCTBME NUTAIOLLETO HANPSXKEHNS.
HewucnpasHocTb 6510ka.

MpoBepbTe NPUYMHY NAAEHWS U OTCYTCTBUS
HanpsKEHUS.
3ameHnuTe 6ok

Toperka He 3anyckaercs.
[aBneHue rasa HopmarnsHoe.
Perynsitop JaBneHVst BO3ayXxa UCTpaBeH.

OTcyTCTBYET 3anpoc Ha Harpes.

HepocTtaTouHoe gaBneHuve rasa.

Perynatop naBneHysi raza pasperynupoBaH unu
HeucrnpaBeH.

PerynaTtop naBneHvsi Bo3gyxa He HaXoauTCs

B Hepaboyem MoNOXKEHUM.

TepMopene HevcrpaBHbl UMK pa3perynpoBaHbi.

poBepbTe rasoBble TPY6bI.

Ouunctute puUnbTp.

MpoBepbTe perynaTop AaBneHus rasa unm
3aMeHWTEe KOMMaKTHBbIN ra3oBblii GI10K.
OTperynupynTe unu saMmeHuTe perynsrop
[aBreHus Bo3ayxa.

OTperynupyiTe Unu aamMmeHuTe TepMopere.

[operka 3anyckaeTcsl Mpy noaade HanpshkeHnus
B TEYEHME OYEHb KOPOTKOrO BPEMEHH,
OCTaHaBNMBAETCS U U3AaeT CriedyroLLmin curHar:

Brok 66111 HaMepeHHO 3aboKMPOBaH.

Pa3bnokupyite 6rok.

I'oplelnlka He 3anycKaeTcs.

PerynsiTop AaBrneHus Bo3gyxa He HaxoauTcs
B MOMOXXEHWUWN OCTaHOBaA.

HeBepHas HacTpolika.

3anunaHvie KoHTakTa.

BbINosiHUTE HOBYHO PErYNMPOBKY perynsitopa
[aBIrieHus1.

3ameHuTe perynatop AaBneHust

BeHTtunsiTop ropenku cpabatsiBaeT. [openka He
3anyckaercsi.
[

Perynsitop AaBneHust Bo3ayxa: KOHTaKT He
3aKpblBaeTCA.

TpoBepbTe A4aT4MK AaBMeHus (Ha Hanndve
MHOPOLHbIX Tef) 1 MPOBEPLTE SNEKTPOMNPOBOAKY.

BeHTtunsTop ropenku cpabatbiBaeT. [openka He
lsiclriylciaemﬂ.

MapasnTHbI CBET BO BpeMs NpeaBapuTenbHO
BEHTUNALMM U BO BpEMS MpeaBapuTenbHOro
poaxura.

MpoBepbTe knanaH. MpoBepbTe Lenb KOHTPONs
nnamMeHu.

FopenKa 3anycKaeTcd, 3aXuraHue cpa6aTb|BaeT,
3areM npoucxoauT npepbiBaHUE.

OTCyTCTBME NNAMEHMN MO UCTEYEHUN BPEMEHN
6esonacHocTu.

Pacxop rasa nnoxo oTperynupoBaH.
HeVICFIpaBHOCTb B Lenu KOHTPOIA niamMmeHu.

OTCyTCTBVIe 3ananbHbIX UCKP.

KOpOTKOS 3aMblkaHue B O4HOM UMM HECKOJbKMNX
AneKTpoaax.

KabGenb 3axuraHus noBspexaeH U1 HencnpaseH.

TpaHchopmMaTop 3aXuraH1st HEeUCNpaBeH.
Brok ynpaBneHusi u 6e3onacHocTy.

SﬂeKTpoKﬂal'laHbl He OTKPbIBAKOTCA.

EJ'IOKI/IpOBKa KrnanaHoB..

OTperynupynTte pacxof rasa.

MpoBepbTe COCTOSIHME U MOMNOXEHNS
MOHM3aLIMOHHOrO 30HAA MO OTHOLLIEHMIO K Macce.
MpoBepbTe cOCTOsIHME U MOACOEANHEHMS
VOHM3aLMOHHOW Lienu (kabenb 1 Touka u3mepeHust).

OTperynupyiTe anekTpog, (-bl), nponsseanTe
OYMCTKY UNn 3amMeHy.
MopcoeauHuTe nnu 3amenuTe kabenb (-1n).

3amenwuTe TpaHcopmarop.

3ameHute 6110k

MpoBepbTe aneKTPONPOBOAKY Mexady 6r1okom
1 BHELLUHUMW KOMIMOHEHTaMMU.

3ameHUTe KOMMaKTHbI ra3oBbIi Br1oK.

|I'lolplelrma OCTaHaBNMBaeTCA B XOAe paboThl.

Perynatop AaBneHnsi BO3ayxa: KOHTaKT
OTKPbLIBAETCS NMpU 3anycke U B Xofe paboTbl.

OTperynupyiTe Unmn 3aMeHuTe perynsitop
[aBrieHust.

['openka ocTaHaBnuBaeTcs B XoAe paboTbl.

Cbomn nnameHu Bo Bpemsi paboTbl.

MpoBepbTeE LieMNb MOHW3ALMOHHOIO 30HAA.
MpoBepbTe MM 3aMeHuTe GrIoK ynpaeneHus
1 6e3sonacHocTH.

16
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Mantenimiento = Operaciones de mantenimiento..............ccccccceeee. 30
Reparacion..........ccceveeiiiiiiie e 31
Indicaciones importantes EN 676
Los quemadores VG 1.105 D E estan Quemadores de gas de aire soplado
disefnados para la combustién de gas natural
y de gas propano con bajas emisiones EN 226

contaminantes. Desde el punto de vista del
disefio y el funcionamiento, los quemadores
cumplen la norma EN 676. Son adecuados
para todo tipo de generadores de calor que
cumplan la norma EN 303, o para generadores-
pulsadores de aire caliente fabricados segun la
norma DIN 4794 o DIN 30697, en su intervalo
de potencias. Cualquier otro uso debe ser
objeto de una solicitud de autorizacién a ELCO.
La instalacion, la puesta en servicio y el
mantenimiento deben ser ejecutados
exclusivamente por técnicos autorizados,
segun las directivas y prescripciones vigentes.

Descripcion del quemador

Los quemadores VG 1.105 D E son aparatos
monobloque de dos etapas, con un
funcionamiento completamente automatico.
La construccién especial de la cabeza de
combustién permite una combustion con un
bajo indice de 6xido de nitrégeno y un elevado
coeficiente de rendimiento. La homologacion
en clase 3 segun la EN676 certifica la
obtencién de los valores de emisiones mas
bajos y permite cumplir las normativas
nacionales sobre medio ambiente:

AT: KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

Segun la geometria de la chimenea, la carga
de la chimenea y el sistema de combustion
(caldera de tres vias, caldera de chimenea
ciega), pueden obtenerse diferentes valores
de emisién. Para la indicacion de los valores
adecuados, conviene respetar las condiciones
indicadas relativas al dispositivo de medicion,
las tolerancias y la higrometria.

Embalaje

El embalaje del quemador contiene los
siguientes elementos:

1 Brida de conexién del gas

1 Rampa de gas compacta con filtro de gas
1 Brida para el quemador con junta aislante
1 Bolsa de elementos de fijacion
1 Sobre con documentacion técnica

Para un funcionamiento totalmente seguro
y respetuoso con el medio ambiente,

y energéticamente eficiente, se deben tener
en consideracion las normas siguientes:

Conexion de quemadores fuel y gas de aire
soplado a un generador de calor

EN 60335-2
Seguridad de los aparatos eléctricos para uso
doméstico

Conductos de gas

La instalacion de conductos y rampas de gas

debe cumplir con las prescripciones y las

directivas generales y con los reglamentos
nacionales siguientes:

CH: - Texto de instrucciones G1 del SSIGE
- Formulario EKAS n°1942, directiva
gases licuados, parte 2
- Instrucciones de las instancias
cantonales (por ejemplo, directivas
sobre la valvula de control)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

Lugar de puesta en servicio
El quemador no debe ponerse en servicio en
locales expuestos a vapores agresivos (por
ejemplo, laca para el cabello, tetracloroetileno,
tetracloruro de carbono), polvorientos o con
altos porcentajes de humedad ambiente
(por ejemplo, en lavaderos).
Si no esta previsto el uso de un empalme LAS
para la alimentacién de aire, es necesario
realizar una abertura de ventilacion:
DE: hasta 50 kW : 150 cm

para cada kW suplementario: + 2,0 cm
CH: QF [kW] x 6= ...cm“; sin embargo

200 cm“ como minimo.
Las disposiciones locales pueden incluir
prescripciones distintas.

Embalaje y manutencion

* Manipular el quemador aun embalado con
una carretilla o una carretilla elevadora,
prestando atencion para no dejarlo caer ni
levantarlo mas de 20 cm del suelo. Después
de quitar el embalaje comprobar que el
contenido esté intacto y corresponda al
producto pedido. En caso de dudas,
contactar con el fabricante. Si el tamafio y el
peso no permiten levantarlo a mano, pedir
ayuda a otro operador o utilizar un
dispositivo de elevacion; eslingar el

2
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quemador con las correas si no se dispone

de aros de elevacion.

A

Nos eximimos de cualquier

responsabilidad en caso de dainos

originados por:

- uso inadecuado

- instalacioén y/o reparacién incorrectas por
parte del comprador o de un tercero,
incluyendo el montaje de piezas de otros
fabricantes.

&

Entrega de la instalacion y consignas

de uso

El instalador del sistema de combustién debe
entregar a su usuario, a mas tardar en el
momento de la entrega de la instalacion, las
instrucciones de uso y mantenimiento. Estas
deben quedar bien a la vista en la sala de la
caldera. Debe indicarse la direccion y el
numero de teléfono del servicio de asistencia
al cliente mas cercano.

Advertencia para el usuario

Al menos una vez al afio, un técnico
especialista debera revisar la instalacion.
Segun el tipo de instalacion, puede ser
necesario aumentar la frecuencia del
mantenimiento. Para garantizar la ejecucién
regular del mantenimiento se recomienda
firmemente establecer un contrato de
mantenimiento.

17




Descripcion general

Descripcién del quemador

18
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A1
B1
F6

pL
T
3

Caja de seguridad
Puente de ionizacion

Manostato de aire

Obturador para gas propano

Motor

Toma de presion de aire

Dispositivo de encendido

Brida de conexién de la rampa de gas

Y10 Servomotor para el ajuste del aire

5
7
8
9
14
15

16
17
18

Tornillo de fijacion de la placa
Dispositivo de fijacion (mantenimiento)
Carter

Conexion eléctrica (oculta)

Boton de reinicio

Tornillo de regulacion de la cabeza

de combustion

apa
Brida de conexién del quemador
Contera del quemador

113 Caja de aire



Funcion

Rampa de gas MB-ZRDLE

MBZRDLE... B01S.. (dos etapas)
Unidad compacta compuesta por:
filtro, presostato regulable, valvula de
seguridad no regulable de apertura
y cierre rapidos, regulador de presion
regulable, valvula principal (primera
y segunda etapas) de caudal regulable
y freno hidraulico, y de cierre rapido.
] Ajuste de fabrica:
—Manostato gas - Caudal 12 etapay 22 etapa ajustado al
itk valor maximo.

- Caudal de encendido y regulador de
presion ajustados al valor minimo.

Ajuste del freno hidraulico
Ajuste de 2° etapa
Ajuste de la 1° etapa

Tapa del filtro

Brida de conexion

Ajuste del regulador de presion
Al tornillo de regulacién de presion de
salida se le pueden dar hasta sesenta
vueltas. Tres giros hacia la derecha
aumentan la presion 1 mbar, tres giros
hacia la izquierda disminuyen la presion
el mismo valor.
Durante la puesta en servicio:
Tomnillo de ajuste * realice un minimo de 10 giros hacia
del regulador de la derecha (+)
presion de gas + seguidamente, afine el ajuste
(mas o menos presion)
 Controlar la presion de gas en la toma
de presion 119pBr.

pBr (4 - 20 mbar)

Ajuste del caudal de encendido

» Desenrosque el capuchoén de

Tornillo de pléstico B.

» Dele la vuelta y utilicela como llave
para girar el tornillo de ajuste (tres
vueltas para pasar del caudal minimo
al maximo)

* Reduzca el caudal de arranque
girando el tornillo hacia la derecha o
auméntelo girando el botén hacia la
izquierda.

Ajuste del caudal nominal

« Aflojar el tornillo de bloqueo (el tornillo
de plomo del lado contrario no debera
aflojarse)

Tornillo de
bloqueo

Ajuste del caudal de gas para

la 12 etapa

Manualmente (sin herramientas).

* Reducir el caudal de gas girando hacia
la derecha el anillo D, que se
encuentra en la parte inferior de la
bobina de la electrovélvula. Aumentar
el caudal de gas mediante la rotacion
ala izquierda.
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Caracteristicas técnicas

Presién de entrada 360 mbar

Max. Temperatura

ambiente -15a+70 °C
Tension 230V /50 Hz
Potencia absorbida 60 VA

Indice de proteccion IP 54
Conexibondegas Rp3/4"oRp1"1/4
Posicion de montaje:

- Vertical con bobina elevada
- Horizontal con bobina inclinada

Ajuste del caudal de gas para

la 22 etapa

* Reduzca el caudal de gas nominal
girando el botdn de ajuste C hacia la
izquierda, que se encuentra en la
parte superior de la bobina de la
electrovalvula. El caudal aumenta
girando el tornillo a la derecha.
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Funcion

Caja de mando y de seguridad DMG 972-N

C€
{ o

Si se acciona el ... se produce ...
botén R durante ...
... menos de 9 el desbloqueo o el
segundos... bloqueo de la caja
...entre9y 13 el borrado de las
segundos... estadisticas de
la caja

A ... mas de 13 ninguna influencia

segundos... en la caja

La caja de mando y de seguridad gas DMG 972-N
controla y supervisa el quemador de aire soplado.
Gracias al mando del programa por
microprocesador, se obtienen tiempos muy
estables, independientemente de las variaciones
de tensién de alimentacion eléctrica o de la
temperatura ambiente. La caja esta disefiada con
una proteccion contra las caidas de tension
eléctrica. Cuando la tensién de alimentacion
eléctrica se situa por debajo del valor minimo
requerido, la caja se detiene sin emitir ninguna
sefal de fallo. En cuanto se recupera la tension
normal, la caja vuelve a arrancar
automaticamente.

Sistema de informacién

El sistema de informacién visual integrado en la
caja proporciona informacion sobre las causas del
bloqueo de seguridad. En cada caso, la ultima
causa de fallo queda memorizada en el aparato

y también se puede restituir tras un fallo de la
alimentacion eléctrica del aparato tras volver a
poner en marcha el mismo. En caso de fallo,

el diodo luminoso del boton de desbloqueo R se
enciende de modo permanente hasta que se valida
el fallo, es decir, hasta que se reinicia la caja. Cada
10 segundos, esta luz se interrumpe y el sistema

Caodigo Causa del fallo emite un codigo intermitente que da informacion
I No hay sefial de llama transcurrido el retardo de seguridad. sobre la causa del fallo. .
El programa de visualizacion disponible como
11 Luz parasita durante el tiempo de preventilacion o el tiempo de preencendido. accesorio permite ver informacion detallada
M el - E I - adicional contenida en la caja sobre las incidencias
Il anostato de aire: el contacto no se cierra durante el intervalo de tiempo de funcionamiento y los fallos.
definido. Bloqueo y desbloqueo
— La caja puede bloquearse (bloqueo de seguridad)
11 Manostato de aire: el contacto se abre durante la puesta en marcha o el mediante el boton de reinicio R y desbloquearse
funcionamiento. (supresion de fallo) siempre que se encuentre bajo
TH El manostato de aire no esta en posicion de reposo, por ejemplo porque el tension. ;
contacto esta soldado Si se pulsa el botdn durante el uso normal
: o durante la fase de arranque, el aparato pasa a
TTI Fallo de la llama durante el funcionamiento. modo seguro. Si se pulsa el boton en situacion de
_ — bloqueo de seguridad, se desbloquea la caja.
[TETT—11T11|Puesta en seguridad manual (ver también el bloqueo). Antes del montaje o el desmontaje de la
Py - — caja, es necesario desconectar el aparato
Coclilgo Seﬁallzruprl'll(i:r?glsoancorta de la corriente eléctrica.
o . No abrir ni intentar reparar la caja.
1 Sefial luminosa larga
— Pausa
oo Erforderliche Eingangssignale
mmmm Ausgangssignale
1 — -
1 tle 1-68s max lw 1-68s max
E —
— — tlk  4@s
3 — - - ]
- tr 17s
4 — 1 tvz 3s
5 — - -
— ] s 3z ts 3z
; o : i 8
— — tvé Bs =
7 — = 4 i =
. = =
I = ] ] ] T [ ] [ [] || H
9 7 4 ] [ 3 1.2 [+ B A __8
A 1
S Jr ; 7 ® '
By = oz o\ D > " o
2 \ X T ! \
v ) ~l
Temperaturregler Luftdruckwéachter ~ Brennermotor Gasventil Regelung  Zindtrafo Flammenwachter Stellmotor (SM) Stoérung Entriegelung
1 Einschaltung Automat, Motor und SM 5 Einschaltung des Gasventils tiw  Wartezeit Luftdruckwachter
2 Prifung auf Luftdruck 6  Flammeniberprifung tlk  Offnungszeit des Stellmotors und Abzug Vorbeliiftung
3 Ende der Vorbeliiftung 7  Einschaltung SM und Gasventil, tr  SchlieBzeit des Servomotors
4 Inbetriebsetzung Trafo und danach Brennerbetrieb tvz Vorziindzeit
Ende der Vorbellftung 0 Regelabschaltung - Brenner aus ts  Sicherheitszeit
10  Stérmodus tv2 Mindestzeit zwischen Gasventil 1 und 2
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Funcion

Esquema de asignacién de los bornes

Zocalo de conexion

Borne N° Borne N° N° Borne N° Borne
conector conector conector conector
o : [ ql220@) &
Desbl i
o o E
c
: 300 5
g R~
T | visualizacio £ 1 I
o | Rt " 3 31 ®
Manostat = o -
=k Ti33 'T:
N
™ H -
. g 34@®| ¢
— : N £
- |35 @ ¢
— | g 36 ®
9@ 7™ ¢ |la7e)
L 5 .
) - 38 @ 5
10018 | 39 @
1 1 3 Motor del 5 .
o | auemador ©
. ]
m— t
5 i ql N 8
28 ™ 41 '::_J :§
7 ES| » z
D —"h 35 = 42 . 5
>
Borne Denominacién Borne Denominacién
1 Borne A de la caja 29 Borne 3 de la caja
2 Borne 9 de la caja 30 Neutro
3 Neutro 31 Borne T7 en conector Wiel. 4 p. (1 del conector SM)
4 Borne B de la caja 32 Borne C de la caja (2 del conector SM)
5 Borne 4 de la caja 33 Borne T1 en conector Wiel. 7 p. (3 del conector SM)
6 Borne 7 de la caja 34 Borne B5 en conector Wiel. 4 p. (4 del conector SM) y fase
de la vélvula 2
7 Borne T2 en conector Wiel. 7 p. 35 Borne B4 en conector Wiel. 7 p. (5 del conector SM) y fase
de la valvula 1 (borne 5 de la caja)
9 Borne 9 de la caja a través del puente (o termostato) regulador | 36 Neutro (6 del conector SM)
10 Borne 4 de la caja 38 Borne 4 de la caja (8 del conector SM)
11 Tierra 39 Borne T8 en conector Wiel. 4 p. (borne 9 del conector SM)
12 Neutro 40 Fase
15 Borne 2 de la caja 41 Tierra
16 Neutro (borne 8 de la caja) 42 Neutro
17 Borne 9 de la caja 48 Borne T8 en conector Wiel. 4 p.
18 Borne B5 en conector Wiel. 4 p. y borne 4 del conector SM | 49 Borne T6 en conector Wiel. 4 p.
(2a etapa)
19 Tierra 50 Borne T7 en conector Wiel. 4 p. (1 del conector SM)
20 Neutro 51 Borne T2 en conector Wiel. 7 p. a través del manostato de gas
21 Borne 5 de la caja y borne B4 en conector Wiel. 7 p.(12 etapa) | 52 Borne 9 de la caja
22 Borne 5 de la caja y borne B4 en conector Wiel. 7 p. 54 Fase
(contador de 12 etapa)
23 Borne B5 en conector Wiel. 4 p. y borne 4 del conector SM | 55 Tierra
(contador de 22 etapa)
24 Neutro 56 Neutro
25 Fase
26 Fase
27 Tierra
28 Neutro
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Funcion

Uso

Funcién de seguridad

Descripcion del funcionamiento

- El termostato de regulacion emite una
demanda de calor.

- El programa del aparato de mando se
inicia si el contacto del manostato de
aire esta en posicion de reposo y si el
manostato de gas indica una presion
de gas adecuada.

- El motor del quemador esta en
marcha.

- Tiempo de preventilacién 24 s

Durante la preventilacion

- se vigila la presion del aire

- el hogar esta supervisado para revelar
posibles sefiales de llama.

Al terminar la preventilacion

- el dispositivo de encendido se pone en
circuito

- la electrovalvula principal y de
seguridad se abre

- arranque del quemador

Vigilancia

La llama se vigila con una sonda de
ionizacion. La sonda se monta, de
manera que quede aislada, en el
cabezal de gas, y pasa a través del
deflector a la zona de llama. La sonda
no debe estar en contacto eléctrico con
piezas con toma de tierra. Si se produce
un cortocircuito entre la sonda y la masa
del quemador, el quemador indicara un

fallo. Durante el funcionamiento se crea
una zona ionizada en la llama de gas,
a través de la cual circula una corriente
rectificada hacia el tubo del quemador.
La corriente de ionizacion de la 22 etapa
debe ser superior a 7 pA.

Funciones de seguridad

- Si no se produce llama al arrancar el
quemador (alimentacion de gas), el
quemador se detiene transcurrido el
tiempo de seguridad de 3 segundos
y la vélvula de seguridad se cierra.

- En caso de fallo de la llama durante el
funcionamiento, la alimentacion de
gas se interrumpe al cabo de un
segundo y la caja se pone en bloqueo
de seguridad.

- En caso de falta de aire durante la
preventilacion, el quemador no se
pone en funcionamiento y se produce
un bloqueo de seguridad.

- En caso de falta de aire durante el
funcionamiento, se produce un
bloqueo de seguridad.

- En caso de falta de gas, el quemador
no se pone en funcionamiento.

- En caso de falta de gas durante el
funcionamiento, la valvula de gas se
cierra y el quemador se para. No hay
bloqueo de seguridad. Cuando se
restablece la presion de gas, el
quemador arranca automaticamente.

1 108 106
119.1

Y13
F4 Y12 104 Y14

119 pBr

F6
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F4 Manostato de gas

F6 Manostato de aire

Y12 Electrovéalvula de seguridad

Y13 Electrovalvula de 1a etapa

Y14 Electrovalvula de 2a etapa

1 Valvula de seguridad de disparo
térmico (debe ser instalada por el
instalador)

104 Regulador de presién del gas

106 Tamiz

108 Valvula de corte de gas (debe ser
instalada por el instalador)

119pBr Punto de medicion de la presion

del gas a la salida de la vélvula

119.1 Punto de medicion de la presion
del gas antes de las valvulas

119.2 Punto de medicion de la presion
del aire

Nota CH

Segun los textos de instrucciones del
SSIGE, es obligatorio instalar una
valvula de gas de seguridad
(referencia 1) en la canalizacion.

Nota DE

Segun la ordenanza de referencia
aplicable a las salas de calderas, los
lugares con chimeneas a gas deben
estar equipados con una valvula de
bloqueo de seguridad con disparo
térmico (referencia 1).



Montaje

Montaje del quemador

Situacion de montaje del quemador
Conexion de gas, instalacion

Montaje del quemador

La brida del quemador 3 incorpora agujeros
ovalados y se puede utilizar para un @ de
perforaciéon de 150 a 170 mm. Estas
medidas cumplen la norma EN 226. La junta
de estanqueidad de la brida del quemador y
los tornillos de fijacion se suministran con el
quemador. Si se desplaza el soporte de tubo
2 hacia el extremo del quemador, se puede
adaptar la profundidad de penetracion de los
organos de combustion a la geometria del
hogar. La profundidad de penetracién es
invariable durante el montaje

y el desmontaje.

El soporte de tubo 2 sirve para fijar el
quemador a la brida de conexion y a la
caldera. De este modo, el hogar queda
herméticamente cerrado.

Conexion del gas

La conexién entre la red de distribucion de
gas y el quemador debe realizarla un
técnico. La seccion de las tuberias se
debe calcular para que las pérdidas

de carga no sean superiores al 5 % de

la presion de distribucion.

Montaje de la rampa de gas

» Desmontar los obturadores en A, By C.

» Controlar la presencia y la posicion de la
junta térica J1 en la brida C.

» Montar la rampa de gas en la derecha o
en laizquierda (véanse mas abajo otras
instalaciones autorizadas).

* Montar una valvula manual de cierre en
el tramo aguas arriba de la rampa de
gas.
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Montaje:

* Fijar la brida de conexién 3 con
los tornillos 4 sobre la caldera.

* Montar el soporte de tubo 2 en el
extremo del quemador y fijarlo con
el tornillo 1. Apretar el tornillo 1 con
un par de apriete max. de 6 Nm.

« Girar ligeramente el quemador,
introducirlo en la brida y fijarlo con
el tornillo 5.

Desmontaje:

+ Aflojar el tornillo 5.

+ Extraer el quemador de la junta de
bayoneta girandolo; retirarlo de la brida.

Nota

Se debe prever un espacio suficiente para
poder acceder a los distintos ajustes.

Las conexiones realizadas in situ deben
superar un control de estanqueidad con

la ayuda de un producto espumoso
adecuado para este uso. No debe
observarse ninguna fuga.
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Montaje

Funcionamiento con gas propano

Conexion eléctrica

Ajuste de la sonda de ionizacién y del
electrodo de encendido
Ver el esquema

Esquema 1:
Ajuste estandar
Esquema 2:

Ajuste de la cabeza del quemador

para las calderas mas antiguas con

una cierta tendencia a la formacién

de CO

» Montar las dos arandelas C entre el
deflector Ay el difusor para gas
natural D.

Funcionamiento con gas propano
Para un funcionamiento con gas
propano hay que sustituir el difusor para
gas natural por el obturador de propano
fijado en la placa.

Para ello:

» Desmontar la cabeza de gas (véase
mantenimiento).

« Aflojar el deflector D y retire el difusor
para gas natural.

* Montar el obturador de propano GP
procurando que la mencion
punzonada quede orientada hacia
arriba y apretar el deflector.

» Volver a montar la cabeza de
combustion.

Conexion eléctrica entre el quemador
y la caldera

La instalacion eléctrica y los trabajos de
conexion deben realizarlos
exclusivamente un instalador
electricista autorizado.

En este contexto, se deben respetar las
recomendaciones y las disposiciones
vigentes.

Este quemador contiene componentes
electronicos; se recomienda utilizar un
interruptor diferencial de tipo A aguas
arriba de la instalacién para detectar las
corrientes de fuga con componente
continua.

Conexion eléctrica entre el quemador

y la rampa de gas

» La conexion con la rampa de gas esta
garantizada por dos conectores de
conexion precableados en la regleta
de bornes del quemador.

» Conectar los conectores Ay B a los
conectores correspondientes de la
rampa de gas y bloquearlos con sus
tornillos.

Conector A: manostato gas

Conector B: valvula gas

Conexion eléctrica de la valvula de

gas de seguridad (CH)

» Conectar la valvula de gas de
seguridad (accesorio) al conector C.
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« Comprobar si la tensién de la red se
corresponde con la tension de
funcionamiento indicada, es decir,
230V -50 Hz.

* Fusible de proteccion del quemador:
10 A.

El quemador y el generador de calor
estan conectados entre si por un
conector de 7 polos 1 y un conector de
4 polos 2.




Puesta en servicio

Controles antes de la puesta en servicio
Medicion de la corriente de ionizacién

A /AN 0 A

CEB

Controles antes de la puesta en
servicio

Antes de la puesta en servicio del
quemador, se debe proceder a las
comprobaciones y/o controles
siguientes:

- Las instrucciones de servicio del
fabricante de la caldera

El ajuste de los elementos siguientes:
- Regulador de temperatura

- Regulador de presion

- Termostato limitador

- Termostato de seguridad

Presion de conexion de gas, con una
presion de al menos 20 mbar.

- Estanqueidad de los conductos de gas
- Evacuacion del aire de las
canalizaciones de combustible
Apertura de los conductos de humos,
una alimentacion suficiente de aire
comburente.

Revision del desarrollo del programa
del quemador antes de la primera
autorizacion de alimentacion de gas
+ Cerrar la valvula manual situada
aguas arriba de la rampa de gas.

Si la presion de gas disponible aguas
arriba de la rampa de gas es
insuficiente, en caso de necesidad,
puentear el presostato de gas (bornes
2y 3), para ello, desconectar el
quemador de la corriente eléctrica.
Hacer arrancar el quemador poniendo
en marcha la caldera y verificar el
desarrollo del programa.

El ventilador se pone en marcha con
una determinada temporizacién, segun
la posicién de la caja de seguridad.
Tiempo de preventilacion (24s)
Tiempo de preencendido (3s)
Apertura de las electrovalvulas
Tiempo de seguridad (3s)

Bloqueo de seguridad transcurrido el
tiempo de seguridad, con bloqueo de
la caja (el testigo de fallo se enciende).
Desconectar la tensién del quemador
y si es necesario retirar el cable de
puenteado con el presostato de gas.
Restablezca la conexién eléctrica.
Desbloquear la caja de seguridad
pulsando el botén de desbloqueo R.

Medicion de la corriente

de ionizacion

La corriente de ionizacién se puede
medir en el punto de medicién previsto
para tal efecto. Retirar el puente de
medicion B1 y conectar un aparato de
medicion de tipo multimetro con un
intervalo de medicion de 0 a 100 pA.
La corriente de ionizacion debe serde al
menos 8 PA.
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Datos de ajuste
Ajuste del aire

. . Ajuste de la rampa de gas
Distancia
Tipo de gas | Potencia quemador Y Posicion rejilla de aire Manostato gas Presion del gas | Presion del gas
(mm) (ajuste de fabrica) 1. enc. 2. enc.
PG1 PG
1. enc. 2. enc. Ije::fv E;;"\:} mbar mbar mbar
45 60 15 2 8 3,4 5,8
G20/ G25 55 72 25 6 13 10 4,8 7,9
55 84 30 6 18 4,3 9,3
VG1105D E 45 60 15 2 8 4,7 7,2
G31 55 72 25 6 13 6,3 10,3
55 84 30 6 18 6,2 13,2

Los valores de ajuste indicados anteriormente son ajustes basicos. Los valores en negrita corresponden a los ajustes
de fabrica. Normalmente, el quemador puede funcionar con estos ajustes. En cualquier caso, comprobar
minuciosamente los valores de ajuste. Segun el tipo de instalacidon puede ser necesario realizar alguna correccion.

?e I Vi

MV 2

MV 1

1. Stufe

2. Stufe

H H HH

El reciclaje 6 viene de fabrica regulado

enel1.

1 = presion de aire max.

5 = presién de aire min.

Cuando la presion de aire elevada es un

inconveniente, p. e. en caso de fuerte

depresion en el hogar, se puede reducir

cambiando la posicién de guia:

+ Aflojar el tornillo de fijacion 7.

« Ajustar el reciclaje con los nuevos
valores.

* Apretar el tornillo.

El ajuste del aire se realiza en dos

puntos:

- en el impulso del ventilador por el
tambor de dosificacion de aire

- en la cabeza de combustién por el
deflector y la contera.

El tambor de dosificacion de aire tiene

una caracteristica de respuesta lineal y

se posiciona por medio del servomotor

Y10. El valor de ajuste se puede

controlar en la escala graduada.

El ajuste del aire en la cabeza del
quemador influye no sélo en el caudal
de aire, sino también en la zona de
mezclay la presion de aire en la cabeza.
Girar el tornillo 15.

Tornillo de ajuste de las levas

I Mando de la electrovélvula carga
completa (MV2)

Il Mando de la electrovalvula carga
parcial (MV1)

IV Mando de dosificacién del aire
carga parcial (12 etapa)

\% Mando de dosificacion del aire
carga completa (22 etapa)

Ajuste de las levas

Ajustar las levas mediante los tornillos S

Hacia la derecha = mas aire

Hacia la izquierda = menos aire

jAtencion!

Para el ajuste de las levas con mas aire,

la valvula de aire reacciona de

09/2018 - Art. Nr. 4200 1092 1500A

- Giro a la derecha = menos aire
- Giro a la izquierda = mas aire

La posicion del deflector se puede
controlar en la escala Y.

inmediato. Para el ajuste con menos
aire, la valvula de aire adopta la nueva
posicién después del arranque del
quemador o de una conmutacion a
carga parcial o carga completa.
Las levas Il y Ill estan ligadas entre si
(liberacién del gas carga completa) y se
deben situar entre la posicion de levas
carga parcial y carga completa.
/A El rango de ajuste del servomotor
es de 160° (entre las
graduaciones 2 y 18).
No cerrar la vélvula de aire a
menos de 20°
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Regulacion del quemador

Tornillo de ajuste del
regulador de presion

Tornillo de

Procedimiento general de ajuste

El ajuste de la 2" etapa se realiza
unicamente mediante el regulador de
presion. Ajustar la valvula 22 etapa
(botdn C) en la apertura maxima.

El ajuste del encendido progresivo y del
paso de etapa se realiza mediante el
boton de ajuste B.

El ajuste de la 1 etapa se realiza
mediante la corona D.

Ajuste del encendido progresivo
Esta funcién de freno hidraulico actua
sobre el comportamiento durante la
apertura de la valvula de gas durante
el encendido y del paso de etapa.
» Desenroscar el tapdn de plastico B.
« Girarlo y usarlo como llave.
 Girar en el sentido:
flecha -: la progresividad aumenta
flecha +: la progresividad disminuye

Ajuste de la 22 etapa con el botén de
ajuste C.

Esta operacion unicamente sera
necesaria cuando la potencia del
quemador sea demasiado elevada,

Ajuste del caudal de gas de la 12 etapa

Manualmente (sin herramientas).

* Reducir el caudal de gas girando hacia
la derecha el anillo D, que se encuentra
en la parte inferior de la bobina de la
electrovalvula. Aumentar el caudal de
gas mediante la rotacion a la izquierda.
(3 vueltas completas para pasar del
minimo al maximo).

Nota

El ajuste del caudal de gas de la 22 etapa

puede influir en el de la primera etapa.

En tal caso, ajustar nuevamente la 1@

etapa.

» Tras el ajuste, volver a apretar el
tornillo de bloqueo.
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Ajuste del regulador:

La medicion de la presion resultante del
regulador se realiza en pBr.

La presion regulada suministra el caudal
deseado.

con una presiéon de 5 mbar entre las

valvulas, o cuando el quemador tenga

tendencia a pulsar.

Proceder del modo siguiente:

+ Aflojar el tornillo de bloqueo sin tocar
el tornillo pintado del lado opuesto.
El tap6n C tiene una carrera de
4.5 vueltas.

+ Al girar en sentido horario flecha -:
el caudal disminuye, y viceversa.
Es posible que sea necesario corregir

la presion.
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Regulacion del quemador

Ajuste del caudal 22 etapa (leva V)

» Pasar a la etapa 2 por medio de la
toma de 4 polos.

» Mediante el regulador de presién o el
selector de ajuste C, ajustar el volumen
de gas para la 2a etapa, conforme a la
potencia de quemador deseada.
Durante esta intervencion, controlar
permanentemente los valores de
combustién (CO, CO,). Si es necesario,
ajustar el caudal de aire y, si es el
caso, proceder paso a paso.

* Aumentar el caudal de aire: poner
la leva V en un valor mas elevado.

El servomotor seguira
automaticamente.

* Reducir el caudal de aire: ponerla leva
V en un valor mas bajo.

» Desconectar y volver a conectar
rapidamente la toma de 4 polos.

+ La valvula de aire se sitia en la nueva
posicion regulada.

Ajuste del caudal 12 etapa (leva IV)
* Desconectar la toma de 4 polos;
el quemador funciona en etapa 1.
Mediante el selector de ajuste D, ajustar
el volumen de gas para la 12 etapa,
conforme a la potencia de quemador
deseada. Durante esta intervencion,
controlar permanentemente los valores
de combustion (CO, CO,). Sies
necesario, ajustar el caudal de aire y,
si es el caso, proceder paso a paso.
» Aumentar el caudal de aire: poner la
leva IV en un valor mas alto.
Conectar y desconectar rapidamente
la toma de 4 polos. El motor de la
véalvula de aire se coloca en la nueva
posicion de baja potencia.
* Reducir el caudal de aire: ponerlaleva
IV en un valor de escala mas bajo.
El servomotor seguira
automaticamente.
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Ajuste del punto de conmutacién de

la valvula de la 22 etapa (leva lll)

» Conmutar varias veces el quemador
de la 12 etapa a la 22 etapa. Ajustar la
leva lll para obtener un paso de
marcha suave.

Optimizar los valores de combustion
Si es necesario, optimizar los valores de
combustion ajustando la posicion del
deflector (distancia Y). Con esta
intervencion es posible modificar el
comportamiento del arranque, las
pulsaciones y los valores de combustion.
Una disminucién de la distancia Y
comporta un aumento del valor de COy;
el comportamiento durante

la puesta en marcha sera mas duro.

Si es necesario, compensar el cambio
de caudal de aire con la adaptacion de
la posicién de la valvula de aire.

Atencion: respetar la temperatura
minima necesaria de los gases de
combustion segun las indicaciones
del fabricante de la calderay las vias
de recirculacion de los gases de
combustion para evitar fenémenos
de condensacion.

Si se debe corregir la cota Y, hay que

comprobar los valores de ajuste de la
18 etapa y de la 22 etapa.
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Ajuste del manostato de aire
Ajuste del manostato de gas
Control del funcionamiento

Control del funcionamiento
Es necesario realizar un control de la
seguridad de la vigilancia de la llama tanto
durante la primera puesta en servicio como
después de las revisiones o tras una parada
prolongada de la instalacion.
- Ensayo de arranque con la valvula de
gas cerrada:
una vez transcurrido el tiempo de seguridad,
la caja de mando y de seguridad debe
indicar la falta de gas y ponerse en
bloqueo de seguridad.

Ajuste del manostato de gas

» Para ajustar la presion de corte: retirar la
tapa del manostato de gas.

* Instalar un instrumento de medida de la

presién del gas pBr.

Poner el quemador en funcionamiento.

Reducir la presion del tramo previo a la

rampa de gas cerrando progresivamente la

valvula manual de cierre hasta que

- la presiéon de gas pBr en el tramo
posterior de la rampa cae hasta un 70 %
de su valor inicial

- la estabilidad de la llama se deteriora
visiblemente

- el porcentaje de CO aumente

- 0 hasta que la sefial de llama se degrade
netamente

» Girar el disco de ajuste en sentido horario
hasta que el manostato de gas corte el
quemador.

Ajuste del manostato de aire
Ajuste fabrica: 1,0mbar
Debe probarse el punto de corte y ajustarse

eventualmente durante la puesta en marcha.

* Instalar un instrumento de medida
de presion. Para ello, instalar un empalme
en T en el tubo de aire.

» Poner el quemador en funcionamiento.

 Ajustar el punto de corte en
aproximadamente el 15 % por debajo de la
presion de corte constatada.

- Puesta en marcha con el manostato de aire
cerrado:
transcurrido el tiempo de prueba de 8 s.,
el quemador se pone en bloqueo
de seguridad.

- Prueba de puesta en marcha con el
contacto del manostato de aire abierto:
transcurrido el tiempo de espera de 60 s.,
la caja de mando y de seguridad debe
ponerse en bloqueo de seguridad.

« Seguir girandolo en sentido horario para
ajustar el manostato de gas en un 10 % por
encima del valor de corte determinado mas
arriba.

El valor de ajuste del manostato de gas debe

ser mas elevado que la presion de aire pero

inferior a la presion de gas en el tramo
posterior a la valvula de gas.

Control de la presion de corte

 Abrir la valvula de bloqueo manual

« Arrancar el quemador

« Cerrar la valvula de bloqueo manual
El procedimiento para falta de gas debe
iniciarse sin que la caja del quemador se
ponga en bloqueo de seguridad.

- Prueba de puesta en marcha con el
manostato de aire ligeramente abierto
durante la preventilacion:
la caja de mando y de seguridad vuelve
a iniciar el programa de preventilacion
(presion de aire detectada de nuevo en
un intervalo de 60 s.); de lo contrario,
se procede a un bloqueo de seguridad.

[A Registro de los datos de puesta en servicio

Test

N°1 N°2 N°3

N°4

Fecha

Modelo

Tipo de gas

Poder calorifico del gas

Presion de entrada del gas [mbar]

Presion de gas ajustada [mbar]

Caudal volumétrico del gas [Nm3/h]

Potencia del quemador min. [kW]

Potencia del quemador max. [kW]

Temperatura de los humos [°C]

Temperatura del aire [°C]

CO2 [%]

CO [ppm]

NOx [%]

Rendimiento

Accioén correctiva

Nombre del operador

Empresa
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Mantenimiento

Mantenimiento

Las operaciones de mantenimiento
de la caldera debe llevarlas a cabo un
técnico especialista en calefaccion.
Para garantizar un servicio regular,
es aconsejable que el usuario
suscriba un contrato de
mantenimiento.

Atencion

» Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento y limpieza, cortar el
suministro eléctrico.

Control de temperatura de los humos

» Comprobar regularmente la
temperatura de los humos.

* Limpiar la caldera cuando la
temperatura de los humos supere el
valor de puesta en servicio en mas de
30 °C.

« Para facilitar el control, utilizar un
termémetro de humos.

Montaje de la turbina

Durante el cambio de motor o de la
turbina, consultar el esquema de
posicionamiento indicado mas arriba.
El disco interno A de la turbina debe ser
alineado con la placa B. Introducir una
regleta entre los alabes de la turbina

y poner Ay B a la misma altura. Apretar
el tornillo sujetador en la turbina
(Posicion de mantenimiento 2).
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Posiciones de mantenimiento

del quemador

Tras aflojar los tornillos de sujecion 5,
se puede poner la placa en posicion de
mantenimiento.

Desmontaje del cabezal

de combustion

+ Aflojar la contratuerca C del soporte
del tubo de gas, apretar la tuerca
ciega E.

* Retirar el tubo de gas orientandolo
hacia la derecha y hacia abajo.

» Desconectar los cables de encendido
y de ionizacion.

* Al volverlos a montar, comprobar la
posicion correcta de los cables y la
colocacion correcta de las juntas J1
y J2.

Operaciones de mantenimiento

del quemador

* Todos los componentes de
alimentacién de combustible
(mangueras, canalizaciones) y sus
acoplamientos respectivos deben
ser comprobados (estanqueidad,
desgaste) y cambiados si es preciso.

» Comprobar las conexiones eléctricas
y el cable de enlace y sustituirlos en
caso necesario.

» Comprobar el filtro de gas, limpiarlo
o sustituirlo.

* Limpiar la turbina y el carter
y comprobar que no estén
deteriorados.

» Comprobar y limpiar la cabeza de
combustion.

» Comprobar los electrodos de
encendido, ajustarlos o sustituirlos si
es necesario.

» Poner en marcha el quemador,
comprobar la combustion y corregir
los ajustes del quemador si es
necesario.

» Comprobar el manostato de aire y el
manostato de gas.

» Comprobar la aptitud del ajuste de la
rampa de gas.

» Comprobar el funcionamiento correcto
de la célula de deteccion de llama.



Mantenimiento

Eliminacion de fallos

Causas y eliminacién de los fallos
En caso de anomalia se deben
comprobar las condiciones de
funcionamiento normal:

1.  ¢Hay corriente eléctrica?

¢ Hay presioén de gas?

¢ Esta abierta la valvula de cierre
del gas?

¢ Todos los aparatos de regulacion
y de seguridad, como por ejemplo
el termostato de la caldera, el
dispositivo de proteccion contra la
falta de agua, los interruptores de
fin de carrera, etc. estan regulados
correctamente?

2.
3.
4

Si el problema persiste, consultar la
siguiente tabla.

No debe repararse ningun componente
importante en el plano de la seguridad;
estos componentes deben sustituirse
por piezas con la misma referencia.

/A Utilizar inicamente piezas de

recambio originales.

Nota:

Después de cada intervencion:

+ Controlar la combustion en
condiciones reales operativas
(puertas cerradas, cap6 colocado,
etc.) y comprobar la estanqueidad
de las distintas canalizaciones.

* Anote los resultados en los
documentos correspondientes.

Fallo

Causa

Solucion

El quemador no arranca tras el cierre
termostatico.

No se indica ningun fallo en la caja de mando
y de seguridad.

Disminucién o fallo de tension de
alimentacion eléctrica.
Fallo en la zona de la caja.

Compruebe la causa de disminucién o ausencia
de tension.
Sustituir la caja.

El quemador no arranca.
La presién de gas es normal.

El manostato de aire se encuentra en
condiciones.

No hay solicitud de calor.

Presion de gas insuficiente.

El manostato de gas esta desajustado

o defectuoso.

El manostato de aire no se encuentra en
posicion de reposo.

Los termostatos estan defectuosos

o desajustados.

Revise las canalizaciones de gas.

Limpiar el filtro.

Revisar el manostato de gas o sustituir la unidad
de gas compacta.

Ajustar o sustituir el manostato de aire.

Ajuste o cambie los termostatos.

El quemador arranca al conectar a la red
eléctrica durante un tiempo muy corto, se para
y emite la siguiente sefal:

La caja se ha bloqueado voluntariamente.

Desbloquear la caja.

El quemador no arranca.

Manostato de aire: no esta en posicion
de parada.

Ajuste erréneo.

Contacto soldado.

Realice un nuevo ajuste del manostato.

Sustituir el manostato.

Se pone en marcha el ventilador del
quemador. EI quemador no arranca.

Manostato de aire: el contacto no se cierra.

Comprobar el sensor de presion
(cuerpo extrafio) y el cableado.

Se pone en marcha el ventilador del
quemador. El quemador no arranca.

Luz parasita en preventilacion
o preencendido.

Controlar la valvula. Revisar la vigilancia
de llama.

El quemador arranca, se enciende y luego hay
una interrupcion.

Ausencia de llama transcurrido el tiempo de
seguridad.

El caudal de gas esta mal regulado.
Fallo en el circuito de vigilancia de la llama.

No hay chispas de encendido.
Cortocircuito de uno o varios electrodos.
El cable de encendido esta dafiado

o defectuoso.

El transformador de encendido es
defectuoso.
Caja de mando y de seguridad.

Las electrovalvulas no se abren.

Bloqueo de las valvulas.

Regule el caudal de gas.

Compruebe el estado y la posicién de la sonda
de ionizacion con respecto a la masa.
Comprobar el estado y las conexiones del
circuito de ionizacion (cable y puente de medicion).

Ajustar los electrodos, limpiarlos o sustituirlos.
Conectar el o los cables o sustituirlos.

Sustituir el transformador.

Sustituir la caja.

Compruebe el cableado entre la caja y los
componentes externos.

Sustituir la unidad compacta de gas.

El quemador se para en pleno funcionamiento.

Manostato de aire: el contacto se abre
durante la puesta en marcha o el
funcionamiento.

Ajuste o cambie el manostato.

El quemador se para en pleno funcionamiento.

Fallo de la llama durante el funcionamiento.

Verifique el circuito de la sonda de ionizacion.
Revisar o sustituir la caja de mando y de
seguridad.
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Indicagdes importantes

Os queimadores VG 1.105 D E foram projeta-
dos para a combustao de gas natural e de gas
propano, com baixas emissdes poluentes.

De um ponto de vista da concepgao

e funcionamento, os queimadores cumprem

a norma EN 676. Sao adequados para todos os
geradores de calor em conformidade com

a norma EN 303 ou geradores-geradores de ar
quente em conformidade com a norma

DIN 4794 ou DIN 30697, dentro do intervalo de
poténcias. Qualquer outro uso deve ser objeto
de um pedido de autorizag¢éo junto da ELCO.
A instalagao, a colocacdo em servigo

e a manutengéo devem ser realizadas exclusi-
vamente por técnicos especializados, respei-
tando as diretivas e prescrigcdes em vigor.

Descrigao do queimador

Os queimadores VG 1.105 D E s&o aparelhos
monobloco com duas velocidades, em que

o funcionamento é totalmente automatico.

A construcéo especial da cabega de combustao
permite uma combustdo com baixo nivel de
oxido de nitrogénio e com um coeficiente de
rendimento elevado. A homologagéo em classe
3 segundo a EN676 certifica a obtengao dos
valores de emissdes mais fracos e permite
cumprir as exigéncias dos regulamentos
ambientais nacionais:

AT: KFA 1995, FAV 1997

CH: LRV 2005

DE: 1.BImSChV

Segundo a geometria da fornalha, a carga da
fornalha e o sistema de combustéo (caldeira
de trés vias, caldeira de fornalha cega), podem
resultar valores de emissao diferentes.

Para a indicagao dos valores garantidos,

é conveniente respeitar as condigdes dos
dispositivos de medigéo, as tolerancias

e a higrometria.

Embalagem

A embalagem do queimador contém os
seguintes elementos:

1 Flange de conexdo de gas

1 Rampa de gas compacta com filtro de gas
1 Flange do queimador com junta isolante
1 Saco com pegas de fixagdo
1 Bolsa de documentagao técnica

Para um funcionamento em toda a seguranga,
respeitando o ambiente e poupando energia,
& necessario ter em consideragdo as normas
seguintes:
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EN 676
Queimadores a gas de ar a jato

EN 226
Conexao de queimadores de combustivel
e gas com jato de ar a um gerador de calor

EN 60335-2
Seguranca dos aparelhos elétricos para uso
doméstico

Condutas de gas
Para a instalagdo das condutas e das rampas
de gas, é conveniente respeitar as prescri¢coes
e as diretivas gerais, bem como os
regulamentos nacionais seguintes:
CH: - Texto de instrugdes G1 do SSIGE
- Formulario EKAS n.° 1942, diretiva
gases liquefeitos, parte 2
- Instrugdes das instancias cantonais
(por exemplo, diretivas sobre a valvula
de seguranga)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Posicionamento
O queimador nao deve ser colocado em
servigo em locais expostos a vapores
agressivos (por exemplo, laca para cabelos,
tetracloroetileno, tetracloreto de carbono),
a poeira significativa ou elevada umidade do
ar (por exemplo, em lavandarias).
Se néo for fornecida qualquer conexéo LAS
para a alimentagao do ar, deve estar presente
uma abertura de ar fresco, com:
DE: até 50 kW: 150 cm?
por cada kW adiciopal: + 2,0 cm?
CH: QF [kW] x 6= ...cm?; mas no minimo
200 cm“.
As disposicdes locais podem conter
instrugdes diferentes.

Embalagem e manutencéao

* Deve manipular o queimador ainda
embalado com um trole ou empilhadeira,
prestando ateng&o para ndo o elevar nem
o deixar cair de uma altura superior a 20 cm
do solo. Apds ter removido a embalagem,
verificar se o contetido que esta intacto
e corresponde ao produto encomendado.
Em caso de duvidas, contactar o fabricante.
Se o tamanho e o peso ndo permitirem uma
elevagao manual, deve solicitar o auxilio de
outro operador ou usar um dispositivo de
elevagao, lingando o queimador
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com correias se os anéis de elevagdo nao

estiverem disponiveis.

A

Declinamos qualquer responsabilidade
relativamente aos danos resultantes das
causas seguintes:

- uso inapropriado.

- instalagéo e/ou reabilitagédo erradas por
parte do comprador ou de terceiros,
incluindo a instalagdo de pegas nédo
originais.

&

Instalagao e instrugdes de operagao

O instalador do sistema de combustéo deve
fornecer ao operador as instrugdes de
instalacdo, manutengao e operagéo, o0 mais
tardar no momento da entrega. Estas devem
ser afixadas visivelmente na caldeira. Devem
indicar o endereco e nimero de telefone do
atendimento ao cliente mais préximo.

Aviso para o operador

O sistema deve ser verificado pelo menos uma
vez por ano por um especialista. Dependendo
do tipo de instalagdo, podem ser necessarios
intervalos de manutengao mais curtos! Para
garantir sua execugao regular, é aconselhavel
realizar um contrato de manutengao.



Panoramica

Descricao do queimador
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Unidade de seguranca
Ponte de ionizagéao
Manostato de ar
Obturador para gas propano

Motor

Tomada de presséo de ar
Acendedor

Flange de conexao da rampa de gas
Servomotor para regulagéo do ar
Parafuso de fixagcdo da platina
Dispositivo de engate (manutengéo)
Carter

Conexao elétrica (oculta)

Botéo de rearme

Parafuso de regulagéo da cabeca
de combustéao

Cobertura

Flange de conex&o do queimador
Bico do queimador

Caixa de ar
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Funcao

Rampa de gas MB-ZRDLE

Regulagao do freio hidraulico

Regulagéo da 2.2 velocidade
Regulagdo da 1.2 velocidade

__Manostato gas
Bobina da
eletrovalvula

Tampa do filtro

Flange de
conexao

Parafuso de
regulagdo do
regulador de
pressao de gas

pBr (4 — 20 mbars)

Parafuso
selado

Parafuso de
bloqueio

MBZRDLE... B01S.. (com duas

velocidades)

Unidade compacta composta por:

filtro, mandstato regulavel, valvula de

seguranga nao regulavel com abertura

e fecho rapidos, regulador de pressao

regulavel, valvula principal (primeira

e segunda velocidades) com débito

regulavel e freio hidraulico, bem como

fecho rapido.

Regulagao de fabrica:

- Débito da 1.2 e 2.2 velocidades
regulado no valor maximo.

- Débito de ignicao e regulador de
presséo regulados no valor minimo.

Regulagao do regulador de pressao
Sao possiveis sessenta voltas de
parafuso para regular a pressao de
saida. Trés voltas para a direita
aumentam a pressao em 1 mbar,

trés voltas para a esquerda diminuem
a pressao no mesmo valor.

No momento da colocagéo em servigo:

» Pelo menos 10 voltas para a direita (+)

 Afinar a regulagdo de seguida (mais
OuU menos pressao)

» Controlar a pressdo de gas na tomada
de presséo 119pBr

Regulagao do débito de ignigao

» Desatarraxar a tampa de plastico B.

* Inverté-la e usa-la como chave para
rodar o parafuso de regulagao (trés
voltas para passar do débito minimo
para o débito maximo)

* Reduzir o débito no arranque girando
o parafuso para a direita ou aumentar
girando o parafuso para a esquerda.

Regulagio do débito nominal

» Desatarraxar o parafuso de bloqueio
(o parafuso selado do lado oposto ndo
deve ser desatarraxado).

Regulagao do débito de gas para

a 1.2 velocidade

Manualmente (sem ferramenta).

* Reduzir o débito de gas nominal
girando para a direita o anel D, que se
encontra na parte inferior da bobina
da eletrovalvula. Aumentar o débito
de gas por rotagao para a esquerda.
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Caracteristicas técnicas
Pressao de entrada 360 mbars max.

Temperatura ambiente  -15a +70 °C
Tensao 230 V/50 Hz
Poténcia absorvida 60 VA
Indice de protegao IP 54

Conexdodegas Rp 3/4"ouRp 1" 1/4
Posicado de montagem:

- Vertical com bobina em pé

- Horizontal com bobina deitada

Regulagao do débito de gas para

a 2.2 velocidade

» Reduzir o débito de gas nominal
girando para a esquerda o botédo de
regulagdo C, que se encontra na parte
superior da bobina da eletrovalvula.
O débito é aumentado girando
o parafuso para a direita.



Funcao

Unidade de comando e segurangca DMG 972-N

Se acionar o botao
R durante...

...provoca...

...menos de
9 segundos...

o desbloqueio ou
o bloqueio da
unidade

...entre 9
e 13 segundos...

a eliminagéo das
estatisticas da
unidade

...mais de
13 segundos...

sem influéncia na
unidade

Cadigo Causa do defeito
| 11H1 Sem sinal de chama apds ter decorrido o tempo de seguranga.
TRI Luz parasita durante a pré-ventilagdo ou pré-ignigao.
TN Manostato de ar: o contato ndo fecha no intervalo de tempo definido.
11 Manostato de ar: o contato abre-se no arranque ou durante o funcionamento.
11111 O manostato de ar ndo esta em posigéo de repouso, por exemplo, porque
o contato esta soldado.
TR Falha da chama durante o funcionamento.
I1 TII— 1111 1|Colocagdo em manual modo de seguranga (ver também o bloqueio).
Cadigo Explicagao
| Sinal luminoso curto
1 Sinal luminoso longo

A unidade de comando e de seguranga do gas
DMG 972-N controla e monitora o queimador
de ar a jato. Com o comando de controle do
programa por microprocessador, é possivel obter
tempos extremamente estaveis, independente
das variagdes na tensdo de alimentacao elétrica
ou da temperatura ambiente. A unidade é
projetada com protegéo contra a queda de
tenséo elétrica. Quando a tensao de alimentagéo
elétrica esta abaixo do valor minimo necessario,
a unidade para sem emitir sinal de falha. Depois
de a tensdo normal ser restaurada, a unidade

é reiniciada automaticamente.

Sistema de informacao

O sistema de informag&o visual integrado na
unidade fornece informagdes sobre as causas
de colocagédo em modo de seguranca. Em cada
caso, a ultima causa da falha € memorizada no
aparelho e pode também ser restituida apos uma
falha de alimentagéo elétrica do aparelho e sua
posterior reconexao. Em caso de falha, o diodo
luminoso do botéo de rearme R acende-se em
permanéncia até que a falha seja resolvida,

ou seja, até ao rearme da unidade. Todos os

10 segundos, essa luz permanente

¢é interrompida e o sistema emite um cédigo
intermitente que fornece informagdes sobre

a causa da falha.

O programa de exibigédo disponivel como
acessorio permite acessar as informagdes
detalhadas suplementares contidas na unidade,
relativas aos eventos de exploragdo e de falhas.
Bloqueio e desbloqueio

A unidade pode ser bloqueada (modo de
seguranga) com o botdo de rearme R ou
desbloqueada (supresséo da falha), desde

que o aparelho esteja ligado.

Se for pressionado o botdo em exploragao
normal ou durante a fase de arranque, o aparelho
entra em modo de seguranga. Se for pressionado
o botdo durante uma colocagdo em modo de

_ Pausa seguranga, ocorre o desbloqueio da unidade.
Antes de instalar ou remover a unidade,
o aparelho deve ser desligado.
N&o abrir ou reparar a unidade.
oo Erforderliche Eingangssignale
mmmm Ausgangssignale
1 — -
1 tle 1-68s max lw 1-68s max
2 —
— — tlk  4@s
3 — — — .
—] tr 17s
4 — 1 = tvz 3z
8§ = — —
= H ts 3 ts 3
; = : = I 8
— H v Bs —
7 — = = l —
g — = -
I = [] ] ] 1 1 [ [ [] | H
9 7 4 ] [ 3 1.2 [+ B A __8
hd 1
\ ) L \IP{ - ’// @ | N
1 1
- R . b
o AR TSI | B :. ® = o
2 2 71 L
v ~
Temperaturregler Luftdruckwéachter ~ Brennermotor Gasventil Regelung  Zindtrafo Flammenwachter Stellmotor (SM) Stoérung Entriegelung
1 Einschaltung Automat, Motor und SM 5 Einschaltung des Gasventils tiw  Wartezeit Luftdruckwachter
2 Prifung auf Luftdruck 6  Flammeniberprifung tlk  Offnungszeit des Stellmotors und Abzug Vorbeliiftung
3 Ende der Vorbeliiftung 7  Einschaltung SM und Gasventil, tr  SchlieBzeit des Servomotors
4 Inbetriebsetzung Trafo und danach Brennerbetrieb tvz Vorziindzeit
Ende der Vorbellftung 0 Regelabschaltung - Brenner aus ts  Sicherheitszeit
10  Stérmodus tv2 Mindestzeit zwischen Gasventil 1 und 2
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Funcao

Esquema de afetacao dos terminais
Base de conexao

[‘erminal N.°do [erminal N.°do N.°do [erminal N.° do [erminal
conector conector conector conector
'ﬁ Desbl i g )
o a distancia £ | i
o 5
— s L =
— o —
2
T | Exibigdo <
N Falha (5]
] Manéstato :
c' de ar E
E]
< g 5
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— = D g
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[
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o
™ 8
9@ >
| 5 .
] 3 3
100 [ |< : E
N §
1 1 3 Motor do 5
- = | Queimador o
el1 2® L Sy 5
g |
2 8
O S
>
[erminal Designagao [‘erminal Designagao
1 Terminal A da unidade 29 Terminal 3 da unidade
2 Terminal 9 da unidade 30 Neutro
3 Neutro 31 Terminal T7 em con. Wiel. 4 p. (1 do con. SM)
4 Terminal B da unidade 32 Terminal C da unidade (2 do con. SM)
5 Terminal 4 da unidade 33 Terminal T1 em con. Wiel. 7 p. (3 do con. SM)
6 Terminal 7 da unidade 34 Terminal B5 em con. Wiel. 4 p. (4 do con. SM) e fase da valvula 2
7 Terminal T2 em con. Wiel. 7 p. 35 Terminal B4 em con. Wiel. 7 p. (5 do con. SM) e fase da valvula
1 (terminal 5 da unidade)
9 Terminal 9 da unidade através da ponte (ou termdstato) 36 Neutro (6 do con. SM)
regulador
10 Terminal 4 da unidade 38 Terminal 4 da unidade (8 do con. SM)
11 Terra 39 Terminal T8 em con. Wiel. 4 p. (terminal 9 do con. SM)
12 Neutro 40 Fase
15 Terminal 2 da unidade 41 Terra
16 Neutro (terminal 8 da unidade) 42 Neutro
17 Terminal 9 da unidade 48 Terminal T8 em con. Wiel. 4 p.
18 Terminal B5 em con. Wiel. 4 p. e terminal 4 do con. SM 49 Terminal T6 em con. Wiel. 4 p.
(2.2 velocidade)
19 Terra 50 Terminal T7 em con. Wiel. 4 p. (1 do con. SM)
20 Neutro 51 Terminal T2 em con. Wiel. 7 p. através do termdstato de gas
21 Terminal 5 da unidade e terminal B4 em con. Wiel. 7 p. 52 Terminal 9 da unidade
(1.2 velocidade)
22 Terminal 5 da unidade e terminal B4 em con. Wiel. 7 p. 54 Fase
(contador 1.2 velocidade)
23 Terminal B5 em con. Wiel. 4 p. e terminal 4 do con. SM 55 Terra
(contador 2.2 velocidade)
24 Neutro 56 Neutro
25 Fase
26 Fase
27 Terra
28 Neutro
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Funcao

Exploragao

Funcao de seguranca

Descrigao do funcionamento

- O terméstato de regulagdo emite um
pedido de calor.

- O programa do aparelho de comando
arranque se o contato do manéstato
de ar estiver na posi¢ao de repouso
e se for sinalizada uma pressao de
gas suficiente pelo mandstato de gas.

- O motor do queimador esta em
funcionamento.

- Tempo de pré-ventilagado de 24 s.

Durante o tempo de pré-ventilagao

- A pressao de ar é monitorada.

- Afornalha é monitorada para detectar
eventuais sinais de chama.

Apos ter decorrido o tempo de pré-

ventilagao

- O acendedor é conectado.

- A eletrovalvula principal e de
segurancga é aberta.

- Arranque do queimador.

Monitoramento

A chama é monitorada por uma sonda
de ionizag&o. A sonda é montada de
forma isolada na cabeca de gas

e dirigida através do defletor para

a zona da chama. A sonda nao deve ter
contato elétrico com pecgas aterradas.
Se ocorrer um curto-circuito entre

a sonda e a massa do queimador,

0 queimador é colocado em modo de
falha. Em funcionamento, surge uma
zona ionizada na chama de gas, através
da qual uma corrente retificada circula
da sonda para o tubo do queimador.

A corrente de ionizagdo na 2.2
velocidade deve ser superior a 7 pA.

Fungodes de seguranga

- Se nenhuma chama se formar no
arranque do queimador (alimentacao
de gas), o queimador para apos ter
decorrido o tempo de seguranga de
3 segundos max. e a valvula de
gas fecha.

- Em caso de falha da chama durante
o funcionamento, a alimentagéo de
gas é interrompida no espago de um
segundo e a unidade é colocada em
modo de seguranga.

1 108 106
119.1

Y13
F4 Y12 104 Y14

119 pBr

F6

05/2018 - Art. Nr. 4200 1092 1300A

- Em caso de falta de ar durante a pré-
ventilagdo, o queimador n&o é colocado
em funcionamento e ocorre uma
colocagdo em modo de seguranga.

- Em caso de falta de ar durante
o funcionamento, ocorre também uma
colocagdo em modo de seguranca.

- Em caso de falta de gas, o queimador
néo se coloca em funcionamento.

- Em caso de falta de gas durante
o funcionamento, a valvula de gas
fecha-se e o queimador para.

Nao ocorre a colocagao em modo de
seguranca. Apés o restabelecimento
da presséo de gas, o queimador
reinicia automaticamente.

F4 Mandstato de gas

F6 Mandstato de ar

Y12 Eletrovalvula de segurancga

Y13 Eletrovalvula 1.2 velocidade

Y14 Eletrovalvula 2.2 velocidade

1 Valvula de seguranga de desarme

térmico (a ser instalada pelo

instalador)

Regulador de pressao de gas

Crivo

Valvula de corte do gas (a ser

instalada pelo instalador)

119pBr Ponto de medigao da pressao
de gés na saida da valvula

104
106
108

119.1  Ponto de medigao da pressao
de gas antes das valvulas

119.2 Ponto de medigéo da pressao
de ar

Nota CH

De acordo com os textos de instrugdes
do SSIGE, é obrigatério instalar uma
valvula de gas de segurancga (n.° 1)

na canalizagao.

Nota DE

Em execugéo do decreto de referéncia
aplicavel as caldeiras, as instalagdes
que receberem fornalhas a gas devem
estar equipadas com uma valvula de
parada de seguranca de desarme
térmico (n.° 1).
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Montagem

Montagem do queimador
Situacao de montagem do queimador
Conexao de gas, implantacao

38

Montagem do queimador

O flange do queimador 3 é fornecido com
furos alongados e pode ser utilizado

para um diametro de perfuragédo de

150 a 170 mm. Estas dimensdes estdo em
conformidade com a norma EN 226.

A junta de estanquidade do flange do
queimador e os parafusos de fixagdo séo
fornecidos com o queimador. Ao mover

o suporte de tubo 2 para o bico do
queimador, é possivel adaptar

a profundidade de penetragao dos
componentes de combustao a respetiva
geometria da fornalha. A profundidade de
penetragdo permanece inalterada durante
a montagem e desmontagem.

Conexao do gas

A conexao entre a rede de distribuicao de
gas e a rampa de gas deve ser realizada
por um técnico. A segao da tubulagéo deve
ser calculada para que as perdas de carga

nao excedam 5% da pressao de distribui¢ao.

Montagem da rampa de gas

* Desmontar os obturadoresem A, B e C.

» Controlar a presencga e a posigao da
junta térica J1 no flange C.

» Fixar a rampa de gas a direitaou a
esquerda (ver abaixo para as outras
implantagdes autorizadas).

» Deve ser montada uma valvula manual

de parada a montante da rampa de gas.
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Através do suporte de tubo 2, o queimador

é fixado ao flange de conexao e, em seguida,

a caldeira. Deste modo, a fornalha esta

hermeticamente fechada.

Montagem:

Fixar o flange de ligagdo 3 com os

parafusos 4 na caldeira

Montar o suporte de tubo 2 no bico do

queimador e fixar com o parafuso 1.

Atarraxar o parafuso 1 com um torque

de aperto maximo de 6 Nm.

Rodar ligeiramente o queimador, encaixar

no flange e fixar com o parafuso 5.

Desmontagem:

» Desatarraxar o parafuso 5.

+ Extrair o queimador da junta de baioneta
rodando, depois retirar o flange.

Nota

Prever espaco suficiente para acessar as
varias regulacdes. As conexdes efetuadas
in situ devem ser submetidas a um controle
de estanquidade com um produto de
espuma para esse efeito. Nao deve ser
detectada nenhuma fuga.



Montagem

Funcionamento a gas propano

Conexao elétrica

Regulagéo da sonda de ionizagao
e do elétrodo de ignicao
Ver esquema

Esquema 1:
Regulacéao padrao
Esquema 2:

Regulagéo da cabeca do queimador
para as caldeiras mais antigas com
uma certa tendéncia para a formagao
de CO
* Montar as duas arruelas C entre
o defletor A e o difusor para gases
naturais D.

Funcionamento a gas propano

Para um funcionamento a gas propano,

€ necessario substituir o difusor para

gases naturais pelo obturador propano
fixado na platina.

Para o efeito, é necessario:

» Desmontar a cabega de gas
(ver manutencgao).

» Desatarraxar o defletor D e retirar
o difusor para gases naturais.

» Colocar o obturador propano GP
assegurando-se que a mengao
perfurada fica orientada para cima
e voltar a atarraxar o defletor.

* Montar novamente a cabeca
de combustao.

Conexao elétrica entre o queimador
e a caldeira

A instalacao elétrica e as obras de
conexao devem ser feitas exclusivamente
por um eletricista qualificado autorizado.
Nesse contexto, é necessario respeitar
as prescri¢oes e as disposi¢cdes em vigor.
Este queimador contém componentes
eletronicos, € recomendavel usar

a montante da instalagdo um disjuntor
diferencial de tipo A a fim de detectar as
correntes de fuga com uma componente
continua.

Conexao elétrica entre o queimador

e arampa de gas

» A conexdo a rampa de gas é
assegurada por dois conectores de
conexao pré-cablados no bloco de
terminais do queimador.

» Conectar os conectores A e B aos
conectores correspondentes da rampa
de gas e bloquea-los com os parafusos.

Conector A: mandstato de gas

Conector B: valvula de gas

Conexao elétrica da valvula de gas de

seguranga (CH)

» Conectar a valvula de gas de seguranga
(acessorio) no conector C.
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+ Verificar se a tensao elétrica
corresponde a tenséo de
funcionamento indicada, ou seja
230V - 50 Hz.

 Fusivel de protegédo do queimador:
10 A.

O queimador e o gerador de calor estdo
ligados com um conector de 7 pdlos 1
e um conector de 4 pélos 2.
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Colocacao em funcionamento

Controles antes da colocacao em funcionamento
Medicao da corrente de ionizacao

A /AN 0 A

CEB

Controles antes da colocagdao em

funcionamento

Antes da colocag&o em funcionamento

do queimador, é necessario efetuas as

verificagdes e/ou os controles

seguintes:

- As instrugdes de servigo do construtor
da caldeira

- Aregulagcéo dos elementos seguintes:

- O regulador da temperatura
- O regulador de pressao
- O terméstato limitador
- O termostato de seguranga
A presséo de conexao do gas,
com uma presséao de pelo
menos 20 mbar
A estanquidade das condutas de gas
A evacuacéao do ar das canalizagbes
do combustivel
- A abertura das condutas de fumos,
uma alimentagao suficiente de ar
comburente.

Verificagao da evolugao do programa
do queimador antes da primeira
autorizacao de alimentagao de gas
» Fechar a valvula manual a montante
da rampa de gas.
» Se a pressao de gas disponivel
a montante da rampa de gas for
insuficiente, é possivel que seja
necessario ligar em ponte
0 mandéstato de gas (terminais 2 e 3);
para o efeito, desconectar o queimador.
* Ligar o queimador acionando a caldeira
e verificar a evolugdo do programa.
O ventilador arranca com um tempo
de temporizacdo que depende da
posicéo da unidade de seguranga.
Tempo de pré-ventilagédo (24 s)
Tempo de pré-ignicéo (3 s)
Abertura das eletrovélvulas
Tempo de seguranga (3 s)
Colocagao em modo de segurancga
apos ter decorrido o tempo de
seguranga com bloqueio da unidade
(o indicador de falha acende-se).
+ Desconectar o queimador desligando
a conexao elétrica e, se necessario,
retirar a ponte do mandstato de gas.
Restabelecer a conexéo elétrica.
Desbloquear a unidade de seguranga
pressionando o botao de
desbloqueio R.
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Medicao da corrente de ionizagao
A corrente de ionizacdo pode ser
medida no ponto de medida previsto
para o efeito. Retirar a ponte de
medigado B1 e conectar um aparelho
de medigao tipo multimetro com uma
gama de mediagéo de 0 a 100 pA.

A corrente de ionizagdo deve ser de
pelo menos 8 pA.
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Colocacao em funcionamento

Dados de regulagao
Regulagao do ar

Regulagao da rampa de gas
Uipo de gas Pote.nclz do C(ota )Y Posu;ao:a borboleta Manéstato de gas | Pressdo de gas | Presséo de gas
queimador mm e ar (regulagao de fabrica) 1.2 vel. 2.2 vel.
PG1 PG
1.2 vel. 2.2 vel.
a a
1.2 vel. 2.2 vel. Came IV Came V mbar mbar mbar
45 60 15 2 8 3,4 5,8
G20/ G25 55 72 25 6 13 4,8 7,9
55 84 30 6 18 4,3 9,3
VG1.105D E : :
45 60 15 2 8 4,7 7,2
G31 55 72 25 6 13 6,3 10,3
55 84 30 6 18 6,2 13,2

Os valores de regulagao indicados acima sao regulacoes de base. Os valores de regulagao de fabrica estao marcados
em negrito. Normalmente, essas regula¢ées permitem iniciar o queimador. Em todos os casos, verificar com cuidado
os valores das regulagées. Podem ser necessarias corre¢des associadas a instalagao.

MV 2

MV 1

1. Stufe

2. Stufe

H H HH

A reciclagem 6 é regulada em 1 na

fabrica.

1 = pressao de ar max.

5 = pressao de ar min.

Se uma forte pressao de ar for

inconveniente, por ex., em caso de

forte depresséo da fornalha, essa pode

ser reduzida mudando a posigéo de

encaminhamento:

» Desatarraxar o parafuso de fixagéo 7.

* Regular a reciclagem com os novos
valores.

» Atarraxar de novo o parafuso.

A regulacao do ar é realizada em duas

zonas:

- Do lado da descarga do ventilador
pelo tambor de dosagem do ar.

- Na cabecga de combustéo pelo defletor
e pelo bico.

O tambor de dosagem do ar possui uma

caracteristica de resposta linear e é

posicionado através do servomotor Y10.

O valor de regulagéo pode ser

controlado na escala graduada.

A regulacao do ar na cabega do
queimador influencia ndo somente

o débito de ar, mas também a zona de
mistura e pressao do ar na cabeca.
Girar o parafuso 15.

Parafuso para regulagao dos cames

Il Comando da eletrovalvula plena
carga (MV2)

Il Comando da eletrovalvula carga
parcial (MV1)

IV Comando da dosagem do ar carga
parcial (1.2 velocidade)

V Comando da dosagem do ar plena
carga (2.2 velocidade)

Regulacdo dos cames

Regular os cames com parafusos S
Girando para a direita = mais ar
Girando para a esquerda = menos ar

Atencgao!
Para a regulagdo dos cames em mais,
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- Rotagéao para a direita = menos ar
- Rotacéo para a esquerda = mais ar

A posicao do defletor pode ser
controlada na escala Y.

mais ar, a borboleta de ar reage imediata-
mente. Para a regulacdo em menos,
menos ar, a borboleta de ar vai para
sua nova posi¢ao somente apds um
novo arranque do queimador ou uma
comutagéo para carga parcial e/ou plena
carga. Os cames Il e lll estdo ligados
entre si (liberagéo do gas em plena carga)
e devem se situar entre a posigao de
cames em carga parcial e plena carga.
/A A gama de regulagéo do servomo-
tor é de 160° (entre as graduagdes
2 e 18).
Nao fechar a borboleta de ar
abaixo de 20°
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Colocacao em funcionamento

Regulag¢ao do queimador

Parafuso de
regulagéo do
regulador de
pressao de gas

Parafuso
selado

Parafuso de
bloqueio

42

Procedimento geral de regulagao
A regulagdo da 2.2 velocidade é efetuada
unicamente por a¢ao no regulador

de pressdo. Regular a valvula da

2.2 velocidade (botédo C) na

abertura maxima.

A regulacéo da progressividade na
ignicdo e na passagem de velocidade
é efetuada unicamente por agéo no
botéo de regulacao B.

A regulacéo da 1.2 velocidade

¢é efetuada por agéo na coroa D.

Regulacao da progressividade

na ignigao

Essa fungéo de freio hidraulico age
sobre o comportamento na abertura
da valvula de gas aquando da ignic&o
e da passagem de velocidade.

» Desatarraxar a tampa de plastico B.

* Inverté-la e servir-se dela como chave.

+ Girar no sentido:
Seta -: a progressividade aumenta
Seta +: a progressividade diminui

Regulagao do débito de gas de

1.2 velocidade

Manualmente (sem ferramenta).

* Reduzir o débito de gas nominal
girando para a direita o anel D, que se
encontra na parte inferior da bobina
da eletrovalvula. Aumentar o débito
de gés por rotacao para a esquerda.
(3 voltas completas para passar do
minimo para o maximo).

Observacao:

A regulacio do débito de gas de

2.2 velocidade pode influenciar

o da 1.2 velocidade. Se for o caso,

€ necessario regular de novo

a 1.2 velocidade.

» Depois disso, atarraxar novamente
o parafuso de bloqueio.
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Regulagao do regulador:

A medicéo da presséao decorrente
do regulador é efetuada em pBr.

A pressao regulada fornece o débito
desejado.

Regulagao da 2.7 velocidade pelo

botao de regulagido C

Essa operacdo & necessaria somente

quando a poténcia do queimador for

demasiado elevada com uma pressao
de 5 mbar entre as valvulas ou se

0 queimador tiver tendéncia a pulsar.

Proceder da forma seguinte:

» Desatarraxar o parafuso de
desbloqueio sem tocar no parafuso
pintado do lado oposto. A tampa C
tem um curso de 4,5 voltas.

+ Girar no sentido horario seta -:

o débito diminui e inversamente.

Pode ser necessaria uma corregao

da presséo.



Colocacao em funcionamento

Regulag¢ao do queimador

Regulagéo do débito de

2.2 velocidade (came V)

» Passar para a 2.2 velocidade com
a ficha de 4 pdlos.

» Com o regulador de pressdo ou o anel
de regulacéo C, ajustar o volume de
gas para a 2.2 velocidade, em confor-
midade com a poténcia do queimador
pretendida. Durante essa interven-
¢ao, controlar permanentemente os
valores de combustdo (CO, CO,).

Se necessario, ajustar o débito de ar,
procedendo passo a passo.

« Aumentar o débito de ar: colocar
o came V em um valor mais elevado.
O servomotor segue automaticamente.

* Reduzir o débito de ar: colocar o came
V em um valor mais baixo.

» Desconectar e conectar de novo
brevemente a ficha de 4 pélos.

» A borboleta de ar se coloca na nova
posigao regulada.

Regulagio do débito de
1.2 velocidade (came 1V)
» Desconectar a ficha de 4 polos;

o queimador funciona na 1.2 velocidade.

« Com o anel de regulacéo D, ajustar
o volume de gas para a 1.2 velocidade,
em conformidade com a poténcia do
queimador pretendida. Durante essa
intervengéao, controlar permanente-
mente os valores de combustéo (CO,
CO,). Se necessario, ajustar o débito
de ar, procedendo passo a passo.

» Aumentar o débito de ar: colocar
o came V em um valor mais elevado.

» Desconectar e conectar de novo
brevemente a ficha de 4 pélos.

O motor da borboleta de ar se coloca
na nova posicao de baixa poténcia.

* Reduzir o débito de ar: colocar o came
IV em um valor de escala mais baixo.
O servomotor segue
automaticamente.

Regulacao do ponto de comutagao

da valvula de 2.2 velocidade (came lll)

» Comutar varias vezes o queimador da
1.2 velocidade para a 2.2 velocidade.
Regular o came Il para obter uma
passagem suave de velocidade.

Otimizar os valores de combustao
Caso seja necessario, otimize os valores
de regulando a posigao do defletor (cota
Y). Esta intervengao permite influenciar
o comportamento durante o arranque,
as pulsagdes e os valores de combustao.
Uma diminuigdo da cota Y provoca

um aumento do valor de CO,,

mas o comportamento no arranque
torna-se mais dificil. Se necessario,
compensar a variagéo do débito de ar
adaptando a posi¢ao da borboleta de ar.

Atencao: respeitar a temperatura
minima obrigatéria dos gases de
combustao indicada pelo construtor
da caldeira, assim como as vias de
recirculagao dos gases de combustao
exigidas para evitar qualquer
condensacao.

Se a cota Y tiver de ser corrigida,
€ necessario verificar os valores
de regulacado da 1.2 velocidade

e da 2.2 velocidade.
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Colocacao em funcionamento

Regulacao do mandstato de ar
Regulacao do mandstato gas
Controle de funcionamento

Controle de funcionamento

E recomendavel proceder a um controle

de seguranga da chama, durante

a primeira colocagao em funcionamento

e apos as revisdes ou uma parada

prolongada da instalagao.

- Ensaio de arranque com a valvula de
gas fechada: no final do tempo de
seguranga, a unidade de comando e de
seguranga deve indicar uma falta de gas
ou passar para o modo de seguranga.

Regulagdo do manéstato gas
» Para a regulacdo da presséo de corte:
retire a tampa do mandstato de gas.
* Instalar um instrumento de medida para
a pressao de gas pBr.
* Iniciar o queimador.
» Fazer baixar a pressao a montante da
rampa de gas fechando gradualmente
a valvula manual de parada, até que:
- apressao de gas pBr a jusante da rampa
diminua 70% de seu valor inicial
- a estabilidade da chama se deteriore
visivelmente
- o teor de CO aumente
- ou que o sinal de chama se degrade
nitidamente

Regulacdo do mandstato de ar

Regulagao de fabrica: 1,0mbar

O ponto de corte deve ser testado

e eventualmente ajustado no momento

da colocagédo em funcionamento.

* Instalar um instrumento de medigéo
da presséo. Para isso, instalar uma
conexdo em T no tubo de ar.

» Colocar o queimador em
funcionamento.

* Regular o ponto de corte cerca de
15% abaixo da pressao de corte
constatada.

- Arranque com o manostato de ar
fechado:
no final do tempo de ensaio de 8
segundos, o queimador passa para
0 modo de seguranga.

- Ensaio de arranque com o contato do
mandstato de ar aberto:
no final do tempo de espera de
60 segundos, a unidade de comando
e de seguranga passa para o modo
de seguranca.

« Girar o disco de regulagéo no sentido
horario, até que o mandstato de gas
desligue o queimador.

« Continuar a girar no sentido horario para
regular o manostato de gas 10% acima do
valor de corte determinado anteriormente.

O valor de regulagao do mandéstato de gas

deve ser mais elevado que a presséao de ar,

mas inferior a presséo de gas a jusante da
valvula de gas.

Controle da pressao de corte

< Abrir a valvula manual de parada

« Iniciar o queimador

* Fechar a valvula manual de parada

O procedimento por falta de gas deve
arrancar sem que a unidade do queimador
entre em modo de segurancga.

- Ensaio de arranque com abertura breve
do manostato de ar durante a pré-
ventilagéo:

a unidade de comando e de seguranga
reinicia o programa de pré-ventilagéo
(pressao de ar novamente detectada em
um intervalo de 60 segundos); caso
contrario, ocorre uma colocagado em
modo de seguranca.

A Registro dos dados de colocagao em funcionamento

Teste

N.°1 N.°2 N.°3

N.°4

Data

Modelo

Tipo de gas

Poder calorifico do gas

Pressao de entrada do gas [mbar]

Pressao de gas regulada [mbar]

Débito volumétrico do gas [Nm3/h]

Poténcia min. do queimador [kW]

Poténcia max. do queimador [kW]

Temperatura dos fumos [°C]

Temperatura do ar [°C]

CO02 [%]

CO [ppm]

NOX [%]

Rendimento

Acao corretiva

Nome do operador

Empresa
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Manutencao

Manutencao

Os trabalhos de manutenc¢ao na
caldeira e no queimador devem

ser executados exclusivamente

por um técnico especializado em
aquecimento. Para garantir
operagdes de manutengao regulares,
deve ser recomendada ao usuario

a subscri¢cao de um contrato de
manutengao.

Atengao

» Antes de qualquer operacéo de
manutencgao e limpeza, cortar
a alimentagao elétrica.

Controle das temperaturas

dos fumos

» Controlar regularmente as
temperaturas dos fumos.

* Limpar a caldeira quando as
temperaturas dos fumos
ultrapassarem o valor medido
no momento da colocagdo em
funcionamento em mais de 30 °C.

 Para facilitar o controle, instalar
um termémetro de fumos.

Montagem da turbina

Ao substituir o motor ou a turbina,
consultar o esquema de posicionamento
acima. O rebordo interno A da turbina
deve ser alinhado com a platina B.
Inserir uma régua entre as laminas da
turbina e alinhar A e B a mesma altura.
Apertar o parafuso de retencéo da
turbina (posi¢cao de manutengao 2).
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Posi¢cdes de manutengao do m

queimador

Ap0s ter desatarraxado os parafusos de
fixagéo 5, é possivel fixar a platina em
posicao de manutengao.

Desmontagem da cabecga

de combustao

» Desapertar a contraporca C do
suporte do tubo, atarraxar
a porca cega E.

* Retirar o tubo de gas orientando-o
para a direita e para baixo.

* Desconectar os cabos de ignigao
e de ionizagao.

* No ato da remontagem, assegure-se
do posicionamento correto dos cabos
e da colocagéo correta das juntas
J1eJ2.

Crabalhos de manutengao
no queimador
* Todos os componentes de
alimentagao de combustivel
(mangueiras, canalizagdes) e seus
acoplamentos devem ser verificados
(estanquidade, desgaste)
e substituidos, se necessario.
Verificar as conexdes elétricas
e o cabo de ligagao, e substituir
se necessario.
Verificar o filtro de gas e, se necessario,
limpa-lo ou substitui-lo.
 Limpar a turbina e o carter
€ assegurar-se que nao estéao
danificados.
Verificar e limpar a cabega de
combustéo.
Verificar os elétrodos de ignigéo,
regula-los ou substitui-los se
necessario.
* Ligar o queimador, verificar
a combustao e corrigir as regulagdes
do queimador, se necessario.
+ Verificar o manostato de ar
e 0 manostato de gas.
+ Verificar a capacidade de regulagéo
da rampa de gas.
Verificar o funcionamento correto
da célula de detecgao de chama.
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Manutencao

Eliminacao de falhas

Causas e eliminacao de falhas

Em caso de mau funcionamento, devem

ser verificadas as condi¢gdes para um

funcionamento normal:

1.  Existe corrente?

2.  Existe presséo de gas?

3. Atorneira de parada do gas esta
aberta?

4 Todos os aparelhos de regulagao
e seguranga, como o termostato
da caldeira, o dispositivo de
protegdo contra falta de agua, os
interruptores de fim de curso, etc.
estao regulados corretamente?

Se a falha persistir, consultar a tabela
abaixo.

Nenhum componente significativo

em termos de seguranga pode ser
reparado, esses componentes devem
ser substituidos com pegas da mesma
referéncia.

/A Utilizar unicamente pecas de
substitui¢ao originais.

Observacgéao:

Apos cada intervengéo:

 Controlar a combustao nas condigbes
reais de funcionamento (portas
fechadas, cobertura na posicéo, etc.)
e verificar a estanquidade das varias
canalizagdes.

* Registrar os resultados nos
documentos correspondentes.

Falha

Causa

Solugao

O queimador nao arranca ap@s o corte
termostatico.

e seguranca.

Nao existe aviso de falha na caixa de controle

Diminuigao ou falha da tensao de
alimentagao.
Falha a nivel da unidade.

Verificar a causa da diminui¢do ou da
auséncia de tensao.
Substituir a unidade.

O queimador nao arranca.
A presséao de gas € normal.
O manostato de ar esta em bom estado.

Nao existe pedido de calor.

Pressao de gas insuficiente.

O manéstato de gas esta desregulado ou
com defeito.

O manostato de ar ndo esta na posicao
de repouso.

Os termdstatos estédo defeituosos ou
desregulados.

Verificar as canalizagbes de gas.

Limpar o filtro.

Verificar o manéstato de gas ou substituir
a unidade de gas compacta.

Regular ou substituir o mandstato de ar.

Regular ou substituir os termostatos.

Quando ligado a corrente, o queimador
arranca durante breves instantes,
para e emite o sinal seguinte:

A unidade tinha sido bloqueada
voluntariamente.

Desbloquear a unidade.

O queimador nao arranca.

Mandéstato de ar: ndo esta na posigcao
de parada.

Regulagéo errada.

Contato soldado.

Efetuar uma nova regulagdo do mandstato.

Substituir o manéstato.

O ventilador do queimador comecga
a funcionar. O queimador néo arranca.

Manéstato de ar: o contato ndo se fecha.

Controlar o sensor de pressao (corpo
estranho) e verificar a cablagem.

O ventilador do queimador comega
a funcionar. O queimador n&o arranca.

Luz parasita durante a pré-ventilagao
ou pré-ignigao.

Controlar a valvula. Controlar
o0 monitoramento da chama.

O queimador arranca, a igni¢ao inicia-se e,
em seguida, ocorre uma interrupcéo.

Auséncia de chama no final do tempo
de seguranca.

O débito de gas esta mal regulado.
Falha no circuito de monitoramento da chama.

Sem faiscas de igni¢éo.

Curto-circuito de um ou mais elétrodos.
O cabo de ignigao esta danificado ou
com defeito.

O transformador de igni¢cdo esta com defeito.
Unidade de comando e seguranga.

As eletrovalvulas ndo se abrem.

Bloqueio das valvulas.

Regular o débito de gas.

Verificar o estado e a posigdo da sonda de
ionizagao relativamente a massa.

Verificar o estado e as conexdes do circuito de
ionizacao (cabo e ponte de medigéo).

Regular o ou os elétrodos, limpar ou substituir.
Conectar o ou 0s cabos ou substituir.

Substituir o transformador.

Substituir a unidade.

Controlar as cablagens entre a unidade e os
componentes externos.

Substituir a unidade compacta de gas.

O queimador para quando se encontrava em
funcionamento.

Manéstato de ar: o contato abre-se no
arranque ou durante o funcionamento.

Regular ou substituir o manéstato.

O queimador para quando se encontrava em
funcionamento.

Falha da chama durante o funcionamento.

Verificar o circuito da sonda de ionizagao.
Controlar ou substituir a unidade de comando
e de seguranca.
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