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TECHNICAL DATA

MODELS GHO Tron 3.1800 GHO Tron 3.2100
Thermal power max. kW 1770 2150
kcal/h 1.526.000 1.853.450
Thermal power min. kW 342 414
kcal/h 295.000 356.900
Min. natural gas pressure mbar 20+300 20+300
Voltage 50 Hz \ 230/400 230/400
Motor kW 3 4
Rpm N° 2800 2800
Fuel : Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?),
Heavy oil (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
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GHO Tron 3.1800 848 530 318 295 455 1150 250 398 600 283 315 315 Mi16 125 250
GHO Tron 3.2100 848 530 318 295 455 1150 270 398 600 283 315 315 Mi16 125 250

* Optional
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D = Short head D1 = Long head



e lCO 420010145500 GHO - TRON 3.1800/3.2100 Z

ELECTRICAL CONNECTIONS

All burners factory tested at 400 V 50 Hz three-phase for motors and 230 V 50 Hz monophase with neutral for auxi-
liary equipment. If mains supply is 230 V 50 Hz threephase withuot neutral, change position of connectors on burner
as in fig. Protect burner supply line with safety fuses and any other devices required by safety standards obtaining in the
country in question.

CONNECTION TO THE GAS PIPELINE

Once connected the burner to the gas pipeline, it is necessary to control that this last is perfectly sealed. Also verify that
the chimney is not obstructed. Open the gas cock and carefully bleed the piping through the pressure gauge connector,
then check the pressure value trough a suitable gauge. Power on the system and adjust the thermostats to the desired
temperature. When thermostats close, the sealing control device runs a seal test of valves; at the end of the test the bur-
ner will be enabled to run the start-up sequence.

OPERATION OF BURNER WITH GAS

PRELIMINARY CHECKS

Before starting up the boiler check the following:

* Gas type and feed pressure. ® Gas valves closed.® The seals in the pipe fittings. ® Gas pipe breather and input pressure.
* That the cable complies with the diagram and the phase and neutral wires correspond. ® That the burner shuts down
when the boiler thermostat opens. ® The seal of the boiler furnace which prevents air from entering. ® The seal on the
flue-boiler pipe fitting. ® The condition of the flue (sealed, free from blockage, etc.). If all these conditions are present,
start the burner. The control device starts the motor to carry out prewashing of the combustion cham-

ber. During this prewash period (about 30 seconds) the device checks that air pressure is correct via 0
the air pressure switch. At the end, it supplies power to the transformer and opens the gas valves. The
flame must be lit and stabilize within 3 seconds, which is the device's safety time limit. Check to ensu-
re the flame is lit before placing any control instrument in the flue. Adjust and check the gas flow
necessary for the boiler at the meter. Adjust the air flow according to the gas flow to obtain correct
combustion.

IMPORTANT ADVICE
All adjustable parts must be fixed by the installer after making adjustments. Check flue combustion after each adjust-
ment. The CO: values must be approx. 9.7 (G20) 9.6 (G25) 11.7 (13B) 11.7 (13P) and the CO must be less than 75

ADJUSTING THE COMBUSTION PROCESS

IMPORTANT: to obtain the right adjustment of the combustion and thermal capacity it is important to analyze the
reducts of combustion with the aid of suitable instruments. The combustion and thermal capacity adjustment is done
simultaneously, together with the analysis of the products of combustion, making sure that the measured values are sui-
table and that they comply with current safety standards. On this matter, please refer to the table and figure below.

THESE OPERATIONS MUST BE DONE BY PROFESSIONALLY-QUALIFIED TECHNICIANS.
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0 90 500 700 900
THERMAL POWER (kW)
CALCULATION OF WORKING OUTPUT OF THE BURNER
To calculate the burner’s working output, in kW, proceed as follows: e = Litres of gas
- Check at the meter the quantity of supplied litres and the duration, § = Time in seconds
in seconds, of the reading, then calculate the burner’s output through G20 = 34,02
the following formula: e G25 =29,25
—S Xf:kW f G30=116
G31 =88
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LANDIS LGB 22 UP-CYCLE

The control box starts the Normal operative cycle ignition Operative cycle with flameless

burner fan, to carry out 2, 13 Lt 2, 13 Lt

the prepurging Of the Gas pressure switch _
combustion chamber, and Motor |- ﬁ —
cheks the vent air pressure A" Pressure switch . 3 —
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ADJUSTMENT OF GAS MINIMUM PRESSURE SWITCH
Unscrew off and remove cover M. - Set regulator N to a value equal to 60% of gas nominal
feed pressure (i.e. for nat. gas nom. pressure = 20 mbar, set regulator to a value of 12 mbar;
for L.PG. nom. pressure of G30/G31- 30/37 mbar, set regulator to a value of 18
mbar).Screw up cover M

ADJUSTMENT OF THE AIR PRESSURE SWITCH

Unscrew screws A and B and remove cover C.- Set the pressure switch to the mini-
mum by turning regulator D to position 1.

- Start the burner and keep in low flame running, while checking that combustion is
correct. Through a small cardboard, progressively obstruct the air intake until to
obtain a CO2 increase of 0,5+0,8% or else, if a pressure gauge is available, connected
to pressure port E, until reaching a pressure drop of 1 mbar (10 mm of W.G.). -
Slowly increase the adjustment value of the air pressure switch until to have the bur-
ner lockout. Remove the obstruction from the air intake, screw on the cover C and
start the burner by pressing the control box rearm button.

N

gas pressure
switch

Note: The pressure measured at pressure port E must be within the limits of the pressu-
re switch working range. If not, loose the locking nut of screw F and gradually turn the
same: clockwise to reduce the pressure; counterclockwise to increase. At the end tighten the locking nut.
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LANDIS & STAEFA SQN 30 151A2700 AIR DAMPER MOTOR

Remove cover to gain access to the adjusting cams. The cams are to be adjusted

through the suitable key provided for. Description:

I - Limit switch for air damper “High Flame” position adjustment
(Max. power)

II - Limit switch for the air damper position at burner’s shut down

II - Limit switch for air damper “Low Flame” position adjustment
(Min. power)

V - Limit switch for 2nd stage’s solenoid valve opening release

NOTE:

Cam V (to allow the 2nd stage’s solenoid valve opening) must be adjusted to an
intermediate position between the Low and High Flame ones (to an angle

approximately 5° greater than the low flame position).
MANUAL RELEASE _J
SWITCH

"PAB” VERSION GAS BURNERS GAS TRAIN INSTALLATION AND SETTING INSTRUCTIONS

Fix the gas train to burner body by means of the screws of the flange, pay attention to set correctly the gasket.
Connect electrically the gas train with the 6 pole plug. Switch on the burner (it has already been tested in the factory,
so it is pre set on average values) and verify the tightness of gas train connections made during installation.

Act as follows to adapt the burner output to the boiler.

HIGH FLAME

1. Bring the burner in high flame , air inlet must be set at 75 ° (maximum opening position).

To adjust air capacity operate on the combustion head position.

Just in peculiar case it is necessary to reduce the air flow in high flame closing air intake damper.

2. The position of gas butterfly valve must be lower then 90° ( typically 85°. It is important not get over 90° to obtain
a perfect combustion during passage from high to low flame). Eventually adjust this position acting on the screw “1 ¢,
after loosening nut “2 “.

3. Regulate gas capacity in high flame through the gas governor, or operate on the adjustable gas valve.

LOW FLAME

4. Choose the first stage position on the servocontrol ( normally between 10° - 30°) on the basis of the reduced charge
output required and switch the burner to low flame.

5. Regulate gas capacity, to obtain optimal combustion, changing the position of the gas valve disc, act on screw “ 3
after loosen nut “ 4 “.

Final operations

6. Bring the burner in high flame again, if necessary adjust again gas flow (as shown in point n.2).

7. If necessary repeat operations described on point n. 5 and n. 6 until You obtain the exact position of the gas flow
both in high and low flame.

8. Fix the nuts.
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COMBUSTION ADJUSTMENT

WARNING: In order to have a correct combustion and thermal output adjustments, these must be carried out together
with a combustion analysis, to be executed through suitable devices, taking care that the values are the correct ones and
are in accordance with the local safety regulations. The adjustments must be carried out by qualified and skilled techni-

REMOVING THE BLAST TUBE

FLAME DETECTOR SYSTEM CHECK

The control of the detector current shall be carried out by plugging a microampe- sw

rometer with full scale at 1000 pA (D.C.) in series with the UV-cell. If the detec-
tor current is too low verify the connection between phase and neutral of the bur-
ner and the grounding of the burner itself. Minimum required detector current is

200 pA.

| 5+6mm
DS 1
> 2 LGB 22
= BL
(4
3
<
SW = BLACK
BL = BLU

DESCRIPTION OF THE CONTROL PANEL OF THE BURNER
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- Reset Key
- Operating lamps (oran-

ge=heavy oil; green= gas;
red= heater)

- Selector switch:

Operation at max. output
Operation at min. output

- ON/OFF switch
- Selector switch:

0 = Stop

1 = Heavy oil operation
2 = Gas operation

3 = Automatic

- Thermal lock-out lamp
- Switch AUX heater
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HEAVY OIL FEEDING

o
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- Inlet QA
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- Bleed and pressure gauge port 5 6

Vacuum gauge port

AN N W N —
1

- Pressure adjustment 230 Volt 50 Hz
- Nozzle outlet
f e b 3
// — AbAEEr ) 2
Oil temperature: Max. 120° in the pump

Inlet and return pressure: 3,5 bar max.
Suction height: 0,5 bar max. vacuum
0,4 bar advised to prevent air separation from oil

PUMP’S PRESSURE / OIL TEMPERATURE DIAGRAM
The gasification of volatile fractions in preheated heavy oil seems to be the main cause of premature fuel

pump wear. To avoid such a problem, adjust pump pressure according to the diagram hereinafter.
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Pump inlet pressure
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HEAVY OIL FEED SYSTEM

~

-

1 - Burner

2 - Tank

3 - Heater

4 - Thermostat

5 - Transfer pump

6 - Header

7 - Tank

8 - By-pass

9 - Pressure regulating valve

A - Isolation gasket
B - Heater
C - Pipe heavy oil

IMPORTANT: All fuel pipings are heated (see section A-A of the picture)
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CHECKS TO BE MADE TO ENSURE A PROPER INSTALLATION:
Before proceeding with the filling of the fuel system and subsequent burner start up, it is advisable to carry
out the following checks:

- Power line must be adequate to system’s adsorbed load

- Fuses must be adequate to the system’s load

- Boiler’s thermostats must have been properly connected

- Voltage and frequency must be within the specified limits

- Fuel type must be the one specified by the burner manufacturer

- Feed piping section must be adequate to the requested fuel flow rate

- Filters, cocks as well as fittings must have been properly installed

- Blast tube length must be the one specified by the boiler manufacturer

- Nozzle’s flow rate of the burner must be adequate to boiler’s output

BEFORE PROCEEDING WITH THE FILLING OF THE OIL SYSTEM, CHECK
THE FOLLOWING POINTS
- Motor’s direction of rotation (with 3phase version)
- There must be fuel in the tank.
- Fuel cocks must be open.
- Fuel return piping must be free from obstructions.
After having checked all the above items, proceed as follows:

fig. B

- Connect a fuel pressure gauge.
- Disconnect the resistors power cable from the motor’s remote control switch, and /

insulate it temporarily ’\\

- Unplug the safety box

- To press manually with a screwdriver on the pump motor’s remote control
switch, until the oil system is filled up(fig.B). Note: the oil system can be
considered filled when pressure gauge will show a constant reading.

When done, restore initial conditions.

OPERATION OF BURNER WITH HEAVY OIL

When all the controls, as shown in previous paragraphs, have been accomplished, it will be possible to pro-
ceed with the burner start up.

- Switch-on the burner. When reaching the preset temperature on the working thermostat, and with boiler’s
thermostat closed, the control box starts the fan, the fuel pump and the ignition transformer. At the same
time, the balancing resistors are activated, to keep fuel temperature into the heater at a constant value.

- It begins, in this way, the combustion chamber prepurging, as well as the fuel circulation in the whole cir-
cuit, so as to obtain an uniformity of temperature which allows a correct flowing of the same. The fuel pres-

sure, during prepurging, shall be around 16+18 bar. If not, adjust the pressure to the specified i

value through the regulator “D”, purposely installed on the heating circuit (see figure). > 0 1

- At the end of the prepurging, the control box shut off the solenoid valve “O” while opening

the 1st stage valve (for example valve “A”), allowing the burner ignition in Low Flame.

Afterwards, it will be opened the 2nd stage valve “B” which, while allowing the fuel flowing

through both nozzles, permit the burner’s High Flame ignition, i.e. at the full power.

- In order to have a correct combustion, adjust the combustion air flow for both Low and High flame.
During flow rate adjustement, it is possible to manually switch from Low Flame to High Flame and viceversa,
through the LOW/HIGH manual switch. When all adjustments are made, leave the switch in II (HIGH)
position.

- The fuel pressure during burner’s working shall be set to 23 bars.

10
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ADJUSTEMENT OF PUMP PRESSURE

WARNING: For a correct working of the pump, verify what follows:

Pump : SUNTEC E4NC 1069 / SUNTEC E6NC 1069
Oil temperature at the pump: Max. 120 °C
Maximum allowable pressures: Max. 3,5 bar on inlet

ADJUSTMENT OF FUEL THERMOSTATS

The working resistor thermostat must be set to 120 °C, while the safety one to 160 °C. Said adjustments can
be slightly modified following the type of fuel and particular uses.

A - Termostato di sicurezza / Safety thermostat
Thermostat de sécurité / Termdstato de seguridad (160° C).
B - Termostato di lavoro / Working thermostat
Thermostat de travail / Termdstato de trabajo (120° C).
C - Termostato di livellamento / Levelling thermostat
Thermostat de nivellement / Terméstato de nivelacién (130° C).
D - Termostato di min. temperatura olio combustibile
Heavy oil min. temp. thermostat / Thermostat de température minimale du
fioul lourd / Termdstato de minima fuel pesado (90° C).

Pocket for levelling thermostat

Pocket for thermometer 4§ : i

Pocket for working thermostat SrSe ooy N Pocket for min. temp. thermostat

11
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Low Flame
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High Flame
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CLEANING AND MAINTENANCE OF FILTERS MOUNTED ON THE PREHEATER

REMOVING OF THE FILTER

1. Switch-off the burner.
2. Loosen screw B and drain part of the fuel from the heater, until the fuel level drop below the filter.

3. Unscrew and pull out the stem filter A from its seat.
4. Clean the filter and reassemble the parts as shown by the picture, then fit it in its own seat.
It is advisable to replace all filter and valve gaskets whenever they are removed.

Note that when the burner is working the heater has a pressure of abt. 23 bar, and that it becomes very

dangerous to carry out said operations with the burner running.

BURNER MOUNTING

14
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MAINTENANCE
ANNUAL CHECK
The burner (combustion head, electrodes, etc.) must be checked regularly by an authorized technician,
once or twice a year, depending on how much it is used. Before proceeding withe the maintenance check-
up on the burner, it is advisable to check the general condition of the burner and take the following steps:
Disconnect the burner (remove the plug).
- Close the gas shut-off cock.
- Remove the cover from the burner, clean the fan and air intake.
- Clean the combustion head and check the position of the electrodes.
- Re-install the parts.
- Check the seal on the gas connectors.
- Check the state of the flue.
- Start the burner.
- Check the combustion parameters

BEFORE TAKING ANY ACTION, CHECK:

- that there is power in the circit and the burner is connected;

- that the gas pressure is right and the gas shut-off cock is open;

- that the control systems are properly connected. If all these conditions have been satisfied, start the bur-
ner by pressing the reset button. Check the burner cycle.

IF THE BURNER FAILS TO START:
check the switch, the thermostats, the motor and the gas pressure, fuses burnt, resistors failure, heater thermo-
stats open.

IF THE BURNER PROCEEDS WITH PREVENTILATION BUT CUTS OUT AT THE END OF THE CYCLE:

check the air pressure and the fan. Check the air pressure switch, UV cell failure, premature ignition due to oil
leakage from solenoid valve.

IF THE BURNER PROCEEDS WITH PREVENTILATION BUT DOES NOT LIGHT:

check the installation and position of the electrodes. Electrodes dirty. Nozzles clogged. Check the ignition
cable.

Check the ignition transformer. Check the safety device. Eccles of combustion air related to nozzles flow rate.

IF THE BURNER LIGHTS BUT CUTS OUT AFTER THE SAFETY INTERVAL:

check that the phase and neutral wires are connected correctly.

Check the gas solenoid valve. Check the UV cell. Check the safety device. The oil pressure during prepurging
is too low.

Filters clogged. Nozzles are too worn. The oil temperature is too low (flame jumps). Eccles of combustion air related to
nozzles flow rate

IF THE BURNER LIGHTS BUT CUTS OUT AFTER OPERATING FOR A FEW MINUTES:

check the pressure regulator and gas filter. Check the gas pressure with a pressure gauge. Check the detec-
tor value (at least 200 pA).
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CARACTERISTICAS TECNICAS

16

MODELO GHO Tron 3.1800 GHO Tron 3.2100
Potencia térmica mdx. KW 1770 2150
kcal/h 1.526.000 1.853.450
Potencia térmica min. kW 342 414
kcal/h 295.000 356.900
Presién gas mbar 20+300 20+300
Alimentacidn eléctrica 50 Hz \ 230/400 230/400
Motor kW 3 4
Velocidad N° 2800 2800
Combustible : Natural Gas (L.C.V. 8.570 kcal/Nm?),
Fuel Pesado (L.C.V. 9.800 kcal/kg max. visc 50°E at 50°C)
CURVAS DE TRABAJO
mbar
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..% /'// \!
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5 / ron 3.1800 25
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3 4 % \
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e |
ag 0 ™ | kcal/h
Q 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 x 1000
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200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 kW
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
10 20 30 40 50 60 70 80 20 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 kg/h
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DIMENSIONES TOTALES
A
E D - D1 B C
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0, o
" _NJ0|9©
N f 7
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MODELOS A B C D D1 E F G Gl H I L M N O
GHO Tron 3.1800 848 530 318 295 455 1150 250 398 600 283* 315 315 M16 125 250
GHO Tron 3.2100 848 530 318 295 455 1150 270 398 600 283* 315 315 M16 125 250
* Opcidén D = Cabeza corta D1 = Cabeza larga
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CONEXION ELECTRICA

Todos los quemadores estdn ensayados a 400V/50Hz trifdsico para los motores, y 230V/50Hz monofdsico con neutro
para los auxiliares. Si fuese necesario alimentar el quemador con 230V trifdsico sin neutro, provéase a las modificaciones
necesarias con referencia al esquema especifico del quemador y averiguar que el relé térmico esté dentro del campo de
absorcién del motor. Averiguar también el sentido de rotacién del motor del ventilador.

CONEXION A LA RED

Después de haber conectado el quemador a la tuberfa del gas, es necesario averiguar si esta tltima estd perfectamente
estanca. Averiguar también que la chimenea no esté obstruida. Abrir la vélvula de corte, purgar cuidadosamente la
tuberfa al través de la toma de presién y luego controlar el valor de la presién con un manometro apropiado.
Suministrar tensién a la instalacién y regular los termostatos a la temperatura que se desea. Cuando cierran los termo-
statos, el equipo de control de estancacidén efectia un ensayo de estancacién de las vdlvulas; al término de la prueba el
quemador recibe el consentimiento para efectuar el ciclo de puesta en marcha.

PUESTA EN MARCHA DEL QUEMADOR

Antes de poner en marcha el quemador, efectuar los siguientes controles: - Tipo de gas y presién de alimentacién. -
Vilvulas del gas cerradas - Estanqueidad de las conexiones - Purgar la tuberfa del gas y control de la presién en ingreso -
Que el cableado sea conforme al esquema, con respeto de la fase y neutro - Que el quemador se pare cuando el termo-
stato caldera se abre - La estanqueidad del hogar para evitar el ingreso de aire - La estanqueidad de la conexién caldera-
chimenea - La condicién de la chimenea (estanco, non obstruido...)Al cumplir de todas estas condiciones poner en mar-
cha el quemador. El equipo de control arranca el quemador para efectuar el prebarrido de la cdmara de

combustién. Durante este periodo de prebarrido (cerca de los 30 segundos) el equipo comprueba que
la presién del aire sea correcta por medio del presostato del aire. Al termino alimenta el transformador 2 0 1

y abre las vélvulas del gas. La formacién de la llama tiene que efectuarse y estabilizarse dentro de los 3

secundos, que es el tiempo de seguridad del equipo. Averiguar a vista la presencia de la llama antes de

introducir cualquiera instrumentacién de control. Regular y comprobar el caudal del gas necesario a la

caldera por medio del contador. Adecuar el caudal del aire al caudal del gas para obtener una combu-

stidén correcta.

ADVERTENCIAS IMPORTANTES - Todos los equipos regulables tienen que ser fijados por el instalador después de
cada regulacién. Por cada regulacién comprobar la combustién a la chimenea. Los valores de CO2 deben ser cerca de

9,7 (G20) 9,6 (G25) 11,7 (13B) 11,7(13P) y el CO inferior a los 75ppm.

REGULACION DE LA COMBUSTION

CUIDADO: para obtener una correcta regulacién de la combustion y de la potencia térmica nominal se necesita efectuar una
andlisis de los humos con una apropiada instrumentacion. La regulacion de la combustion y de la potencia debe ser efectuada
contempordneamente a una andlisis de los productos de la combustion, asegurdndose que los valores averiguados sean correctos
3 de toda manera, que correspondan a las normas vigentes de seguridad.

ESTA OPERACION TIENE QUE SER EFECTUADA POR TECNICOS PROFESIONALMENTE CALIFICA-
DOS Y AUTORIZADOS POR ELCO.

%304 134
Gas Nat. W
T 254 1,254
CO2| 9,6% < «
2|2
CO |<100 ppm o 218 21
1) w
015 £ 115
1 Z 1,154
GPL %
CO2 | 11,7% 104 11 —— —— —
10 20 30 40 5060 | 80 [100 200 300 400 | 600|80o0[1000 2000 3000 4000 | |
CO |<50 ppm 70 90 ) 500 700 900 5000 6000
POTENCIA UTIL NOMINAL (kw)

CALCULO DE LA POTENCIA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

Para calcular la potencia de funcionamiento, en kW, del quemador, proceder de la e = Litros de gas
manera siguiente: s = Tiempo en segundos
Comprobar al contador la cantidad de litros suministrados y la duracién, en segundos, G20 = 34,02
de la lectura, luego proceder al calculo de la potencia con la formu- gl G25=29,25
la siguiente:vd — xf=kW G30=116

s G31 =88

17
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CICLOS DE FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO LANDIS & STAEFA MOD. LGB 22

El equipo de Ciclo de funcionamiento normal Ciclo de funcionamiento con
control de llama alta de llama al arranque
h 2 3 o - 3 L
Plone en mal‘(fl: a Presostato gas _
e uemador
q Motor —
para efectuar el ) il i
. Presostato airer j:
prebarrido de la 5 : 5 i
cimara de com- Transformador || ||
bustién, contro- Gas valvula )
) 6,
lando la presién Consentimiento 2a llama - I
del aire de venti- Deteccién de llama I
lacién por Indicador de bloqueo /| — —
medio del pre- Descripcion @
séstato del aire. Al término del prebarrido se activa el transformador de |t1|Tiempo de control de presstato aire 9
encendido, generando una chispa entre los electrodos y al mismo tiempo se |t | Tiempo de espera de la confirmacion 3
4 7z . , . e d I .
abren las vdlvulas del gas (vdlvula de seguridad VS y vélvula de trabajo VL). presion cerare .
L idad total. en de falta d did d d idental est4 t3 | Tiempo de prebarrido 30
a seguridad total, en caso de falta de encendido o de apagado accidental estd |34 icmps g6 segurigad 3
confiada a una sonda de deteccién que activa la puesta en seguridad de la [i5Tiempo de pre-encendido >
instalacién dentro del tiempo de seguridad. En caso de falta de gas o de una |[t6]Tiempo para el consentimiento de funciona-| 8"
notable bajada de presién, el presdstato gas de minima provee a cortar el fun- miento de la 2a valvula del combustible

cionamiento del quemador.

SISTEMA HIDRAULICO GAS

BOMBA vgs Vgt
VALVULA GASOLEO DE ] 3
SEGURIDAD ASPIRACION =
- VALVULA FUEL PESADO 1a LLAMA RETORNO-==
- VALVULA FUEL PESADO 2a LLAMA la LLAMA
- INYECTOR 1a LLAMA
INYECTOR 2a LLAMA

- PRESOSTATO GAS

- VALVULA GAS DE SEGURIDAD
- VALVULA GAS

[
1

1
|
|

[ 8]
|

ASPIRACION

Ty

0
|
|

N 0 N QNN W
'

REGLAJE DEL PRESOSTATO GAS DE MINIMA PRESION

Destornillar y quitar la tapa M. - Posicionar el regulador N a un valor igual al 60% de la pre-
sién nominal de alimentacién el gas (¢j. para gas nat. con pres. nom. de alim. de 20 mbar,
regulador regulado al valor de 12 mbar; para G.PL. con pres. nom. de alim. G30-G31
30/37 mbar, regulador regulado al valor 18). - Remontar la tapa M y fijarla

presostato

REGULACION DEL PRESOSTATO DEL AIRE | 5%

Destornillar los tornillos A y B y quitar la tapa. Regular el presostato del aire al mini- @ﬁf
mo rodando el regulador en la posicién 1. Arrancar el quemador en baja llama y com-

probar que la combustién sea correcta. Por medio de una tarjeta, obstruir progresiva- ~ presostato aire
mente el conducto de aspiracién del aire, hasta obtener un aumento de CO2 del
0,5+0,8% o bien, al disponer de un manometro conectado a la toma de presién E,

hasta obtener una caida de presién de 1 mbar (10 mm C.A.). Aumentar progresiva-

mente el valor de la regulacién del presostato hasta que el quemador se para en seguri- 5
dad. Quitar la obstruccién y atornillar la tapa, luego arrancar el quemador presionan-

do el botén de rearme del equipo de control.

Nota: La presién medida a la toma del aire E debe estar dentro de los limites del campo de
trabajo del presostato. En caso contrario, destornillar la tuerca de bloqueo del tornillo F y rodarlo pro-
gresivamente: a la derecha para disminuir la presién; a la izquierda para aumentarla. Al final atornillar la tuerca de blo-
queo.

18
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SERVOMOTOR DEL CIERRE DEL AIRE LANDIS & STAEFA SQN 30 151A2700
; - Remover la tapa para acceder a las levas de regulacién.

La regulacién de las levas tiene que ser efectuada con su apropiada llave de sumini-
stro. Descripcién:

I - Leva de regulacién abertura del cierre del aire en 2a llama (potencia mdx.)

IT - Leva de regulacién de la posicién del cierre al apagado (cierre)

III - Leva de regulacién de la posicién de abertura en 1a llama (potencia min.)

V - Leva del consentimiento abertura de la electrovilvula de 2a llama

NOTA:

Laleva V (de consentimiento del abertura de la electrovélvula de 2a llama) tiene que
ser regulada en una posicién intermedia entre la de la 1a [lama y la de la 2a (bajo un
dngulo cerca de 5° superior a lo de la posicién de la 1a llama).

LEVA DI BLOCCO

QUEMADORES VERSIONES “ PAB” ENSAMBLAJE Y REGULACION DE LA RAMPA DE GAS.

Montar la rampa de gas fijando los tornillos de la junta y teniendo cuidado de colocar correctamente la posicién de la
guarnicién de estanqueidad. Conexionar electrénicamente la rampa gas a través de el enchufe de 6 poli.

Encender el quemador (en fdbrica se ha realizado ya un precalibrado de mdxima) y verificar la estanqueidad de los rac-
cords de gas en la instalacién. Para adecuar el quemador a la efectiva potencia de la caldera proceder como sigue:

Alta llama

1.Llevar el quemador a alta llama (la posicién de la cerradura de aire debe estar a 75° (abertura mdxima), para regular el
caudal del aire trabajar sobre la posicién de la cabeza de combustién. Solo en particulares casos es necesario reducir el
aire en alta llama cerrando la aspiracién.

2.La posicién de la tuerca de gas deberd ser inferior a 90° (ej 85 ©, es importante no superar los 90° para obtener una
combustién éptima durante el pasaje de alta a baja llama). Corregir si hace falta esta posicién tocando los tornillos “1”
después de haber ajustado la tuerca “2”

3.Regular el caudal de gas en alta llama a través del estabilizador, o en la vdlvula de gas regulable.

Baja llama

4.Escoger la posicién del primer estadio sobre el servomando (normalmente comprendida entre 10° y 30°) en base a la
potencia de carga reducida necesaria, y conmutar en baja llama.

5.Regular el caudal del gas para obtener la combustién éptima, variando la posicién de la vdlvula a través del tornillo
“3”, después de haber ajustado la tuerca “4”

6.Llevar el quemador a alta llama y eventualmente reposicionar la vdlvula como esta indicada en el punto 2.

7. Si es necesario, repetir mds veces las operaciones descritas en los puntos 5 y 6 para obtener las posiciones exactas de
las vdlvulas, tanto en alta como en baja llama.

8.Fijar tuercas
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REGULACION DE LA COMBUSTION

CUIDADO: para obtener una correcta regulacién de la combustién y del caudal térmico, estos tienen que ser hechos
conjuntamente a una andlisis de la combustidn, a efectuarse por medio de instrumentos apropiados, comprobando que
los datos sean correctos y se conformen a las normas de seguridad locales. Las operaciones de regulacién tienen que ser
efectuadas por técnicos expertos y calificados, autorizados por ELCO.

DESMONTAJE DEL TUBO DE LLAMA

5+6mm

COMPROBACION EQUIPO DE DETECCION DE LLAMA

El control de la corriente de deteccion, se efectua intercalando un microamperime- sw
tro con escala de 1000 pA (corriente continua)en serie al UV.

Si la corriente de deteccion muy baja, verificar la conexidn entre fase y neutro
del quemador y la toma a tierra del mismo quemador. Normalmente el valor de la

corriente de deteccion es 200 pA.

AGQL.1A27

SW

SW = NEGRO
BL = AZUL

DESCRIPCION DEL PANNEL DE MANDO DE LOS QUEMADORES

&

F—1 =
e
Lov ]

TE

o o ®f

o
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- pulsador de desbloqueo
- Indicador del funcionamiento

rojo(Fuel pesado)
rojo(gas)
verde(resistencia)

- conmutador:

= potencia minima
= potencia maxima

- interruptor | / O
- conmutador:

0= STOP

1= funcionamiento a Fuel pesado
2= funcionamiento a Gas

3= automatic

- Indicador de bloqueo
- interruptor resistencias
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ALIMENTACION FUEL PESADO

é@ 4
e b e
— ‘ i} I SR @S};?U
1 - Aspiracién A
2 - Retorno
3 - DPurgodar y toma manémetro 5 6
4 - Toma del vacuémetro
5 - Regulacién presién 230 Volt 50 Hz
6 - Alinyector
: T e 3
[ — AbEEEr 2
/

DIAGRAMA PRESION DE LA BOMBA / TEMPERATURA COMBUSTIBLE

La gasificacién de fracciones voldtiles en el fuel pesado precalentado, resulta ser la causa principal del desgaste prematu-
ro de la bomba de alimentacién. Para evitar este problema, regular la presién de la bomba segin el diagrama abajo.

bar 5
4
2
8 Y G S P I S B E T
2 i
= 3
< :
8 1
1
g 1
2 2 V. 1
o =
g 1
~

50 100 MAX 150 C°

Temperatura combustible
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ESQUEMA DE ALIMENTACION DEL COMBUSTIBLE

— <—@:ID

1 - Quemador
2 - Tanque de servicio

3 - Serpentin de calentamiento
4 - Termdstato

5 - Grupo bombas de saca

6 - Calentador

7 - Tanque del combustible

A - Aislamientod 8 - By-pass

B - Resistencia eléctricall 9 - Regulador de presién

C - Tubo de salida del combustible

]
6
‘ : [ P —— )
|
— s —)
7

| 8
SIS

IMPORTANTE: Todas las lineas del combustible son calentadas

(ver seccién A - A en la ilustracién)
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COMPROBACIONES A EFECTUAR PARA UNA CORRECTA INSTALACION:
Antes de proceder con el relleno del circuito de alimentacidn y relativa puesta en marcha del quemador, seria

aconsejable efectuar los controles siguientes:

- La linea de alimentacién debe ser adecuada a la carga absorbida por la instalacién

- Los fusibles deben ser adecuados a la carga absorbida por la instalacién

- Los termostatos de caldera tienen que ser correctamente conectados

- Voltaje y frecuencia deben estar en los limites especificados

- El tipo de combustible debe ser lo especificado por el fabricante del quemador

- La seccién de la tuberfa de alimentacién debe ser adecuada al caudal de fuel necesitado

- Los filtros , grifos y empalmes deben ser instalados correctamente

- La longitud del tubo de llama debe ser la especificada por el fabricante de la caldera

- El caudal de los inyectores debe ser proporcionado a la potencia de la caldera

ANTES DE EFECTUAR EL RELLENO DEL CIRCUITO DEL COMBUSTIBLE
COMPROBAR LOS LO QUE SIGUE

- Comprobar el sentido de rotacién del motor.
- Que hay combustible en el tanque.
- Los grifos debes ser abiertos.
- La tuberia de retorno del combustible debe ser libre de oclusiones. fig. B
Una vez que se han comprobados todos esos puntos, proceder de la
manera siguiente:
- Conectar un manometro para el control de la presién del combustible.
- Actuar manualmente el telerruptor motor bomba por medio de un destornilla-
dor, hasta que el circuito serd lleno (fig B).
Nota: el circuito serd lleno cuando el manometro indiquerd una presién
constante.
Una vez que se ha rellenado el circuito apagar el quemador, quiere
decir.

FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
Una vez que se habrdn comprobados todos los controles como indicado en los pdrrafos precedentes, serd posi-
ble de proceder con la puesta en marcha del quemador.
- Arrancar el quemador. Al alcanzar de la temperatura seleccionada por el termostato de trabajo, y con los
contactos de la caldera cerrados, el equipo de control llama arranca el ventilador, la bomba del combustible y
el transformador de encendido. Al mismo tiempo son conectadas las resistencias de nivelacién, que sirven
para mantener la temperatura del fuel pesado en el calentador a un valor constante.
- Empieza, asi, la fase de prebarrido de la cdmara de combustién y la circulacién del fuel pesado en todo el cir-
cuito, para obtener una uniformidad de temperatura que permita un correcto escurrimiento del mismo.
La presién del combustible durante la fase de prebarrido deberd ser a los 16+18 bar. Si asf no fuese, regular la
presién al valor indicado por medio del regulador “D” instalado, por este fin, en el circuito de
precalentamiento (ver a la ilustracién). 2 0 1
- Al termino del prebarrido, el equipo de control cierra la electrovdlvula “O” y abre, al mismo
tiempo, la vdlvula de 1° etapa (por ejemplo la electrovdlvula “A”) permitiendo el encendido
del quemador en Baja Llama. A la sucesiva abertura de la electrovdlvula “B”, que permite al
fuel pesado de ser inyectado por los dos inyectores, tendrd lugar el encendido en Alta Llama, o
sea a pleno régimen.
- Para una combustién correcta, regular el caudal del aire de combustién ya sea en Baja que en Alta llama.
Durante la fase de regulacién es posible de pasar manualmente de Baja Llama en Alta Llama y viceversa por
medio del interruptor BAJA/ALTA. Una vez acabadas las regulaciones, dejar el interruptor en posicién 11
(ALTA).

- La presién de la bomba del combustible, con el quemador en marcha, deberd ser regulada a los 23 bar.
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REGULACION DE LA PRESION

-

FASE DE PREBARRIDO

CUIDADO: Para un correcto funcionamiento de la bomba, comprobar los datos siguientes:

Bomba : SUNTEC E4NC 1069
Temperatura mdxima del fuel pesado a la bomba:  Max. 120 °C
Presiones mdximas admisibles: Mix. 3,5 bar en ingreso.

REGULACION DE LOS TERMOSTATOS FUEL PESADO
El termdstato de trabajo de las resistencias tiene que ser regulado a 120 °C y el termdstato de seguridad a 160
°C. Estas regulaciones puedes ser ligeramente modificadas segtin el tipo de combustible y para instalaciones
especiales.

A - Terméstato de seguridad (160° C).

B - Termdstato de trabajo (120° C).

C - Terméstato de nivelacién (130° C).

D - Termdstato de minima fuel pesado (90° C).

Cubeta para termdstato de nivelacién

Cubeta para termometro

Cubeta para termdstato de trabajo
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LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO DE LOS FILTROS AL INTERIOR DEL TANQUE CALENTADOR
=]

EXTRACCION DEL FILTRO

1. Apagar el quemador

2. Aflojar el tornillo B y descargar una parte del aceite contenido en el tanque calentador para que el nivel del
liquido descienda mds bajo de lo del filtro.

3. Destornillar y sacar de su sede el mango del filtro A

4. Después de haber limpiado el filtro, remontar sus piezas como indicado por la ilustracién y reintroducirlo
en su propia sede.

Es una buena norma remplazar todas las juntas del filtro cada vez que se desmontan los mismos.

Se recuerda que cada vez que el quemador es en marcha, en el calentador hay una presién cerca de 23 bar y

ue es muy peligroso efectuar dichas operaciones cuando el quemador estd en funcién.

INSTALACION DEL QUEMADOR
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MANTENIMIENTO
ES
CONTROL ANUAL: -

El control periédico del quemador (cabeza de combustién, electrodos etc.) tiene que ser efectuado por técnicos autori-
zados una o dos veces cada ano, segtin la utilizacién del quemador. Antes de proceder con las operaciones de manteni-
miento, es aconsejable comprobar el estado general del quemador actuando de la manera siguiente:

- Desconectar la clavija del quemador de la red.

- Cerrar la vélvula de cierre del gas.

Sacar la tapa del quemador y limpiar ventilador y conducto de aspiracién del aire.

Limpiar la cabeza de combustién y comprobar la posicién de los electrodos.

Remontar el todo.

Comprobar la estanqueidad de las uniones del gas.

Comprobar la chimenea.

Arrancar el quemador y comprobar los pardmetros de combustién

ANTES DE CADA INTERVENCION COMPROBAR:

- Que hay corriente en la instalacién y que el quemador sea conectado.

- Que la presién del gas sea la correcta y la vélvula de cierre esté abierta.

- Que los equipos de control estén debidamente conectados.

- Cuando todas estas condiciones se cumplen, arrancar el quemador presionando el botén de bloqueo y
comprobar la secuencia de encendido.

BREVE GUIA DE AVERIAS:

- El quemador no arranca:
comprobar el interruptor de I/O, los termostatos, el motor, la presién del gas, el equipo de
control de estanqueidad (si lo hay).

- El quemador efectda el prebarrido pero se pone en seguridad al final del ciclo:
comprobar la presién del aire, el ventilador y el presostato del aire.

- El quemador efectiia el prebarrido pero no se enciende:
comprobar el montaje y la posicién de los electrodos, el cable de encendido, el transformador de
encendido, el equipo de control llama, inyector estorbadas y las electrovélvulas del gas.

- El quemador se enciende pero se pone en seguridad al cumplir del tiempo de seguridad:

comprobar que fase y neutro sean conectados correctamente; comprobar posicién y conexién de la

sonda de ionizacién; comprobar el equipo de control de llama; la presién del fuel pesado durante prepurging es
demasiado baja; filtro fuel pesado es estorbadas. La temperatura de fuel pesado es demasiado baja (los saltos de la
llama).

- El quemador se enciende normalmente pero se pone en seguridad después unos minutos de
funcionamiento:
comprobar el regulador de presién y el filtro del gas; controlar la presién del gas; controlar el valor de
ionizacién (min 200 pA LGB22); comprobar los valores de la combustién.
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TEXHUYECKUE [JAHHbIE

MOZENU GHO Tron 3.1800 GHO Tron 3.2100
Makc. Tennonpou3BoanTENbHOCTb kBT 1770 2150
Kkan/vac 1.526.000 1.853.450
MuHUManbH. TeNnoBast MOLLHOCTb kBT 342 414
Kkan/vac 295.000 356.900
MuHUManbH. [aBneHue (MPUPOAHbIA ras) mbap 20+300 20+300
OnekTponuTaHme B 230/400 230/400
MoLlLHOCTb ABUraTens kBT 3 4
[Bvratens 00./MWH 2800 2800
Bug Tonnmea [MpupOAHbINA ra3 (HUXH. TennoTa cropaqus 8.570 kkan/Hu3)
Heavy oil (L.C.V. 9.800 kcallkg max. visc 50°E at 50°C)

PABOYMIA IUANA3OH
mbar
12
10 v
c:'st:s /'// \
S 8 A \
5 4 @
g /// 1% & \\
gz v di GHO Tron 3.1800 %,
o <,
e %\
H N
©
S 2 N\
= \
8- |
= 0 ™ | kcal/h
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 x 1000
2(;0 4(;0 6(;0 8(I)0 1 0:)0 1 2IOO 1 4I00 1 6IOO 1 8IOO 20I00 22IOO kw
! ! ! ! ! | | | | | ! | | | | | | | | |
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 kg/h
MoluHoCTb rOpesikn
FABAPUTHbIE PASMEPbI
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D@ " NO|9 6
i | zm N SO AU B
7\ [T
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580
MOJENN A B C D Dt E F G Gt H | L M N @)
GHOTron3.1800 848 530 318 295 455 1150 250 398 600 283 315 315 Mi6 125 250
GHOTron32100 848 530 318 295 455 1150 270 398 600 283" 315 315 Mi6 125 250
* 1o 3asBKe D = kopoTKas orHeBas ronoskaD1 = AnUHHas orHeBasi FofoBKa
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ANEKTPUYECKUE COEANHEHUA
Bce asuratenu ropenok NpoLuv 3aBofckie MCrbITaH!s npu TpexdasHoM Hanpsxenun 400 B 50 'y, a uenu ynpasnequs -
npu ofHoasHoM Hanpsbxerun 230 B, 50 'y + Homb. B cnyyae Heo6xoAMMOCTY OpraHn3oBaTth JNEKTPONUTaH1e ropenku ot
ceTn ¢ TpexdasHbiM Hanps>keHnem 230 B 50 'y 6€3 Hyns noAkNtoYeHWe BbINONHUTL COrMacHo COOTBETCTBYHOLLE/ AV
9NEKTPUYECKON CXEME FOPESK, NPK 9TOM HEOBXOAMMO YA0CTOBEPUTLCS, YTO pabouuii Anana3oH TENNIOBOTO Pene HaxoamTes
B npefenax notpebnseMon MOWHOCTH ABuratens. Y40CTOBepbTECh B TOM, YTO ABUraTeSlb BEHTUNATOPA BpallaeTcs B
MpaBuUIIbHOM HanpaBeHNy.

NOAKITKOYEHUE K TA30MNPOBOAY
lMocne NoAKMOYeHUst ropenku K ra3onpoBoAy HEOOXOANMO YOeanTbCS B NOMHOM repMETUHHOCTU CUCTEMBI, @ TaKXKe B TOM,
4TO AbIMOXOJ CBOGOAEH OT Kakmx-nnbo npensTcTBuid. [locne 0TKPbITUS ra30Boro 3anopHOro KpaHa 0CTOPOXXHO CTpaBuTe ra3
Mo HanpaBfieHMIO K CrieumanbHOMYy THe3fy 0Téopa LABNeHUs U MOCne 3TOro NPOKOHTPOAMPYUTE AaBfieHUE C MOMOLLBH
MaHomeTpa. ojaiiTe HanpsiXeHne Ha YCTaHOBKY W OTPErynupyiTe TepMocTaTthl Ha Tpebyemyto Temnepatypy. Ilocne Toro,
KaKk TepMOCTaTbl 3aMbIKalOT LieMb, YCTPOUCTBO KOHTPOMS FrePMETUYHOCTU MPOBEPSIET repPMETUYHOCTb ra3oBbix KnanaHos. 1o
3aBepLUEeHn TeCTa ropesika nosny4aeT paspeLLeHne Ha 3anyck.

3AMYCK OPEJIKK

NOoAroToBKA K MYCKY

lepes nyckoM ropesiku He06X0ANMO NPOBEPUTL ClEdyHoLLEe:

+ Tun ucnonb3yemoro rasa 1 AasneHue B nojaroiem rasonposoe. CoCTosHME ra3oBblx KNanaHoB — OHW [OMKHbI ObITb
3aKpbITbl. [epMeTUYHOCTb ra3oBbix COEANHEHNN. VICNPaBHOCTL NMPeAOXPaHUTENBHOTO COPOCHOO Knanaxa (npu Hanuuum) u
BXOJHOE [iaBreHue rasa.

* YT0 3aneKTprYecKme CoeMHEHNS BbINONHEHbI COrNACHO COOTBETCTBYHOLLEN CxeMe, 00paTisB 0c060e BHUMAHWE Ha
NPasuIbHOCTb MOAKIIOYEHNS HYNs 1 pasbl. YT Npu pasmbikaHni KOHTAKTOB TepMocTaTa KoTia ropesika
BbIKIIOYAETCS. [[epPMETUYHOCTbL KaMepbl CropaHns Kotna. [ epMeTUYHOCTb COeAMHEHUS KOTNA 1 AbIMOXOAA. 2 0 1
CocTosHME AbIMOXOAA - OH AOMKEH ObITb HAAEXKHO U30NMPOBAH U HE 3aCOPEH MOCTOPOHHUMM NMPeAMeTamu
W BellecTBamn. Ecnv Bce 9Tv ycnosus co6MtofieHbl, MOXHO NPUCTYNAaTb K NyCcKy ropenku. bnok

ynpasneHns ropenku AaeT KoMaxay Ha BKIIOYEHWE ABUraTens BEHTUNATOPA ANs NpeBapuTenbHONM
NPOAYBKI Kamepbl cropaHus: B TeueHne Bpemeru npeasapuTenbHou npoayski (okono 30 cekyHa), no
CUrHany pene faBnexuns BO3Ayxa 610K ynpasneHus NpoBepseT JOCTaTOMHOCTb aBNieHNs rasa. 3atem

610K ynpaBrieHns NoJaeT HanpPsXKeHne Ha TpaHCopMaTop M OTKPLIBAET ra3oBble knanaHbl. daken JosmKeH
CTabunn3npoBaThCs B TeUeHue He 6onee 3 cekyHA (KOHTPONbHOe Bpems). [pexx e Yem BBOAMTL ra3oaHannsarop i Tomy
NOAOGHbIE MHCTPYMEHTbI B IbIMOXO[, BU3yarnbHO NMPOBEPLTE Hannyue hakena. 1o rasoBomy cHeTHMKy NpoBEpUTL PACXOL
rasa v OTperynmpoBath ero B COOTBETCTBIM C NOTPE6HOCTLIO koTna. G yueToM pacxoda rada oTperynmpoBaThb pacxon
BO3yXa Takim 06pa3oM, YTobbl 06eCrneynTb Ka4eCTBEHHOE CropaHme.

BHUMAHWE: Bce ycTpoicTBa, KOTOPbIE TapupytoTCs KBANMUUMPOBAHHLIMK CrieunanucTamu, nocne 3anycka ropenku
LOMKHBI ObITb ONNOMOMPOBaHbI. AHaNN3 AbIMOBbIX ra30B CefyeT BbIMONHATL NOCNe KaxAon perynuposku. Coaepxxanue
CO2 pomxHo npnbnmantensHo coctasnsTb 9.7 (G20) 9.6 (G25) 11.7 (13B) 11.7 (13P), a CO — He npeBbiwath 75 ppm.

PEF'YJIMPOBAHWE NPOLIECCA CTOPAHUA

BHUMAHWE: nns npasunbHOr0 perynMpoBaHus NpoLecca Cropaxns 1 Tenonpou3BoAUTENbHOCTH HE06X0AUMO C MOMOLLBH
COOTBETCTBYHOLLMX NPMOOPOB NPOM3BECTY aHANM3 AbIMOBbIX ra30B. PerynnposaHune cropaHus 1 Tenonpon3BoanTeNIbHOCTHU
BbINOJIHAETCSH 0AHOBPEMEHHO C aHaNM30M NPOAYKTOB CropaHus, Npu 3TOM HE0OXOANMO YOeAUTLCS B NPaBUIIbHOCTY
BbINOJIHEHHbIX 3amMepoB. B ntobom cnyyae nokasatenm LOKHbI COOTBETCTBOBATL AEUCTBYHOLMM HOpMaM 6€30MacHoCTH.
CM. npvBeaeHHble

S | : R |
WeTaH 2 ] g ! : il .
CO2| 9,6% i = : : P :
Q g ! ! Do !
D204 3 ‘ R : et |
O |<100ppm 3 g ! Dol ! D 11,2
= =} | | | | | [ |
Q5] F . R . Jepe e A
CKIX. ra3 3 ! T T o T !
CO2| 11,7% o) ! b Do Do e !
"o 20 80 40 5060 | 80100 200 300 400 | 600]800|1000 2000
CO | <50 ppm 70 90 ..o 500 700 900
HOMVHAJTbHAS MONE3HAS MOLLHOCTb (KBT)
PACYET MOLLHOCTW rOPEJIKK e  =KOn-BorasaB nuTpax
3amepuTb MO CYETUMKY PacXof rasa B MTpax 1 Bpems 3amepa B Sec = BpeMs B CeKyHpax
ceKkyHaax. MowHoCTb B KBT paccumTbiBaeTCst Mo CreyHoLLei meTaH = 34,02
cpopMyﬂe: _e X f - kW f 6yTaH = 116
sec nponaH = 88
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PABOYUI1 LIUKI ANIEKTPOHHOIO OBOPYIOBAHWA LANDIS LGB 21 - LGB 22

HopmarbHblii paboynii pexxum Pa6oumit Lmkn B OTCYTCTBUE MNameHy Npu po3xure
2 t3 4 2 13 ,
Pene naBneHus rasa _
[lBuratens BeHTUNATOPa - - i:
Pene fasnemns Bosayxa - - [—
TpaHcopmaTop posxura I {1
["a30Bblil KnanaH i i
KOHTaKT 2-71 CTyneHn MOLHOCTH 16 - i i
O6Hapy>xeHue nnamenm i i
Jlamnouka 610Kk1poBKNA | — _
INEeKTPOHHOE 000PYAOBAHNE KOHTPONS MNIAMEHN 3anyckaeT AMGHOBAG -
BEHTUIATOP rOPesIKV ANs NpeABapUTENLHON NPOAYBKM TOMKMK, 11 | koumponsHoe epews pene aasn. soanyxa 9
npn 3TOM BO3AYLUHOE PENE KOHTPONUPYET CO3AaBaemMoe t2 | Bpems oXwaaHns NOATBEPXAEHUS 4aBN. BO3AyXa 3’
BEHTUNATOPOM fiaBnenue. [locne npeasapuTeNbHON NPOAYBKH 13 | Bpewmst npoaysku 30"
BCTynaeT B paboTy TpaHcchopMaTop PO3XKUra, M OAHOBPEMEHHO |4 | Bpews asapuiitoii ocTarosky 3
OTKPbIBAKOTCS ra30Bble KnanaHbl (MpesoxpaHnTENbHbIA KanaH 15 | BpemA posxuira ¥
VS 1 pa6ouuit knanaH VL). B cnyyae HeyaauHoro posxura uim 16 ] Bpews Mepexona Ha 210 CTynens MowHoCTH 8

CNyYaiiHoro 3aTyxaHus 6e30nacHoCTb 06ecrnevnBasTcs
LaT4NKOM 06HAPY>KEHUS MTaMEHN, KOTOPbI 611I0KMpYeT 060PY[OBAHNE B TEYEHWE BPEMEHM aBapuitHOM 0CTaHOBKM. B criyyae oTCyTCTBUS
rasa 1nu 3Ha4MTENbHOrO NaAeHNs LABNEHUS PeNne MUHUMANbHOTO fABNIEHNs ra3a npepbiBaeT paboTy ropenku.

CUCTEMA NMOJAYNTA3A

—_

- HACOC

- MPEAOXPAHUTENBHbIN

TOMMBHbIA KITANAH (AT)

- TOMMMBHbIN KJTAMAH 1- CTYMEHN BCackIBanne
- TOMAMBHbIA KNAMAH 2-A CTYMEHM OGpaTHbI KOHTYP <=
- ®OPCYHKA 1-/ CTYMEHM
- ®OPCYHKA 2-/ CTYMEHM

- PENE MUHUMAIIbHOTO [JABMEHNS FASA

- MPEAOXPAHUTESIbHBIA FA30BbIN KITAMAH
- TA30BbI KJTAMAH

nN

|“HHHHHHH\“|

© oo N O~ W

TAPUPOBAHUE PEJIE MUHUMAJIbHOIO JABJIEHUA T'A3A

OTBMHTUTL BUHTBI I 1 L v cHATB Kpbiwky M. YcTanosuts perynatop N Ha sHaveHve
pasHoe 60%

HOMWHaIbHOTO jaBNeHUs rasa (Hanpumep, Npyu HOMUHANLHOM AasfieHnn MetaHa 20
M6ap perynsTop ycTaHaB/MBAETCA Ha 3HaueHne 12 mMbap; Ans CXKMXKEHHOro rasa ¢

HOMWHarbHbIM JaBrieHreM 30/37 Mbap perynsTop yctaHaBnMBaeTCs Ha 3HaueHue 18
M6ap). YCTaHoBUTb Ha MeCTO Kpbillky M BBEpHYTb BUHTBLI 11 L.

PETr'YJINPOBAHUE PEJIE IABJIEHUA BO31YXA

OTBMHTUTL BUHTBI A 1 B 11 CHATB KpbilwKy C 1 YCTAHOBUTL pene AaBneHns Ha MUHUMYM,
noctasus perynatop D B nonoxenue 1. 3anycTutb ropesiky Ha 1-id CTyneHn MOLUHOCTH;
y6eanTLCs, 4TO NPOLIECC CropaHns NPOXOANT KayeCcTBEHHO. C NMOMOLLbHO KapTOHKM
MOCTENeHHO 3aKpblBaTb BCACHIBAIOLLMIA BO3AYXOBOS BNJIOTb 0 MOBbILLEHNS 3HAYEHUS
CO2 Ha 0,5 - 0,8%, NM60 Npu HaNM4MK MaHOMETPA, NOAKIIKUYEHHOIO K rHe3Ly 0Téopa
fasnenus E - o ymeHblueHus gasnenus Ha 0,1 m6ap (~ 10 mm B.C.). [locTeneHHo
YBENNYMBATL TAPUPOBOYHOE 3HAYEHWE Pene AaBNeHns BMOTb 0 aBapUIHOIO ratleHus
ropenku. OcBo60ANTL BCAChIBAKOLLMIA BO3AYXOBOA, YCTaHOBUTL 06paTHO KpbILLKY C ¢
3aTeM HaXxatuem KHOMKK nepesanycka KOHTPOSbHOW annaparypbl BHOBb 3anyCTUTb
rOperky.
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LANDIS & STAEFA SQN 30 151A2700 AIR DAMPER MOTOR

[Inst 4OCTyNa K PerymMpoBOYHbIM KyNiaukaM CHSITb KpbILLKY. PerynmposaHme
KyNauKoB NPOM3BOANTCS BXOAALLMM B KOMMNIEKT KII04OM. OnmcaHme:

| - Kynayok perynuposaHus pacxofa Bo3fyxa Ha 2-1 CTyneHu(Makxc.
MOLLHOCTb)

I - Kynayok perynupoBaHus pacxopa BO3AyXa npy ralieHuy ropenku

Il - Kynayok perynupoBaHus pacxoaa Bo3ayxa Ha 1-i CTyneHu
(MMHMManbH. MOLYHOCTD)

V- KoHuUeBo# BbIKNoYaTesb OTKPbIBaHWUS 31€KTPOMarHMTHOro knanata 2-i
CTYneHu

NPUMEYAHUE:
Kynayok V (naeT paspeLueHue Ha OTKpbIBaHUe 3/1eKTPOMarHMTHOro kKnanasa

2-iA cTyneHu) AOMKeH ObITb YCTAHOBJEH B CpeaHee
PHIYAT 3
[EBJIOKMPOBKY

PerynupoBaHue rasoBoi pamnbl
3akpenuTe rasoByl pamny 6ontamu B MecTe (hiaHUEeBOro COEAMHEHWs, obpallas BHUMAHWE Ha MpaBWUibHOE
MnomnoXeHne npoknagku. MofcoeanHUTe SNeKTPOnUTaHe K pamne 4Yepes 6-LTbIPbKOBbIN Pa3beM.
[Tpou3BeaunTe PO3XKUT rOPenkn (3aBOLOM-U3rOTOBUTENEM YXKE MPOW3BELEeHa npeaBapuTenbHas HacTpouka) u
MpOBEpPbTE TEPMETUYHOCTb COEAMHEHWA. [N npuBefeHUs MOLLHOCTW ropenkn K TpebyeMon MOLHOCTU KOTna
npousBeanTe cneaytowmne AencTBus:
bonblwoe ropexue
1.lepeBeanTe ropenky B pexxmm 60MbLIOTO ropeHust (MONOXKEHWe BO3MYLUHOW 3aCNOHKM AOMKHO ObiTh 75°
(MakcuManbHoe OTKPbITUE)), AN PErynuMpoBaHWs pacxoda BO3JyXa BO3JEUCTBYWUTE Ha MOMOXEHWe OrHEBOW TOSOBKM.
TomnbKO B HEKOTOPbIX Cry4asx HeoOXOAMMO YMeHbLUATb Pacxof B03ayxa Ha OOMbLUIOM TOPEeHUH, MPUKPbIBas
BCacblBaroLLMiA naTpybok.
2.MonoxeHne rasoBoi 3aCNOHKM JOMKHO ObiTh MeHblwe 90° (Hampumep 85°; BaKHO He npesbiwarts 90° Ans
LOCTVXKEHUSI HaumyyLIux napameTpoB rOpPeHnst BO Bpemsi nepexofa C O0MbLIOro ropeHus Ha manoe). [pu
HeoOX0AMMOCTM OTPEryIMpoBaTb 3TO MOJIOXKEHUE C MOMOLLBIO BUHTA 1, mpeaBapuTenbHO ocnabws ranky 2.
3.0TperynupoBaTb pacxo4 ra3a Ha 60MbLIOM FOPEHUM C MOMOLLBIO CTabunu3aTopa Ha ra3oBOM KfanaHe unm C
MOMOLLbKO CaMOro ra3oBoro Kunarnaa.
Manoe ropeHue
4. BbibpaTb MOMOXeHWe NepBoW CTyMeHW MOLLHOCTM Ha cepsonpusoge (06bluHO Mexay 10° u 30°) B 3aBuCMMOCTM OT
XKENaeMon MOLLUHOCTU Ha MEepBOM CTYMEHW U MEepekounTe rOpeniky Ha Manoe ropeHue.
5. OTperynupoBaTtb pacxo4 rasa Ans MoayYeHWs >XenaemblX NapameTpoB FOPEHUS, MEHSS MOMOXEHWE ra30Bow
3aCNOHKM C MOMOLUbK BWHTA 3, MpefBapuTeNbHO 0Cnabus raiiky 4.
6.MepekntounTe ropeniky Ha 6OnbLIOe FOpeHne W npu HeoBXOAMMOCTU OTPErYNMPYWUTE MONOXKEHWE ra30BOM 3ACIOHKM,
KaK omucaHo B myHkTe 2.7.1Tpy HEOOXOAMMOCTU MOBTOPUTE HECKOJbKO pa3 orepauuu, OMUCaHHbIe B MyHKTax 5 u 6,
4TOObl [OOMTHCA TOYHOrO MOJIOXKEHUS ra30BOM 3aACOHKM Kak Ha MasnoM, Tak M Ha O0JbLIOM TOPEeHUH.
8.3aTsHuTe ramnku.
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PEr'YJINPOBAHUE NMPOLIECCA CrOPAHUA
BHWMAHWE: Perynuposanne cropasus u Tennonpon3BoAMTENbHOCTH AOSIKHO BbINONMHATLCS OAHOBPEMEHHO C aHaNM30M
NPOAYKTOB CropaHus, npu 3ToM He0OX0AMMO WCMONb30BATL COOTBETCTBYKOLME Npubopsl. Y6eautech B npaBuibHOCTH
BbIﬂOJ‘IHeHHbIX 3aMepoB, a TakXXe B TOM, YTO MONyYEeHHbIe Pe3ynbTaTbl COOTBETCTBYIOT AENCTBYHOWMM HOPMaM
6e3onacHoCcTW. PerynnpoBaHne LOMKHO BbIMOMHATLCSA KBAMMOULUMPOBAHHBIM NEPCOHANOM, UMEIOLMM COOTBETCTBYIOLLEE
paspeLueHune komnasun "ELCO.".

JEMOHTAX CTAKAHA

N

3+4 mm

5+6mm

CUCTEMA OBHAPYXXEHUA MJTIAMEHU

The control of the detector current shall be carried out by plugging a microampe- sw
rometer with full scale at 1000 pA (D.C.) in series with the UV-cell. If the detec-
tor current is too low verify the connection between phase and neutral of the bur-
ner and the grounding of the burner itself. MuHMManbHas Tpebyemas cuna Toka
noHu3auun pasHsetcs 200 pA.

AGQL1A27

SW = YEPHbI
BL = CVHIIA

NYNbT YNPABJIEHUA FOPEJIKA

F— 1= = D A-Kionasosspara
> B- Tlamna
Ned)
G C
v
C- Tepexniouarens (0-CTon, 1-2-51 CTyneHs, 2-1-8 CTyneHs, 3-ABTO)
E
B ® D - [naBHblit B_blKnrowaTenb 1/0
E - Mepexmiouatens FA3/0/MA3YT
i G
® o
A F - Jlamna 6nokupoBky
[] G- [lepexniouarens conpoTusnenmi Auxiliaries
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CUCTEMA NOJAYM MA3YTA

4
e ——— e L — /
1 - BcacbiBaHue QA
2 - ObpaTHblii T/MpoBOS
3 - CnyCKHMK W WTyLep MaHoMeTpa 5 6
4 - LlTtyuep BakyymmeTpa
5- Perynsatop gasnexus 230 Volt 50 Hz
6 - K dopcyHke
[— srEaEEy 2 3
Temnepatypa mMazyTa: He 6onee 120°C B Hacoce
[laBneHve B nogatoLem 1 obpaTHoM Tonameonpoojax:  He 6onee 3,5 6ap
BbicoTa BcacbiBaHus: He 6onee 0,5 6ap B paspsi>KeHuu

Bo u3bexaHue oTAeneHus Bo3ayxa oT MasyTa pekomeHayetcs 0,4 6ap

FPAOUK 3ABUCUMOCTW JABJIEHNA HACOCA U TEMMNEPATYPbI TOMJIUBA
Mepexof B ra3006pasHyto opMy NeTyunx dpakumii, COAep KaLLmMXcs B NoJorpeToM MasyTe, CHMTAETCH OCHOBHOM
MPUYMHON NPEXAEBPEMEHHOO M3HOCA TONIMBHOIO Hacoca. [Ansg npefynpexxAeHns NnoA06HOr0 SBNEHNS,
[laBNEHNe Hacoca A0MKHO BbITb OTPEryMPOBaHO, Kak MoKa3aHo Ha NPUBEAEHHOM HUXKe rpaduke.

bar 5
4
s N R R
S 3 i
> l
§ 1
2 p !
8 ” :
1 P i
:
1
1
0 i
50 100  MAX 150 C°

TemnepaTypa masyta
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CXEMA NOAAYM TOMJIMBA

I -
[ |
2

Y 4

A N

3

1

- S

1 - lopenka

2 - TonnuBHbIiA 6ak

3 - 3MeeBuK nogorpesa

4 - TepmocTat

5 - MNepekaumBaroLLme Hacochl
6 - 3MeeBuK nogorpesa

7 - TonNWBHbIN 6aK

8 - baiinac

9 - Perynsarop faBneHus

A - U3onsums
B - 'petowmin kabenb
C - Tonnueonposoa

BHUMAHWE: Bce Tpy6bl TONAMBONPOBOAA CHABXKEHDI MPetoLnM Kabenem (CM. ceuenve A-A).
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MPOBEPKA MPABUIbHOCTU MOHTAXKA:

Mpex e Yem, NPUCTYNUTb K 3an0JIHEHUIO TONAMBOMPOBOAA ¥ K MocneaytoLeMy nycky 060pyA0BaHNst PEKOMEHYEeTCS
yﬁenMTbCﬂ B TOM, 4TO:

- CucTema aneKTpocHab)XeHnst COOTBETCTBYET NOTPEOSEMON MOLLHOCTH 060pYA0BaHNS

- [pegoxpaHnTen COOTBETCTBYHOT Harpy3ke 060pyA0BaHMS

- TepMocTaTbl KOTNa NOAKIKOYEHbI MPABUILHO

- HanpsixxeHue 1 4acToTa ToKa He MPEBbLILIAKT YKa3aHHbIX ANs AAHHOM ropenku 3HaueHuit

- Twn ToNMBa COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY NPOM3BOAMTENEM FOPESKM

- CeyeHve Tonnmeonposoaa obecneunsaeT TpebyeMblit pacxos Tonnmea

- OUNbTPbI, BEHTUAM U OUTUHI CMOHTMPOBAHbI NPaBUILHO

- [invHa cTakaHa ropenku COOTBETCTBYET XapakTepucTUKaM KOTNa, ykadaHHbIM ero MPOU3BOANTENEM.

- [pon3BOAMTENBHOCTb (HOPCYHOK COOTBETCTBYET MOLUHOCTM KOTNA

NEPE] 3AMNOJIHEHUEM TOMJIMBONPOBOZAA MA3YTOM BbIMNOJIHATL CNEAYHOLLIEE:
- [lpoBepuTb HanpaBreHre BpalleHns asuratens (npu TpexgasHom

3NIeKTPONMTaHMK) fig. B

- [lpoBepnTb Hannume Tonnuea B 6ake

- Y6eauTbCs, YTO BEHTUIN TOMIMBOMPOBOAA HAXOAATCS B OTKPLITOM MOJOXEHUN

- Y6eauTbes, 4T0 00paTHbIN TOMIMBONPOBOZ CBOOOAEH OT KaKuX-NM60 NPensaTcTBIi

locne NpoBepkK BbIMOHUTL CredytoLLee:

- [prcoeHNTL MaHOMETP AN KOHTPONA AABMNEHNS TOMINBa

- HaxaTb 0TBEpTKOM Ha AMCTaHLMOHHbINA BbIKMHOYATENb ABUraTeNs Hacoca 1 He OTmyc- /
KaTb [0 TEX MOp, MOKa TOMMBHbBIA KOHTYP He 3anonHnTCs (puc. B).
[NprmeYaHune: KOHTYp CUMTaEeTCs 3arnoNiHEHHbIM, KOrAa AaBNeHne Ha MaHoMeTpe
cTabunuanpyeTcs B nanasoHe.

Mocne TOro, Kak TOMAMBONPOBOZ, 3aMOJHUINCSA, U YCTAHOBUTL BCE 3NIEMEHTbI B
UCXO[HOE MONOXEHNE.

PABOTA OPEJIKU HA MA3YTE

K 3anycky ropesiku MoXHO NpuCTynaTh TONBKO NOCAE 3aBepLUEHNS NPOBEPOK, NEPEUNCIIEHHbIX B NPEAbIAYLLMX naparpadax.
- [opanTe HanpsixxeHue ropenky. Mo LOCTUXEeHUM TemnepaTypbl, 3a4aHHOK paboynM TEPMOCTATOM, W MPU HANNYUK
paspeLUeHuns 0T KoTna, 610K yrpaBreHus 3anyckaeT [BUratenb BEHTUNATOPA, TOMMBHbIA HACOC 1 NoAaeT
HanpsiXxeHne Ha TpaHcgopmartop podxura. OJHOBPEMEHHO C 3TUM BKJTHOHAKOTCS BbIPABHUBAIOLLNE 2 0 1
HarpeBaTesbHbIE 3NEMEHTbI, KOTOpble 06eCneynBaroT NOCTOSHHYIO TeMMepaTtypy Tornmsa.

- Takum 06pa3oM HauMHaeTCs NPOAYBKA TOMKK M LMPKynsLumMs Tonnmea. B pedynbTaTe BO BCEM
KOHType yCTaHaB/IMBAETCS 0OMHAKOBas TEMNepaTypa, a 3a CYET 3TOr0 B KOHTYpe

obecrneumBaeTcs paBHOMEPHbINA NPOTOK. [laBnieHne ToNNMBa Ha aTane npeaBapuTenbHON NPOAYBKM
LOMKHO 6bITh paBHO NpuMepHo 16 — 18 6ap. B cnyyae Heo6xoanMMoCTH, OTpEerynupyimTe aasneque Ha
TpebyeMoe 3HaueHe npu NOMOLLM CrieunanbHO YCTaHOBIIEHHOTO B HarpeBaTeNlsHOM KOHTYpe perynatopa (CM. puc.).

- Mo 3aBepLUeHnM NpeBapuTENbHOM NPOLYBKKM 610K yNpaBneHus ropenkon 3akpbisaeT KnanaH "O", 1 04HOBPEMEHHO C 3TUM
OTKPbIBAET TOMMBHbINA KnanaH 1-i cTyneHu (Hanpumep, knanax "A") — Tenepb BO3MOXXEH PO3XUT FOPESIKW Ha 1-11 CTyneHu
MOLLHOCTU. 3aTemM 610K ynpaBneHnst OTKPbIBAET KNanaH 2-i CTyneHu "B", KOTOpbIiA NoAaeT TonmBo Ha 06e hopcyHKM 1
CO3Ja€ET YCOBUS ANS PO3XKMIa ropesiki Ha 2-i CTyneHu, T.e. Ans paboTbl FOPENKM Ha NOSIHOW MOLHOCTY.

- [inst nony4eHns XxopoLUero ka4ecTsa CropaHns OTPerynMpoBaTh pacxod Bo3ayxa Ha 1-1 1 2-i1 CTyNeHsX MOLLHOCT!.

Bo Bpems perynupoBsky pacxofa npefycMoTpeHa BO3MOXHOCTb NePeKIoYeHus ¢ 1-0i CTyneHu Ha 2-yio 1 HaobopoT ¢
MOMOLLbIO PyYHOr0 NepekoyaTens cTyneHen MoLHocTH. Mo 3aBepLUeHn PEryMpoBKY NepekstoyaTess ycTaHaBmBaeTcs
B nonoxeHuu |l (2-as CTyneHs).

- Paboyee naBneHne TONMBHOMO HAcoca A0KHO ObITb OTPErynMpoBaHo Ha 23 6ap.
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PErYJIMPOBKA JABJIEHUA TOMJIMBHOIO HACOCA

CXEMA LMPKYNALWK TOMJIUBA HA STAIME NPOYBKU
- | RU
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PErYJINPOBAHUE TOMJIMBHbIX TEPMOCTATOB

Pabounit TepmocTaT HarpeBaTeNbHbIX 3NeMeHTOB ycTaHaBnneaeTcs Ha 120 °C, a npefoxpaHuTenbHbIiA - Ha 160
°C. 3TN 3HAYeHNUs MOTYyT HE3HAUYUTENBHO U3MEHATLCS B 3aBMCUMOCTW OT TWUNA TOMAUBA U WHbIX YCNOBWIA
aKennyaraumu. ?

A - TlpenoxpanutenbHbin TepmocTat (160° C).

B - Pab6ouuit Tepmoctar (120° C).

C*-  BblpaBnuBatowmin Tepmoctart (130°C).

D - TepmocTaT MUHUMATLHOM TEMMEpaTypbl MasyTa.

lNocafio4Hoe rHe3n0 TepMoMeTpa e PR Moca/i04Hoe rHe30 MpeoXpaHnuTeNbHOro

Mocapno4Hoe rHe3ao paboyero TepmocTara

lMocapo4Hoe rHe3fo TepMocTaTa

MUHMMAJTbHOM TEMMepaTypbl
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OBCIY>XUBAHUE ®UJIbTPOB BAYKA-MNO/JOrPEBATEJIA

OEMOHTAX OUJTIbTPA
1) BbIK/HOUNTb ropesky.
2) Ocnabutb BUHT B 1 cnnTb M3 6auka MasyT, Tak 4To6bl €r0 YPOBEHb OMYCTUACS HIXKE hunbTpa.
3) OTBMHTUTL ¥ U3BNIEYb U3 NOCA[OUHOIO rHe3aa LWTOK A.
4) Mocne unCTKM unbTpa codpaTh ero Kak rnokasaHo Ha PUCYHKE 1 BCTaBUTb B NOCA[0YHOE THE30.
Bcskui pas, korga AEMOHTUPYIOTCS (PUALTP W KanaH PEeKOMEHAYeTCS 3aMEHNTb BECb KOMMIIEKT COOTBETCTBYHOLLWX
MPOKaAoK.
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TEXHUYECKOE OBCJTY)XXUBAHUE
NNAHOBOE OBCJTY>XUBAHUE
lNepnoanyeckoe o6CnyxXuBaHue ropenku (OrHeBoi rofoBKu, 3N1eKTPOJO0B U T.4.) AOJIXKHO BbINMONHATLHCS
KBaNM(ULUNPOBAHHbIM NEPCOHANIOM. B 3aBMCMMOCTYW OT YCIIOBWIA 3KCMnyaTaunn aTo genaetcs 1 unu 2 pasa B ron.
lMpexae 4em NpUCTYNUTbL K NPOBEPKE M NocneayroLemMy 06CnyXUBaHNIO rOPeNKn PeKOMEHAYETCS NPOu3BeCcTH eé
06wuin ocMoTp. [ns atoro: OTKNOUYNTE SHEProCcHabXXeHNe ropesku (0TCOEANHNTD LWTEeKep).
- 3aKpoiTe 3anopHbI ra3oBblv KpaH.
- CHUMUTE KPBILIKY FOPENKMK, NPOYUCTUTE BEHTUNATOP W BCACHIBAIOLUMIA BO3LYXOBOA.
- [IpouncTUTE OTHEBYIO FONIOBKY W NPOBEPbTE NOJI0XKEHNE 3NEKTPOAOB.
- YcTaHoBuTe 06paTHO BCE AeTany.
- [lpoBepbTE repMeTUYHOCTb ra30BbiX COEANHEHUN.
- [IpoBepbTe AbIMOXOS.
- 3anyctute ropenky.
- BoinonHWTe aHannu3 npoAyKToB CropaHus.

NEPEJ BbINONHEHNEM NKOE0N U3 ONUCAHHbIX AAJIEE ONEPALWUA HEOBXOAMMO
YAOCTOBEPUTbCA B TOM, YTO:

- B CETW UMEETCH HanpsXXeHne, a ropenka noaknoyeHa;

- B cetn umeetcs Tpebyemoe faBneHus rasa, U 3anopHblid ra3oBblil KpaH HaX0AMTCS B OTKPbITOM MONIOXEHUM;
- [IpepoxpanuTenbHble YCTPoCcTBA U NPpUOOPbLI yNpasieHns noAkNYeHbl NpasunbHo. Ecnn Bee
BbILLUEYNOMSIHYTblE YCNOBMUS COOMOAEHbI, HAXXaTUeM KHOMKK nepe3anycka 3anycTute ropenky. lposepbTe, Kak
ropenka otpabatbiBaeT CBOW pabounit LnKJI.

ECJIN TOPEJIKA HE 3AMYCKAETCA:
lMpoBepbTe BbIKNOYATEND, TEPMOCTATHI, ABUrATENb U AABNIEHWE ra3a, He CrOPEenu N Nnaskue NpefoxpaHnuTent,
ucnpasHbl M TOHbI, He PA30MKHYTbI I KOHTAKTbI TEPMOCTATOB B pa3orpesaTeNbHOM 6ayke.

ECNW NOCJE NPEABAPUTEJIbHON MPOAYBKMW MPOUCXOAUT BJIOKUPOBKA FOPEJIKMK:

MpoBepbTe AaBneHue Bo3ayxa u BEHTUNATOP. [poBepbTE UCNPABHOCTL pefie AaBNeHNs BO3ayXa,
yNbTpacnoneToBoro hoTOINEMEHTA, HE MPOUCXOANUT MU NPEXAEBPEMEHHbIA PO3XKMUT N0 NPUUNHE yTEYKM Ma3yTa
W3 9NeKTPOMArHUTHOTO KnanaHa.

ECJU NOCJIE NPEABAPUTEJIbHON NPOYBKUW PO3XXUI TOPEJIKU HE NPOUCXOUT:

MpoBepbTe NPaBnIIbHOCTb YCTAHOBKM 371EKTPOAOB U UX MON0OXeHWe. 3arpsA3HUIINCL 3NeKTPOAbl. 3aCOpUnnCh
opcyHku. MpoBepbTe NPOBOA PO3XHUra.

MpoBepbTe TpaHcopmaTop podxura. MposepbTe NpefoXpaHnTeNbHOEe YCTPONCTBO. CrmnwKkom 60NbLIOK pacxos
BO3[yXa ropeHns Ans popCcyHK1 AaHHOW NPOU3BOANTENLHOCTH.

ECJIU NOCJIE PO3XXUI'A MO UCTEYEHUU BPEMEHU ABAPUAHOIO OCTAHOBA NMPOUCXOAUT
BJIOKUPOBKA IOPEJIKH:

MpoBepbTe NPaBnIIbHOCTb NOAKYEHUS (hasbl U HyNS.

MpoBepbTe rasosblit anekTpoknanax. MposepbTe ynbTpaduoneTosblid (hoT03NeMeHT. [IpoBepbTe
npeaoxpaHnTenbHoe ycTponcTBo. HegoctatoyHoe AaBnieHne MasyTa BO BpeEMS NpeABapuTebHONW NpOAyBKHM.
3acopunucb punbTpbl. HOPCYHKM M3HOLIEHBI. TemnepaTypa MasyTa Huxe Tpebyemon (npepbiBatolimincs daken).
Cnuwkom 60NblION pacxos BO3Ayxa ropeHnst ans opcyHKU aHHONW NPOU3BOAUTENBHOCTHU.

ECJIM BNOKUPOBKA rOPENIKM MPOUCXOAUT NOCIE EE HENPOAOMKUTENBHON HOPMAJIbHON
PABOTbI:

lMpoBepbTe peryndaTop Aasnexnus u ra3osbin punsTp. [lpoBepbTe faBneHne raza MaHomeTpoM. [1posepbTe
napameTpbl 06HapyXXeHus nnameHn (He MmeHee 200 pA).
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° |DESCRIPCION GHO Tron 3.1800 Z | GHO Tron 3.2100 Z
code code
1 |AIR PRESSURE SWITCH dungs Igw10 a2p 65323047 65323047
2 |PRESSURE GAUGE 65321341 65321341
3 JAIRINTAKE SET 65322346 65322346
4 |COVER 65320676 65320676
5 |GLASS 65320487 65320487
6 |PEED WINDOM FRAME 65320488 65320488
7 MOTOR 3000 w 65322831 B
4000 w - 65322820
8 |FAN 280 x 140 65321798 65321798
9 JAIR CONVEYOR 65320643 65320643
10 |FAN SCOOP - 65320626
11 |AIR INTAKE 65320555 65320555
12 JAIRINTAKE PIPE 65321230 65321230
13 |CONTROL BOX BASE landis 65320092 65320092
14 JCONTROL BOX LANDIS LGB22.330A2EM 65320034 65320034
15 [IGNITION TRANSFORMER Brahma T8 13000/35 05323222 65323222
16 |REMOTE CONTROL SWITCH AEG LS4K.10 65323133 65323133
AEG LS11K.00 65323135 R
17 |REMOTE CONTROL SWITCH BF16.10 - 65323131
18 |REMOTE CONTROL SWITCH (PUMP) AEG LS05.10 65323132 65323132
19 MOTOR THERMAL RELAY AEG 5,5-8,5A 65323113 -
AEG 8-12,5A - 65323119
20 OTOR THERMAL RELAY (PUMP) AEG 2,2-3,2A 65323122 65323122
21 [THERMOMETER IMIT sc.0-200 65323093 65323093
22 |SELECTOR Comepi ECX 1370 05324099 65324099
23 |IMAIN SWITCH c0d.4010011509 65324639 65324639
24 |SELECTOR GIOVENZANA a.C01600 653230063 65323063
25 [LAMP LYVIA 10x28 BA9S 65324421 65324421
26 |FUSE SUPPORT HK 520 04-1 10A 65324279 65324279
27 |RELAY BASE Finder 5532 65323149 65323149
Finder 5534 65323150 65323150
28 |RELAY Finder 5532 65323139 65323139
Finder 5534 65323140 65323140
29 |UV CELL LANDIS QRA 65320075 65320075
30 [IGNITION CABLE TC 65320945 65320945
TL 65320947 65320947
31 JIGNITION ELECTRODES SET 65322165 65322165
32 |PIPE TC 65324640 65324640
TL 65324641 65324641
33 |ROD TC 65324642 65324642
TL 65324643 65324643
34 |FIRING HEAD GAS TC 65324644 65324644
TL 65324645 65324645
35 |FIRING HEAD HEAVY OIL TC 65324646 65324646
TL 65324647 65324647
36 |FRONT DISC 65324648 65324648
37 |ROD NOZZLE HOLDER TC 65322360 65322360
TL 65322361 65322361
38 |NOZZLE HOLDER 65321683 65321683
39 |OIL VALVE PARKER SCEM 120.8 JB 18 65323629 65323629
40 |COIL parker 65323781 65323781

TC = SHORT HEAD TL = LONG HEAD
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41 INNER ASSEMBLY
42 BLAST TUBE TC 65320447 65320448
TL 65320448 65320448
43 ADAPTER LANDIS AGQ1.1A27 X LGB 65322038 65322038
m RESET KEY COMEPI art. ECX1 65324101 65324101
45 IANTIJAMMING FILTER 65323170 65323170
46 IAIR DAMPER MOTOR landis SQN30.151A2700 65322897 65322897
47 |WIELAND PLUG 6 pin 65322072 65322072
48 [WIELAND SOCKET 6 pin 65322073 65322073
49 OIL PUMP SUNTEC E 6NC 1069 65322955 65322955
50 [COUPLING 65322919 65322919
51 HOSES TN 25X1500 65323180 65323180
TN 25X1500 C/T 65323181 65323181
52 OIL FILTER 70501/03 3142087 3142087
53 PUMP MOTOR simel 740 w 65322832 65322832
54 IMANOMETER $5324105 §5324105
55 OIL VALVE PARKER SCEM 120.8AR JB 18 65323628 65323628
56 COIL parker 65323781 65323781
57 |THERMOSTAT IMIT TR2 40/200 65323147 65323147
58 FILTER 65321171 65321171
59 [HEATER 9000 W 65323085 -
10500 W - 65323087
0 OIL TANK 65324649 65324649
61 [HEATING ELEMENT PUMP 50 W 65323072 65323072
2 PILOT GAS VALVE BRAHMA EG12SR 65323595 65323595
63 COIL BRAHMA EGI12SR 65323707 65323707
4 GAS PIPE EMISUPER 65324650 65324650
65 GAS PIPE EMICASA 65323201 65323201
6 GASKET 65321127 65321127
7 |CABLE
8 [BLAST TUBE END 65320449 65320449
9 OIL TANK GASKET 65321155 65321155
70 [HEATING ELEMENT 30 W 65324207 65324207

TC = SHORT HEAD TL = LONG HEAD
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° [DESCRIPCION GHO Tron 3.1800 Z | GHO Tron 3.2100 Z
code code
1 |PRESOSTATO AIRE dungs lgw10 a2p 65323047 65323047
2 [PRESSURE GAUGE 65321341 65321341
3 |[COJUNTO TOMAS DE AIRE 65322346 65322346
4 [TAPA DEL QUEMADOR 65320676 65320676
5  |[VIDRIOSO 65320487 65320487
6 [SOPORTE VIDRIOSO 65320488 65320488
7 [MOTOR 3000 w 65322831 B
4000 w - 65322820
8 [VENTILADOR 280 x 140 65321798 65321798
9 |[CONDUCTO DE AIRE 65320643 65320643
10 |[SUPRESOR - 65320626
11 [REJILLA DE PROTECCION 65320555 65320555
12 [TUBO PARA REJILLA DE PROTECCION 65321230 65321230
13 [BASE DEL EQUIPO landis 65320092 65320092
14 |[EQUIPO CONTROL LLAMA LANDIS LGB22.330A2EM 65320034 65320034
15 [TRANSFORMADOR Brahma T8 13000/35 65323222 65323222
16 [EMPALME MOTOR AEG LS4K.10 65323133 65323133
AEG LS11K.00 65323135 _
17 [EMPALME MOTOR BF16.10 - 65323131
18 |[EMPALME MOTOR BOMBA AEG LS05.10 65323132 65323132
19 [TERMICO MOTOR AEG 5,5-8,5A 65323113 _
AEG 8-12,5A - 65323119
20 [TERMICO BOMBA AEG 2,2-3,2A 65323122 65323122
21 [TERMOMETRO IMIT sc.0-200 65323093 65323093
22 [CONMUTADOR Comepi ECX 1370 05324099 65324099
23 [INTERRUPTOR DE LINEA c0d.4010011509 65324639 65324639
24 |[CONMUTADOR GIOVENZANA a.C01600 65323063 65323063
25 |ESPIA LYVIA 10x28 BA9S 65324421 65324421
26 |[PORTAFUSIBLE HK 520 04-1 10A 65324279 65324279
27 |BASE DEL RELE’ Finder 5532 65323149 65323149
Finder 5534 65323150 65323150
28 |RELE’ Finder 5532 65323139 65323139
Finder 5534 65323140 65323140
29 [FOTOCELULA LANDIS QRA 65320075 65320075
30 |CABLE DE ENCENDIDO TC 65320945 65320945
TL 65320947 65320947
31 |[ELECTRODO 65322165 65322165
32 [TUBO TC 65324640 65324640
TL 65324641 65324641
33 [SOPORTE CABEZA DE COMBUSTION TC 65324642 65324642
TL 65324643 65324643
34 |CABEZA DE COMBUSTION GAS TC 65324644 65324644
TL 65324645 65324645
35 |CABEZA DE COMBUSTION FUEL PESADO TC 65324646 65324646
TL 65324647 65324647
36 [DIFUSOR 65324648 65324648
37 JALFILER PORTACHICLER TC 65322360 65322360
TL 65322361 65322361
38 [PORTACHICLER 65321683 65321683
39 |VALVULA PARKER SCEM 120.8 JB 18 65323629 65323629
40 [BOBINA parker 65323781 65323781

TC = CABEZA CORTA TL = CABEZA LARGA
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41 GRUPO CABEZA DE COMBUSTION
2 UBO LLAMA TC 65320447 65320447
TL 65320448 65320448
43 ADACTADOR LANDIS AGQ1.1A27 X LGB 65322038 65322038
44 BOTON DE REINICIO COMEPI art. ECX1 65324101 65324101
45 TLTRO ANTITRASTORNO 65323170 65323170
46 OTORREDUCTOR landis SQN30.151A2700 65322897 65322897
7 SPIA WIELAND 6 pin 65322072 65322072
43 OMA WIELAND 6 pin 65322073 65322073
) BOMBA SUNTEC E 6NC 1069 65322955 65322955
50 [ACOPLAMIENTO 65322919 65322919
51 TIGUILLOS TN 25X1500 65323180 65323180
TN 25X1500 C/T 65323181 65323181
52 ILTRO 70501/03 3142087 3142087
53 MOTOR BOMBA simel 740 w 65322832 65322832
54 ANOMETRO 65324105 65324105
55 ALVULA PARKER SCEM 120.8AR JB 18 65323628 65323628
56 BOBINA parker 65323781 65323781
57 ERMOSTATO IMIT TR2 40/200 65323147 65323147
58 ILTRO 65321171 65321171
59 RESISTENCIAS 9000 W 65323085 _
10500 W - 65323087
&) PRECALENTADOR 65324649 65324649
61 SISTENCIAS BOMBA 50 W 65323072 65323072
62 [VALVULA GAS BRAHMA EG12SR 65323595 65323595
63 BOBINA BRAHMA EGI12SR 65323707 65323707
64 TUBO GAS EMISUPER 65324650 65324650
65 TUBO GAS EMICASA 65323201 65323201
66 JUNTA ISOMART 65321127 65321127
67 CABLE
68 UBO LLAMA FINAL 65320449 65320449
69 UNTA DE TANQUE 65321155 65321155
70 RESISTENCIAS 30 W 65324207 65324207

TC = CABEZA CORTA TL = CABEZA LARGA
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> [HANMEHOBARVE GHO Tron 3.1800 Z | GHO Tron 3.2100 Z
code code
1 |PENE JABNEHVS BO3OYXA dungs Igw10 a2p 65323047 65323047
2 [MAHOMETP 65321341 65321341
3 [BO30YXO3AEOP B CEOPE 65322346 65322346
4 |KPbILLKA FTOPEJIKW 65320676 65320676
5 |CMOTPOBOE CTEKJIO 65320487 65320487
6 [PAMKA CMOTPOBOIO CTEKJIA 65320488 65320488
7 |OBUTATEJIb 3000 w 65322831 -
4000 w - 65322820
8  [BEHTUNIATOP 280 x 140 65321798 65321798
9  |BO30YXOBOL 65320643 653200643
10 |[JEONEKTOP - 65320626
11 [KOXKYX BO3[JYXO3ABOPA 65320555 65320555
12 |TPYEKA T KOKYXA 65321230 65321230
13 [MOHTAXHASA NITACTVHA BJTOKA YIPABJIEHNA landis 65320092 65320092
14 [BJIOK YTPABJIEHWA LANDIS LGB22.330A2EM 65320034 65320034
15 [TPAHCOOPMATOP PO3XXUIA Brahma T8 13000/35 65323222 65323222
16 |YCKATEb AEG LS4K.10 65323133 65323133
AEG LS11K.00 65323135 .
17 [MYCKATENb BF16.10 - 65323131
18 |OMCTAHUVMHHBIV TIYCKATETb (HACOCA) AEG LS05.10 65323132 65323132
19 |TEMNJIOBOE PENE ABUIATENSA AEG 5,5-8,5A 65323113 _
AEG 8-12,5A - 65323119
20 [TEMJIOBOE PEJIE ABWIATENA (HACOCA) AEG 2,2-3,2A 65323122 65323122
AEG 1,7-2,4A 65323115
21 [TEPMOMETP IMIT sc.0-200 65323093 65323093
22 [NEPEKITFOYATESb Comepi ECX 1370 65324099 65324099
23 [PABOYV BEIKITFOYATETTD c0d.4010011509 65324639 65324639
24 [NEPEKJTKOYATESb GIOVENZANA a.C01600 65323063 65323063
25 [VHAVKATOPHAS JTAMTTOUKA LYVIA 10x28 BA9S 65324421 65324421
26 [T HESO TTABKOT O TTPEJJOXPARVTEIT HK 520 04-1 10A 65324279 65324279
27 [MOHTAKAAATITACTVIHA PEITE Finder 5532 65323149 65323149
Finder 5534 65323150 65323150
08 [PETTE FINDER Finder 5532 65323139 65323139
Finder 5534 65323140 65323140
29 [OOTOSJTEMEAT LANDIS QRA 65320075 65320075
30 [MPOBOA PO3XKNIA TC 65320945 65320945
TL 65320947 65320947
31 [ONEKTPOObI POXKMUIA 65322165 65322165
32 [KPENEXHAS TPYBEKA OFHEBOW TONTOBKM TC 65324640 65324640
TL 65324641 65324641
33 |PETYITAPOBOYAEIN TOTOK TOPETTKA TC 65324642 65324642
TL 65324643 65324643
34 |OrHEBASA TOJTOBKA AJ19 TA3A TC 65324644 65324644
TL 65324645 65324645
35 |OTHEBASA TOJTOBKA A1 MA3YTA TC 65324646 65324646
TL 65324647 65324647
36 |PACCEKATEJb 65324648 65324648
37 JWITOK AEPXATEJH GOPCYHKM TC 65322360 65322360
TL 65322361 65322361
38 |OEP>XATENb ®OPCYHOK 65321683 65321683
39 [TOMNBHBIV KNANAH PARKER SCEM 120.8 JB 18 65323629 65323629
40 [KATYLLKA parker 65323781 65323781
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41 (Or'HEBAS FONTOBKA B CBOPE
42 CTAKAH TC 65320447 65320447
TL 65320448 65320448
43 IALJATITOP LANDIS AGQ1.1A27 X LGB 65322038 65322038
44 K/OY BO3BPATA COMEPT art. ECX1 65324101 65324101
45 OUITbTP NOJABNEHNSA MOMEX 65323170 65323170
146 MPVBOA BO3YLIHOW 3ACTIOHKM landis SQN30.151A2700 65322897 65322897
47 BWITKA WIELAND 6 pin 65322072 65322072
48 PA3BEM WIELAND 6 pin 65322073 65322073
49 TOM/MBHBIN HACOC SUNTEC E 6NC 1069 65322955 65322955
50 MYOTA 65322919 65322919
51 MBKWE LLJTAHTA TN 25X1500 65323180 65323180
TN 25X1500 C/T 65323181 65323181
52 TOM/IMBHBIN OUIBTP 70501/03 3142087 3142087
53 [IBUIATEJIb HACOCA simel 740 w 65322832 65322832
54 MAHOMETP $5324105 §5324105
55 TOMNJIMBHbBIN KITAMAH PARKER SCEM 120.8AR JB 18 65323628 65323628
56 KATYLLIKA parker 65323781 65323781
57 [TEPMOCTAT IMIT TR2 40/200 65323147 65323147
58 ONITbTP 65321171 65321171
59 [SMEEBWK HATPEBATEJIbHbIN 9000 W 65323085 B
10500 W - 65323087
60 TOMJIMBHbBIN BAHOK 65324649 65324649
61 HAIPEBATEJIbHbIV SJIEMEHT HACOCA 50 W 65323072 65323072
62 ["A3OBbBIN KJTATTAH SATTAJTEHAKA BRAHMA EG12SR 65323595 65323595
63 KATYLLIKA BRAHMA EG12SR 65323707 65323707
64 [TPYBATA3A EMISUPER 65324650 65324650
65 TPYBA FA3A EMICASA 65323201 65323201
66 OJTAHEL| 65321127 65321127
67 KABEJ1b
68 OrOJTOBOK CTAKAHA 65320449 65320449
69 MPOKNAAKA BAYOK - OO PEBATESTb 65321155 65321155
70 HATPEBATEJIbHbIV QJIEMEHT 30 W 65324207 65324207
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