EKEVO 6/N6.2400 / EKEVO 6/N6.2900 G-E / G-EF3
EKEVO 7/N7.3600 /| EKEVO 7/N7.4500 G-E / G-EF3
G-E / G-EU3

/

EKEVO 8/N8.5800 / EKEVO 8/N8.7100 e lCO
-EU3

EKEVO 9/N9.8700 / EKEVO 9/N9.10400 G-E
PykoBoAcTBO no akcnnyaTaumu

[MpenHasHayeHo ans KBanMpuumpoBaHHbIX cneuna-
NINCTOB MO YCTaHOBKE
[a30BbI€ MOPENIKM .....ccoveeeireenniereeae e reeenseremnaes

Manual de uso
Para el instalador especialista
Quemadores de gas......ccccccevererirciinnenennnnnns

4200 1043 2402
4200 1035 8601

EKEVO 6/EKEVO 7 G-E .......cccccvrriiininnnnnn 4200 1054 2100
EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3 .........ccoecnvuneeen 4200 1054 2300
EKEVO 8/EKEVO 9 G-E ........ccccvriiiinnnnnnnn 4200 1060 5900
EKEVO 8/EKEVO 9 G-EUS...........occniuneeen 4200 1064 0500
N6/NT7 G-E ....corrrriinerrrrrsnnne e 4200 1032 0302
N6/N7 G-EF3 ... 4200 1032 0402
N8B/N9 G-E .....oorrriiirrrienre e 4200 1043 1900
N8/N9 G-EU3........ccerrrireerre e 4200 1043 2200

I _ﬁ

BT300

EKEVO 6/EKEVO 7 G-E de / en / fr............. 4201 1010 6700
EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3 de / en / fr ........ 4201 1010 6800
EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/G-EU3 de / en / fr....4201 1016 1100

NG/N7 G-E de / @N /e eeeee e eme e 14071611
NG/N7 G-EF3 de/ en /fr o eceeeeeeeeeieceeecrmeenans 14071633
N8/N9 G-E/G-EU3 de/en /froceeeeeiieceeeieneennns 14062272
Etamatic ext.

EKEVO 6/EKEVO 7 G-E de / en / fr............. 4201 1010 6700

EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3 de / en / fr ........ 4201 1010 6800
EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/G-EU3 de / en / fr......ccccvviurriecrinnnns

N6/N7 G-Ede/en/fr....ccccvvmnniimmrnnrinennineennnns 14071622
N6/N7 G-EF3 de/en/fr..rviiernnieenninnennns 14071644
N8/N9 G-E de/en/fr.....cccocvvemriiieerniieennianeennane 14062316
N8/N9 G-EU3 de/en/fr...criiieeriniieenninnnennnns 14062327
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OcHOBHbIe yKa3aHus

OCHOBHbI€ yKa3aHus

openkn EKEVO 6/N6-EKEVO 9/N9 G-E/
G-EU3/G-EF3 npegHasHayeHbl ans
CXXUraHusi npupoaHoro rasa. KoHcTpykums n
Ha3Ha4YeHne 3TUX rOPeriok COOTBETCTBYIOT
ctaHpapTy EN 676. OHu npefHasHayveHbl
Ans 06opyaoBaHWs TEMMOBbLIX YCTaHOBOK, B
KOTOpPbIX AOMyCcKaeTCs UCNOMNb30BaHne
ropenok, CooTBeTCTBYytoLMX cTaHgapTy EN
676. [Ins ncnonb30BaHWs ropesnku B coctaBse
TennoreHepaTopoB, NoAnagaLLmnx noa
pevicteue [npekTnBbl N0 060py0BaHMIO,
paboTatowiemy nog aaeneHnem 97/23/CE,
HeobxoauMbl creLlmnanbHble KOMMOHEHThI (He
BXOASALLME B KOMIMIEKT CEPUINHON NOCTABKM).
Mepen vcnonb3oBaHWeM ropernku Ha Takux
yCTaHOBKax criegyeT NpoBepuTh
Xapaktepuctukm obopygoBaHus. Fopenku,
COOTBETCTBYOLLME TpeboBaHNAM
OvpekTuBbl No o6opyaoBaHuto,
paboTtatowemy nog aasneHunem, 97/23/CE,
NOCTaBMATCA C HaANeXallen geknapaumen
COOTBETCTBMS U C yKazaHMeM 06 3TOM Ha
naeHTudukaunmoHHom Tabnuuke. Ons
MCMONb30BaHNsi JAHHOW ropernky B Apyrnx
Lensx HeobXoAMMO NoNy4YnTh cornacue
komnaHun ELCO. Ucnonb3oBaTb ropenky
cneyeT UCKMKUYUTENBHO B COOTBETCTBUM C
HacTosLweln JoKyMeHTaumen n
TEeXHUYECKUMU XapakTepuctukamm. Jlioboe
1Crorb30BaHWe ropenku, NpoT1BopeYyallee
3TMM YCMOBMSIM, BbI3bIBAET ONACHOCTb AS
nepcoHarna, o6opyaoBaH1s 1 OKpyxatoLLen
cpeabl U MOXET NPUBECTU K yTpaTe
cooTBeTCcTBUA TpeboBaHusam CE. YcTtaHoBka
1 MyCK B 9KCMNIyaTauuio OOMKHbI
BbIMNOMHATLCS TONbKO aBTOPU30BaHHbLIMM
TEXHUYECKUMM crieumanmcTamm ¢
cobrniogeHnemM AenCTBYOLLMX OUPEKTUB 1
npeanucaHun.

OnucaHue ropenku

lopenkn EKEVO 6/N6-EKEVO 9/N9 G-E/
G-EU3/G-EF3 aBnsaioTca MOHOONOYHBbIMU,
MOSTHOCTHIO @aBTOMAaTUYECKUMU ropenkamm ¢
3EKTPOHHON CUCTEMOW PErynMpoBaHns.
CneuvanbHas KOHCTPYKLMSA FONOBKY ropesku
obecneymBaeT ropeHue ¢ Bbicokum K n
HW3KMM BbIXOA0M 3arpsi3HsIOLLIMX BellecTs. B
COOTBETCTBUM C cepTudukaLmer no
ctaHgapTy EN676, pocturHyTble nokasatenu
COOTBETCTBYIOT KMaccy 3arpA3HsoLLMX
BblbpocoB 2 ans ropenok EKEVO 6/N6-
EKEVO 9/N9 G-E v knaccy 3 onsi ropenok
EKEVO 6/N6-EKEVO 9/N9 G-EU3/G-EF3. B
3aBMCKMOCTW OT reoMeTPUYECKNX
napameTpoB Kamepbl CropaHus, Harpyaku
KOTNa U CUCTEeMbI CropaHus (TPEXKOHTYPHbIN
KOTer, KoTen C 3aMKHYTOW KaMmepow
CropaHusi) 3Ha4eHus BblaeneHns
3arpssHAOLLMX BELLECTB MOTYT ObITh
pas3nuyHbIiMK. [nsi nonyvyeHns
rapaHTVpPOBaHHbIX 3HAa4YeHuUI cnegyeT
cobnioaaTte Hagnexalyme ycrnosus no
ns3mepuTenbHbIM npubopam, nNo nNonsam
Aorycka 1 no BRaXHOCTW.

KomnnekT noctaBku

["opernka nocraenseTcs B Tpex CTaHAapTHbIX
ynakoBkax, Kya BXoAAT:

- roperka co crneayoLmmm

NPUHaANEXHOCTAMMN:

- BCTPOEHHbIV aneKkTpoLukad,

- Mpoknagka ans dnadua kotna n 6onTbl
Kpennenus,

- PYKOBOZCTBO MO 3KCrnyaTauum,
3MeKTpocxema v nepeyveHb 3anacHbIX
yacTen;

- ronoBKa roperku;
- KOMMaKTHas ras3osasi pamna ¢ rasosbiM

PUNBLTPOM.

Mepen NMyckoM B aKCMyaTauumio NpoBepbTe
KOMMMEKTHOCTb YMaKOBOK.

[na obecneyeHns nonHom 6esonacHocTn
aKCnnyaTauum, 3aLnThbl OKpy»KatoLLel cpeabl
1 3KOHOMUWM 3HEPrnM HeobxoanMo
cobntoaath cneaywoLmne craHaapThl:

EN 226
MopaknoyeHne TOMNMBHBLIX U HaaayBOYHbIX
rasoBbIX FOPEOK K TeMNnoreHepaTopy

EN 60335-1, -2-102
Be3onacHocTb 6bITOBLIX anekTponprubopos

DIN EN 60204-1
BesonacHocTb MaLWH —
OnekTpoobopyaoBaHe MallnH

DIN EN 50156-1
OnekTpoobopyaoBaHME TOMOYHBIX
YCTaHOBOK

a3oBble Tpy6onpoBoAabl

Mpwn ycTaHoBKe rasoBbix Tpyb6onpoBogoB 1

rasoBblX pamn creayeT BbINOMHATL obLmne

npeanucaHns 1 QUPeKTUBbI, a Takke
cnepytoLme rocyfapCTBeHHble

HOPMaTWBHbIE aKTbl:

LLBenuapus: - Aupektussbl no rasy SVGW G1
- PernmameHTaums kaHTOHanNbHbIX
WHCTaHLUWI (Hanpumep,
NPOTUBOMOXAapHbIE TEXHUYECKNE

CrnoBus)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Pa3smelueHue

3anpeLleHo aKcnnyaTMpoBaTh ras3oByto
ropernky B MOMELLEHUSIX C NOBbILIEHHOM
BNaXHOCTbIO BO3ayXa (Hanpumep, B
npayeyHbIx), C BbICOKUM COAepXaHWEM Mbinu
WY arpeccuBHbIX NApoB (Hanpumep, nakos
1S BONOC, TETPAxopaTUnexa,
TeTpaxnopmeTaHa). O6nacTtb NpUMeHeHus
[OrmKHa COOTBETCTBOBaTb TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKam.

CnepnyeT obecneunTb nogady NpUTOYHOrO
BO3ayxa B ob6bemax, JOCTaTOYHbIX A4S
HOpMarnbHOro cropaHusi Tonnuea.
HeobxoamMmMoe KonnyecTBO NPUTOYHOTO
BO3Jyxa Ass CropaHusl B CTaHAapTHbIX
YCroBUsIX MOXET OblTb OnpeaeneHo no
criegywoLen dopmyne:

VI [Hm*] = QF [kBT] *1,25 [HM?/(4*kBT)]

MbI ucknioyaem nob6oe rapaHTUnHoOe
BO3MelleHue yuepba, ABUBLLErocs
pe3ynbTaToM crneayrowmx
006CTOATENbLCTB:

- HeHaanexallero Ucnonb3oBaHus,

- HenpaBWJIbHOrO MOHTaXa U peMoHTa,
BbINOJIHEHHOIO NOKynaTenem nnu TpeTbum
nnuoMm, BKIno4vaa yCTaHOBKY KOMMNOHEHTOB
ApYruxX Mapok.

HocTtaBka o60pyAoOBaHMA U YKa3aHUA No
aKkcnnyaTtauum

MocTaBLUMK TEMNMOreHepaTopHOro
obopyaoBaHus fOMKEH NOCTaBUTb
nosib30BaTeNto PyKOBOACTBO MO
3KCMyaTauum U MHCTPYKLMW MO
TEXHUYECKOMY 06CnyXMBat YyCTaHOBKN He
no3xe AaTbl €e nepefayn nonb3oBaTento.
PyKOBOACTBO M MHCTPYKLMWN AOSTKHBI GbITh
pacnonoXeHbl B XOPOLLIO BUAVUMOM MeCTe B
rnomeLLeHnn TennoreHepartopa. B Hux
JormkeH 6bITb ykasaH agpec 1 TenedoH
Gnvxaniuei crnyxbbl nocnenpoga)xHomn
noaaepXKKku.

YkasaHue gns nonb3oBartens

He meHee oaHoro pasa B roa obopyaosaHve
AOJDKHO NPOBEPATLCA KBaJ‘IVId:)I/ILlVIpOBaHHbIM
cneuuanucTom. ins obecneyeHus
MakcumarnbHol 6e30MacHOCTY U perynsipHbIX
NpoOBEPOK Mbl HACTOATESILHO peKomMeHayeM
Bam 3akntounTtb [0roBop Ha nposegeHune
TEXHUYECKOoro OGCJ‘Iy)KVIBaHVISI.
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BHumaHue!

Mpwn paboTe ropenka cosgaet
3neKTpomarHuTHoe none. B HekoTopbIx
06CTOSATENBCTBAX OHO MOXET BbI3bIBaTh
HapyLueHns paboTbl MEAULIMHCKUX
MMMNaHToB (Hanpumep,
KapavmoctTumynaTopos). Bo nsbexanue
OMaCHOCTM TSXKEMbIX UMK CMepTENbHbIX
TpaBMm Moau ¢ MEAULIMHCKMMUW UMNaHTaMu
[OIMKHbBI NOMYYUTb KOHCYNbTaUMIo Bpaya unm
npou3BoAMTENS MEANLMHCKOIO UMMNIaHTa,
npexae Yyem pabortatb C 3TUM
obopynoBaHueMm.

BHumaHme:

Mpwn paboTe ropenok cosgaeTcs
anekTpomarHutHoe none. Mpu
onpepfeneHHbIx 06CcToATENBCTBaX 3TO Nosne
MOXeT NPUBECTMN K NOBPEXAEHNIO
MeANLMHCKNX UMNMaHTaToB, Hanpumep
KapauocTumMynaTopoB. YTobbl
MWHUMU3NPOBATL PUCK CEPbE3HbIX NN
CMepTenbHbIX TPaBMm, Nnua, UCNonb3yloLne
MeANLMHCKNE UMMNaHTaTbl, AOMKHBbI
NMPOKOHCYNbTUPOBATLCA C UX Nevallm
BPa4oM, a TaKxe C Npon3BoanTenem
UMNNaHTaToB, Npexae Yem nNpubnmxaTbes K
pabouen 30He.

TpaHcnopTupoeka/YnakoBka/XpaHeHue

Mepbl 6e3onacHocTu

TpaHCnopTMPOBKY M XpaHeHWe ropenku u ee
npuHaanexHocTen cneayeT OCyLLeCTBNATb C
1cnonb3oBaHWEM Haanexallero
noAbEMHOro 060pyA0BaHNs, TPAHCMOPTHbIX
cpeacTB v ocHacTku. CobnirofanTe ykasaHus
no mepam 6e3onacHocTu.

TpaHcnopTUpoBKa

B 3aBuCUMOCTM OT Beca 1 pasMepoB
YNaKoBKM, FTOPerka 1 AOMNoNHUTENbHOE
060opynoBaHme JOSKHbI
TPaHCMNOPTUPOBATLCSA BPYYHYHO UMK C
MOMOLLLI0 COOTBETCTBYIOLLETO
o6opynoBaHus. [JomkHbl cobnoaaTbes
yKasaHusi Mo TpaHCMopTUPOBKE,
npvBEeAeHHbIE Ha yraKoBKe.
TpaHCNopTUPOBKA [OMKHA NMPOVN3BOANTLCA B
Ge3onacHbix ycrnosusix. Ecnv 3aBogckue
Mepbl 6€30MacHOCTU OKa3biBaKOTCA
HE0CTaTOUHLIMU, HEOBXOAMMO MPUHATL
LOMNosHWUTENbHbIE Mepbl Ans obecneyeHns
6e30nacHoOi TPaHCMOPTUPOBKK.

YnakoBka

[openka n gononHuTensHoe obopyaoBaHue
YNOXeHbl Ha AepeBSAHHOM NOAA0HE U
OBTSIHYTbI TEPMOYCAA04YHON MIIEHKOW.

[ins n3BneyeHns 13 ynakoBKU CHUMUTE
pe3b60BbIE 3NIEMEHTbI KPEMNIEHNS U 323KUMBbI
C MCMOMb30BaHNEM Haanexallero
noAbEMHOro 060pyA0BaHNS Y OCHACTKM.
HageHbTe cOOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUTHYIO
ogexay (nepyaTku, 3aLUMTHY0 00yBb).

XpaHeHue

[ns obecneyeHns 3awmTbl OT BHELUHUX
BO34€EWCTBMIA MPOMEXYTOYHOE XpaHeHne
crnepyeT OCYLLECTBATb B 3aKPbITOM CyXOM
nometleHnn. MakcrmarbHble 3Ha4YeHNs
TemnepaTtyp XpaHeHusi NpuBeAEHbI B
TexHu4eckon KapTe.

YcTtpaHeHue

CnepyeT BbINOMHATb
TpeboBaHus
OevcTByloLlero
MECTHOro
3akoHofdaTenbCTBa.
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N6/N7/N8/N9
OnucaHue ropenku

*

® @O

2 PerynsTtop mowHocTv (onums)
5 Kapkac

8 Conno ropenku

1

1

1

0  BcTpoeHHbI anekTpoLukad
1 dnaHeL, KpenneHnsi ropesnkm
3 Kopo6 Bo3agyxo3abopa
19  lMoabemHbie NpoyLMHBI (oA KanoTom
13 IMCTOBOro MeTanna Ans ropenku
N8)
F6  pene naBneHus Bo3gyxa
M1  OnekTpoasuratesnb
Y10 CepBoasuraTenb BO3AYLIHON W/Wnn
rasoBoOW 3aCITOHOK

Mpumeyvanwme:

MpuHLMN KOHCTPYKUMK ropenok N6 - N9
GE, GEF3 n GEU3 B ocHOBHOM
naeHTnyeH. B kayecTBe npumepa, Ha
3TOW CTpaHULe NokasaHa TOSbKO
ropenka N9 G-EU3.

* - Tonbko Ha ropenkax N8/N9
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Kpatkumn o630p

EKEVO 6/EKEVO 7/EKEVO 8/EKEVO 9
OnucaHue ropenku
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2 PerynsTtop mowHocTv (onums)
5 Kapkac

8 Conno ropenku

10  BcTpoeHHbIN anekTpoLukad

11 dnaHeL, KpenneHnsi ropesnkm
13  Kopo6 Bo3agyxo3abopa

19  lMogbemHbie NPOYLLNHBI

20  BWHT KpenneHus KpbILLKu
aneKTpu4eckoro 6roka ynpasneHus

F6  pene naBneHus Bo3gyxa

M1  OnekTpoasuratesnb

Y10 CepBoasuraTenb BO3AYLIHON W/Wnn
ra3oBOM 3aCMNOHOK

Mpumeyvanwme:

MpuHUMN kOHCTPYKUMK ropenok EKEVO
6 - EKEVO 9 GE, GEF3 n GEU3 B
OCHOBHOM UAeHTUYeH. B kayecTBe
npumepa, Ha 3Ton CTpaHuLe nokasaHa
Tonbko ropenka EKEVO 6 G-E.



MoHTax

EKEVO 6/EKEVO 7/EKEVO 8/EKEVO 9
CoeauHeHne Bo3gyxoBoaa
NMoBOPOTHLIN BO3AYLHLIM KOPOO

- [ L1

e

l

b
L
NC—
——
==

I

gl; L d_ _.I”/ 6xMx_~ P - -

pa3Mepbl: CM. cneundukaLmum

Il

//

*Mpoueaypa noBopoTa Bo3ayxo3abopHuka:
cM. pasgen «O6cnyxuBaHue»
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MoHTax

O6wue cBegeHUA NO YCTAaHOBKE roperiku

MoMeHTbI 3aTAXKN pe3b00oBbIX

coeAuHEeHUn

Mpu moHTaxe, nycke B aKcnnyatayuo nnun
TeXHU4YeCKoM O6CJ'Iy)KI/IBaHVIVI HaOnexuTt
NPpUMEHATb cneayruine 3HavyeHnaA

MOMEHTOB 3aTAXKU pe3b608le coeanHeHun.

MoMeHT 3aTsKKM Makc. Ans cuctema aKkceccyapos, CABOEHHbIN ra3oBbIf KnanaH

M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
Siemens 3 Nm - 8Nm | 15Nm - 35 Nm
7 Nm 15 Nm
Dungs 25Nm | 5Nm 5Nm 7Nm | 10Nm | 15 Nm
MpumeyaHwme:

B HopmanbHbIX YyCNOBMSAX MOMEHTbI 3aTshKKM 0becneymBaloTCs Npu 3aTsxke pe3bboBbix
COEIMHEHWI BPYYHYHO C MOMOLLbIO POXKOBOro kontoya (1ISO 272) nnu n3orHytoro
LIECTMIPaHHOTO KrtoYa.

PekoMeHAyeMble MOMEHTbI 3aTsHKKN
CTaHgapTHble pe3bbbl

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
2 6 10 25 48 85 210 415 H-m
MpumeyaHwme:

B HOopManbHbIX YCNOBUSIX MOMEHTbI 3aTSHKK 06ecneqnBaroTCcst Npu 3aTsxke pe3bboBbix
COeaUHEHNI BPYYHYHO C MOMOLLIbIO POXKOBOro Komtova (1SO 272) unu nsorHytoro
LLIECTUIPAHHOTO KrtoYa.

MoMeHTbI 3aTAXKN pe3b60BbIX COeAMHEHUN CTyNULbI paboyero Kofieca BeHTUNsITOpa

SM16 (@ 28) SM20 (3 38 n 42) SM25 (3 42 v 48) BTynka
Ne 1615 Ne 2012 Ne 2517

20 30 50 H-m
MpumeyaHwme:

|-|O,D,pO6Haﬂ MHopmMaLmsa no YCTaHOBKE N CHATUIO pa60qero KoJjieca BEHTUNATopa
npueeneHa B COOTBeTCTByIOLIJ,eVI rnaBe pykoBOACTBa Mo aKcniyaTtauun.

MoMeHTbI 3aTsXKKu ¢hriaHLeBOro coeANHEeHUs1 ANIeKTPOMarHMTHbIX KranaHa v Fa3oBbin
dunbTp

M16 / DN 65 - DN 125 M20 / DN 150

makc. 50 H-m makc. 90 H-m

MpumeyaHwme:

Pe3bboBble coeanHEHUsI [OMKHBI 3aTArMBaTLCSA B NEpeKpecTHOM nopsiake. MNposepbTe
repMeTUYHOCTb Pe3bB0BOro coeanHeHusl. Ecnv goctatoyHasi repMeTuyHoCTb He
obecneyrBaeTCH, HyXXHO CHATb pamny 1 NPOBEPUTb COCTOSHWNE ee NMPUBanoYHbIX
NOBEPXHOCTEN.
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MoHTax

dyTepoBKa Kotna an

A ropenkun G-E/G-EU3/G-EF3

®dyTepoBKa koTna

dyTepoBka AomKHa pacnonaraTbes
nepneHAnKynApHO COMIy ropesnku.
Bo3MoHblE KOPPEKTUPOBKU (CKOC,
3aKpyrreHue), kakue, Hanpumep, TpebytoTcs
ANs peBepCcyBHbIX KOTNOB, crieayeT
NpOM3BOANTb NKLLL B TOM Cryyae, ecnm
anameTp coctaensieT He meHee 70%
AnameTpa Kamepbl CropaHusi.
MpomexyTo4YHoe NPOCTPaHCTBO MeXay
COMMOM ropernku n dyTepoBKOW KoTna
[OIMKHO ObITb 06NULLOBAHO OrHEYNOPHbLIM
maTepuanom, Hanpumep, Cerafelt.

MpomexyTouyHOe NPOCTPaAHCTBO He
OOIMKHO ObITb hyTEepOBaHHbIM.

N6/N7 G-E /| EKEVO 6/EKEVO 7 G-E ‘
o o
T & &
o i
s &
- £
T E
N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
(=]
L L
[m] [m]
2
o
M~
£
E
o
L L.
[m] (=]
2
o
M~
£
E
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D = CM. TEXHWUYECKMNE XapaKTepuUcTUKn
D1 = cM. TexHu4eckme xapakTepucTuKm
DF = puameTp kamepbl cropaHusi
T1:
N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E

> 70....200 mm

N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
>150....280 mm
N8/N9 G-E/-EU3 / EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/-EU3
150....300 mm
T = cTaHgapTHas rmybuHa mydens
(ONUMOHHbIE YyANVHUTENN: CM.
TEXHUYEecKne XxapakTepucTunkm)

CoxpaHsAnTe NoBbILWEHHOE BHUMaHue npun
paboTe c peBepCUBHbIMM KOTnamm!

[ns peBepcnBHbIX KOTNOB pa3mep T1 ykasaH
TOMBKO KaK CrpaBOYHbIN, FONOBKa roperku
[OIDKHA elle BbICTynaTh 3a npopesb
BO3BpaTa, B 3aBUCKMOCTM OT KOHCTPYKLMM
KOTNa He MeHee YeM Ha pasmep,
NPUBEAEHHBIN HNXE.

N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E
- 50mm
N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
- 120mm
N8/N9 G-E/G-EU3 - EKEVO 8/EKEVO 9 G-
E/G-EU3
-120mm



MoHTax

MoHTax ropernku

[V YnnoTHUTenbHasA npoknagka pasgpaxkeHus BePXHUX AblXxaTenbHbIX
YRoXuTE 8 Yribi YMNOTHUTENbHBINA c¢naHua kotna (onuusa 1) nyten. Ans paboTbl C yNNOTHATENBHBLIM
YIIOTRUTENBHBIT WHYP - LiHyb A0 Bcag"g’awa MocTaBnsemas npoknagka [orkHa LLUHYPOM Heobxoanmo HapeBaTb
PAMETPY 6bITb yCTAHOBMNEHA Ha ropenky no ogexay € ANMHHLIMA 1 LUMPOKMMMU
NPUBEAEHHOMY HIDKE YepTexy. pykaBamu. [Mpu BICOKOW KOHLEHTpaLMN
YNnoTHWTeNbHas neHTa foikHa 6biTb MUWHeparbHbIX BONIOKOH crieayeT
3 npukneeHa 6e3 3a30poB TakK, YTobbl HagesaTb Macky FFP1 n repmeTunyHble
npeaoTBpaTUTL BbIXOA AbiMa Npu 3aLLMTHbIE OYKM (TaKke npu
ropeHunu. BbINOIHEHUW Onepauni Hag rofioBow).
BHumaHwue!

Mpw ycTaHoBKe YyNNOTHUTENBHOTO
LUHYpa M3 MUHepanbHOro BOIOKHa
MOXeT NMPON30NTUN pasgpaxeHve rnas un
KoXxW. [pn BbICOKOW KOHLEHTpaLuum
MbINN CyLLECTBYET ONacHOCTb

YnnoTtHuTenbHas npoknaaka

c¢dnaHua kotna (onuusa 2)

* lNMpoBepbTe bnaHua 1 n
NpaBuITbHOCTb €€ YCTaHOBKN.

* CHaTb kpenexHble xomyTbl KB nepeg
MOHTaXXOM.

MoHTax ropenku

* YcTaHoBUTE Npoknaaky dnaHua koTna Ha
ropernky (cM. pasgen, NocBsILLEHHbIN
dnaHuy KoTna).

* lpvnogHnMUTE ropenky ¢ NoMoLLbio
noabemHbIx konew, 19 (cM. ctpanuuy 4 N6/
718/9, cm. ctpannyy 5 EKEVO 6/7/8/9) n
3aKkpenuTe ee Ha KoTne*.

* 3aTsHuTe 4 BUHTa KpenneHusa S2
(cobniopariTe MOMEHTbI 3aTSHKKM).

* B gpyrom BapuaHTe KpenrieHme MoxeT
ObITb BbINOMHEHO C MOMOLLIO BUITOYHOMO
noAbemMHuKa, ecrnv ropenka 3akpenseHa Ha
NoCTaBfsiEMOM TPAHCMOPTHOM NOAAOHE.
TpaHcnopTMpOBKa A0SKHA NPOU3BOAUTLCS B
6esonacHbIx ycnosusix. lNpu HeobxoanMocTu
MCnonb3ynTe CTPaxoBOYHbIE TPAHCMNOPTHbLIE
npucnocobneHns (CTpaxoBOYHbIE PEMHN).

epMeTNYHOCTb CoeAMHEHUS ropenku ¢
KOTNOM JormkHa 6bITb NpoBepeHa npu
pabore. JTtobon BbIxoa NPOAYKTOB rOPEeHUs B
KONMYecTBax, NPUMNHSIOLLNX BPe[, AOMMKEH
ObITb 00A3aTENbHO NPeAoTBPaLLEH.
HerepmeTnyHoe coeuHeHne ropernku ¢
KOTNOM MOXeET BbI3BaTb HapyLUeHne
HOpMarnbHOro NpoLiecca ropeHust.
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MoHTax
CmewmBaHus

HacTpoeuHble 3HayeHus / KOHTpornb y3na cmewmnBaHus N6/N7 G-E/G-EF3
HacTpoeyHble 3HayeHuUs1 / KOHTporb y3na cmewmnBaHua EKEVO 6/EKEVO 7

G-E/G-EF3
N6/N7 G-E A Fopenka A B
EKEVO 6/EKEVO 7 G-E N6.2400 / EKEVO 6.2400 19 203
N6.2900 / EKEVO 6.2900 0 185
““““““““ N7.3600 / EKEVO 7.3600 50 234,5
N7.4500 / EKEVO 7.4500 10 194,5

EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3

79

N6/N7 G-E AL
Z EKEVO 6/EKEVO 7 G-E |
—
o
N6/N7 G-EF3 B

il
- A -
lopenka A B D F G
N6.2400 / EKEVO 6.2400 35 40 4-6 10 3-4
N6.2900 / EKEVO 6.2900 35 40 4-6 10 3-4
N7.3600 / EKEVO 7.3600 45 15 4-6 10 3-4
N7.4500 / EKEVO 7.4500 45 10 4-6 10 3-4

10

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C




MoHTax
CmewmBaHus

HacTpoeuHble 3HayeHus1 / KOHTporb y3na cmewmnBaHus N8/N9 G-E
HacTpoeyHble 3HayeHus1 / KOHTporb y3na cmewmnBaHua EKEVO 8/EKEVO 9
G-E

N8 / EKEVO 8

[0}

(1) Pa3wmep oo nepeagHen kpoMku aedriekTopa
(*) TasoBbii gnuddy3op B ypoBeHb € AeDNEKTOPOM

N9 / EKEVO 9
A
C (1)
"= <k
=W

(1) Pa3smep go nepegHewn kpomkm gednekropa
(*) TasoBbii ouddy3op B ypoBeHb C AeDNEKTOPOM

A B C D E F G H | J
N8.5800 / EKEVO 8.5800 3 - 8 266 58
500 363 90 65
N8.7100 / EKEVO 8.7100 2 - 10 250 55
1
N9.8700 / EKEVO 9.8700 295
550 | 425,56 2 102 10 10 39 79
N9.10400 / EKEVO 9.10400 259
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MoHTax
CmewmBaHus

HacTpoeuHble 3HayeHus1 / KOHTponb y3na cMmewmnBaHua N8/N9 G-EU3
HacTpoeyHble 3HayeHus /| KOHTponb y3na cmewmnBaHua EKEVO 8/EKEVO 9
G-EU3

N8 / EKEVO 8 o
A J
(1) - |
E o) °
= | A § / &
e @F’ | '|"|i ) X > ¢
T 2‘5 — —7 | . .. “
N

(1) Pasmep 0o nepenHen KpoMKM gednekropa

N9 / EKEVO 9

t1)

VAAANW

O
J
(1) Pa3smep oo nepenHewn kpomkm gednekropa
A B C D E F G H | J
N8.5800 / EKEVO 8.5800 2 8 287
500 363 90 56 65
N8.7100 / EKEVO 8.7100 3 10 266
1 10
N9.8700 / EKEVO 9.8700 328 42
550 | 425,5 2 102 10 79
N9.10400 / EKEVO 9.10400 305 39
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MoHTax
CmewmBaHus

HacTtpoeuHble 3Ha4yeHus / KOHTponb 3axuraHma anektponos N6/N7 G-E/G-EF3
HacTpoeuHble 3Ha4YeHUs /| KOHTpOnb 3axuraHusa anektpogos EKEVO 6/
EKEVO 7 G-E/G-EF3

MpumeuaHue: B criyyae NpoGriem C po3KUIoM U ¢ oGHapyxeHneM gakerna npoBepbTe HACTPOKY U pa3Mepbl ANeKTpoaoB. B
Crnyyae 3HauuMTeNIbHOrO M3HOCa, 3aMeHNUTe anekTpoabi!!

BananbHbivi anekTpog N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E Monunzaumm anektpog N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E
X ol.2 4
E 3
f—— ———
[Vy] [in] -
o Les 2| s
s 2

MpumeyaHue: B crniyyae npobnem c
PO3XMrom nnmn ¢ obHapyxxeHnem dakena
npoBepbTe HACTPOWVKY N pa3Mepbl ANeKT-
popos. B crniyyae 3HauMTenbHOro n3Hoca,
3ameHuTe anekTpoabi!!

BananbHbii anektpoa N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3

-
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MoHTax
CmewmBaHus

HacTtpoeuHble 3Ha4YeHUs /| KOHTporb 3axuraHusa anektpoaos N8/N9 G-EU3
HacTtpoeuHble 3Ha4YeHUs /| KOHTpOnb 3axuraHusa anekrpogos EKEVO 8/
EKEVO 9 G-EU3

MpumeyaHue: B criyyae npobnem ¢ po3XKUIrom unu ¢ obHapyxeHuem akena NpoBepbTe HACTPOIKY M pa3Mepbl ANeKTpooB. B
crnyyae 3HauUTeNbHOro M3HOCa, 3aMeHUTe ANekTpoabi!!

L1
- - L 1 (g
Q
=L
L1 L2 A ar
N8.5800 / EKEVO 8.5800
N8.7100 / EKEVO 8.700
34 35 4.6 135
N9.8700 / EKEVO 9.8700
N9.10400 / EKEVO 9.10400
L3
&
[auN]
—1
L1
L1 L2 L3 o]
N8.5800 / EKEVO 8.5800
40 35 55
N8.7100 / EKEVO 8.700
30
N9.8700 / EKEVO 9.8700
55 30 34
N9.10400 / EKEVO 9.10400
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MoHTax
CmewmBaHusA

MoHTax

MoHTax y3na cmeluMBaHus

» [lpoBepbTe Hanuyve Npoknagku cnaHua
koTna J1 v NnpaBUNbLHOCTb €€ YCTaHOBKU
Ha donaHue rasoBoro KoneHa.

» [lpoBepbTe AedneKkTop (ouncTute ero B
cryyae HanuM4uusi B HEM 3arpsisHeHUin n
caxw).

» [lpoBepbTe rasosble AN PY30pb!
(3ameHnTe 1X B criyyae 3akyrnopvBaHus,
3arpsi3HEHNst N NOBPEXAEHMS).

» [lpoBepbTe TpaHcdopmaTop po3xura.

» [lpoBepbTe perynmpoBKy NOMOXeEHUS
anekTpoaa.

* [lpoBepbTe PO3IKUTOBbLIN Kabenb.

» [MpucoeanHnTE PO3KUroBbIN Kabernb K
anekTpoay.

» [lpucoeanHTE NOHN3ALMOHHbLIN kKabenb K
y3ny CMeLUMBaHUsI.

* BcTaBbTe y3en cMellunMBaHns B
COMMO0 rOpernku 1 3aTSHUTE BUHTbI
KpenneHust S3.

» [lMpucoeamHnTe po3xMrosbIv kabenb K
TpaHccopmaTopy podxura T1.

BaxHo!

['openka gomkHa ObITb NOBTOPHO HACTpoeHa
npv nobor cmeHe Tvuna rasa, Hanpumep,
CMeHe npupogHoro rasa E Ha L vinm LL, unn
HaobopoT.

Hwnkakoe nameHeHune y3na cmeLlmBaHus He
TpebyeTcs.

MpumeuaHue: B kayecTBe npumepa,
nokasaHa Tosbko ropenka N9 G-EU3

MpumeyaHue: B kayecTse npumepa,
nokasaHa Tonbko ropenka EKEVO 6 G-E
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MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue razosoun pamnbl ¢ VGD...

OnucaHue

[a30Bble pamnbl CO CABOEHHbIM KranaHoM
Siemens VGD... cnyxaT ans nogayuv rasa,
perynupoBKU ero AaBreHNs U OTCNEXMNBaHMS
€ro nogauyu, a Takke B Ka4eCTBE OCHOBHOIO
nepekpbITUSi Fa30BOro KOHTypa. OHM
NpUroAHbI Ansi Bcex TMNOB rasa knaccos 1, 2,
3 B COOTBETCTBMM C BKINaAbILLEM-
nHcTpykumen DVGW G 260/1 unu EN 437.
KoHcTpykums cootBeTCcTBYET cTaHdapTy EN
676. Bce yHKUMOHAmNbHbIE 3rIeMEHTbI
KOHTPONMUPYHOTCS MHAMBUAOYANBHO 1
nonyyatoT mapkupoBky CE ¢ ykasaHuem
HOMepa cepTUdULMpYLOLLE OpraHn3aLnn.
['a3oBas pamna nogepraeTcsi 3aBOACKOMY
KOHTPOIH repMETUYHOCTMU.

Mpn MOHTaxe 1 nycke B aKCnnyaTauuio
rasoBblx TPybONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCSA NpaBuna DVGW, B yacTHoCTH,
DVGW-TRGI nnu TRF.

Crtangaptbl DIN 4756 1 TRD 412 cogepxat
onpeaesnieHnst Mo U3roTOBIIEHNIO, MOHTaXY U
OCHOBOMONararLLMmM TEXHUYECKUM
npuHumnam 6e3onacHOCT ra3oBbixX
HarpeBaTesibHbIX YCTaHOBOK. [1nsl yCTaHOBOK
¢ 6onee BbICOKMMU 3HaYeHMsAMK paboyero
AaBneHusi Heo6X0aUMO BbIMNONHATb
TpeboBaHNs BKNaAbILLEN-NHCTPYKLMIA
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble TpyGonpoBoAbl AOKHbI
COOTBETCTBOBATb ONpeaereHnsIm
ctraHpgapToB DVGW-TRGI gns yctaHoBoK ¢
pabounmu aaenexHusimm go 100 mb6ap nnm >
100 mbap.

MuUHUManbHbIR KOMNMEKT NOCTaBKU

rasosou pamnbl no ctaHaapty EN 676:

* 1 py4Hou knanaH (onuus)

* 1 rasoBbIn pUNbLTP

* 1 cOBOEHHBbIV ra3oBbIN Knanax

* 1 cepBogBuratens SKP15 un 1
cepsoaguratens SKP 25 nnm 1
cepBogguratens SKP75

* 1 pene MMHMManbHOrO AaBneHns rasa

* 1 NpMBop KOHTPOINSI repMEeTUYHOCTU N 1
pene faBneHus rasa ans KOHTponsi
repMeTUYHOCTM KranaHoB

Onuuu:

Py4yHow knanaH

Mpo6Has ropenka ¢ HaAXXUMHbIM KPaHOM
MaHoMeTp € HAXXUMHbLIM KPaHOM
KomneHcaTop

Pene makcMmanbHOro gaBneHus rasa
[a30BbI CHETUMK

Tpy6onposoab! 1 WTyLEpPbI
YCTPONCTBO po3xura rasa

MoHTaxHble onopbl

Perynstop BbICOKOro AaBneHus ¢
npeaoxpaHnTenbHbIM 3aropHbIM
knanaHom (SAV)

Cekums ctabunusauum c Tpybonposogamu
OaBneHusl 4ns perynsitopa BbICOKOro
[OaBrneHus

MpepoxpaHnTenbHbIN Pasrpy3o4HbIN
KnanaH (SBV)

[lononHuTenbHbIV NpeaoXpPaHNUTENbHbIN
rasoBbIll knanaH

.

.

.

.
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lasoBas pamna ¢ VGD
TexHuYeckue xapakTepucTUKMU:
Twn rasa:

Twvnbl rasa knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUM C
BKNagblweM-nHcTpykumen DVGW G 260/1

MakcvmanbHoe AaBneHne Ha BXoae:
500 mbap

OnekTponoaknioyeHue: 220-240 B
nepemMeHHoro Toka,
50 'y,

CreneHb anekTposawumThbl: IP 54

Temnepatypa oKkpyxatoLen cpeapl:
o1 -10°C go +60°C

Temnepatypa dnionga:
oT -15°C po +60°C
(xupkuia ras ot 0°C go +60°C)

Fa3oBble pamnbl HU3KOrO UM BbICOKOTO
AaBneHus

Ecnu BbIxog perynsitopa unv pasnunyHble
KnanaHbl U NPUCOEANHEHNS Ha BbIXOAE
perynsitopa aBrneHusl ra3a He paccYuTaHbl
Ha MakcuManbHoe faBneHue rasa,
BO3MOXHOE B Clly4Yae HencrnpaBHOCTMH,
Heobxoaumo, 4To6bl rasoBas pamna bbina
OCHallleHa NpeJoXpaHnUTeNbHbIM KnanaHom
oTKNtoYeHus rasa (SAV) n
npeaoxpaHuTernbHbLIM knanaHoM cbpoca
naesneHus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctangaptom EN 676. 1o o6opyaosaHune
06bI4HO HEO6XOAMMO NpY MaKCMMaribHOM
ceTeBOM gaeneHun >360 m6ap mnnun >500

M6ap. 3pecb peYb NOeT O ra3oBbliX KOHTYypax

BbICOKOro AaBrneHus. Ecrnv Bcs razosas
pamna 1 Bce anemMeHTbl 060pyA0oBaHus
paccuuTaHbl U cepTUdULMPOBaHbI Ha

MaKkcumMmarnbHoe AaBlieHne rasa, BO3MOXHoe

B Cly4ae HeucnpaBHOCTM, peyb naeT o
rasoBblX KOHTYpax HWU3KOro AaBreHusi. ATo
criyvai, B 3aBMCMMOCTY OT Bblbopa
KOMMMEKTYIOLWMX, XapakTepHbIN Ans
MakCcMManbHOro cetTeBoro gasnexmsa 360
vnu 500 mbap.

BbIGOp YCTaHOBKU noga4u rasa
[asoBas pamMmna BbIGMpaeTCﬂ cneunanbHO B

3aBMCMMOCTU OT TUMNa TennoBow YCTaHOBKWU.

Heo6xoaMmo yunTeIBaTh crieaytoLme
napameTpsbl:

* MoLHOCTb ropernku

+ MNpoTvBOaaBeHne B Kamepe CropaHus

* [loTepw faBneHus rasa B rofloBKe ropernku

* [NoTepw AaBneHns B ra3oBblX pamnax
3HayeHve CyMMapHOVI noTepun oaBneHnA
rasa fofkHo GbITb Bcerga Huxe
nMerLuleroca aasrneHnda nogadu rasa.

B03MOXHbI M3MEHEeHMs B pamMkax
TEeXHUYeCKOro coeepLleHCTBOBaHUA.
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MoHTax razoBou apmaTtypbl

[nsa ycTaHOBKM NOCTaBNSEMOMN ra3oBon
pamribl Ha ropersky HeobxoaMmo
MCMOMb30BaTh NPeAyCMOTPEHHbIE AN 3TOr0
pe3bboBLIE AeTany CoeanHEHUIN K
YNINOTHUTENbHbIE NPOKNAaAKM (MOCTaBNSOTCS
B KOMMMEKTe).

BHumaHume: Bo nsbexaHue TpaBMUpoBaHnst
repcoHarna yCTaHOBKY TsKerbIX YacTen
ra3oBoi pamrbl HEOHXOAMMO BbIMOMHATH
TONBKO C NPUMEHEHUEM COOTBETCTBYIOLLETO
noabEMHOro 06opyaOBaHNSA Y OCHACTKU
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX OMop).
Heobxoanmo cobntogaTe MakcMMarnbHble
3HaYeHMsI MOMEHTOB 3aTsKKu (CM. rnaBy
"MoHTaX/MOMEHTbI 3aTsHKKM pe3bB0oBbIX
coenHeHnn"). Pe3bboBble CoeiMHEHMS!
cnepnyeT 3aTsArMBaTh B NEPEKPECTHOM
nopsigke n paBHoMmepHo. lNMpoeepbTe
repMeT14YHOCTb pe3b6oBoro coeguHeHus!
JononHuTenbHas nHopmaums npuBeaeHa
B rnase "BBoA B aKkcnnyatauuio rasoBoro
noakno4yeHus".

MexaHuyeckas onopa

Mocne paboT No MoHTaxy ra3oBoW pamnbl, a
Takke BO BPEMS BbINOMHEHUS 3TUX paboT
HeobXxoanMO MexaHUYeCKn NoaaepXmneaTtb
pamny ¢ NoMOLLbIO Kak MUHUMYM OOHOW
TENecKonnYeckom CTONKN nnm nogobHoro
ycTponcTBa (Hanpumep 1 onopa Ha ypoBHe
unbTpa 1 ewe 1 Ha ypoBHe knanaHa).



MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue rasosoun pamnbl ¢ MBC...

OnucaHue

["a3oBble pamMnbl CO COBOEHHbIM KranaHom
Dungs MBC cnyxaT aAns nogauv u
OTKINIOYEHWS rasa, Ans ero punbTpauuu,
perynupoBKU AaBIEHNS U OTCIIEXUBAHUS €70
noaayu. OHW NpUroaHbI s BCEX TUMOB rasa
knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUU C
BKNagplwem-uHcTpykumern DVGW G 260/1
unun EN 437. KoHCTpyKums cooTBETCTBYET
ctaHgapTy EN 676. Bce dyHKUMOHaNbHbIE
3MeMEHTbI KOHTPONMpYTCSt
VHAVBUAYANbHO U NOy4aloT MapKUPOBKY
CE c yka3zaHvuem Homepa
cepTuduumpyioLLen opraHusaummn. Masosas
paMna noaBepraeTcst 3aBOACKOMY KOHTPOIO
repMeTUYHOCTM.

Mpu MoHTaxe 1 nycke B 3KCnnyaTauuio
rasoBbIX TPyOGONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCSA Npasuna DVGW, B yacTHoCTH,
DVGW-TRGI unu TRF.

Ctangaptbl DIN 4756 1 TRD 412 cogepxat
onpeaeneHns Nno U3roToBMEHMI0, MOHTaxXy u
OCHOBOMONAralLLmMM TEXHUHECKUM
npuHuMnam 6e3o0nacHOCTU ra3oBbIX
HarpeBaTesbHbIX yCTaHOBOK. [1ns ycTaHOBOK
¢ bonee BbICOKMMU 3Ha4YeHusIMK paboyero
[AaBneHust HeobxoanMOo BbINOMHATL
TpeboBaHUs BKNagblLLenR-MHCTPYKLNIA
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble Tpy6ONPOBOAbLI AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb ONpeAeneHnam
ctraHgapToB DVGW- TRGI gns ycraHoBok

¢ pabounmu gasneHuammn go 100 m6ap unm
> 100 mbap.

MUHUManNbHbIA KOMMJIEKT NOCTaBKU

rasosou pamnbl no ctaHaapTty EN 676:

* 1 py4Hou knanaH (onuus)

* 1 rasoBbin GUNLTP

* 1 cABOEHHbIV ra3oBbIi knanaH

* 1 pene MUHMManbLHOrO AaBMeHWs rasa

* 1 npubop KOHTPOIsi repMeTUIHOCTY unu 1
pere AaBrneHns rasa ans KOHTPonsi
repMeTUYHOCTM KnanaHoB

Onuum:

* PyyHon knanaH

« [NpobHas ropenka ¢ HAXMMHbIM KpaHOM

* MaHoMeTp C HaXXUMHbIM KpaHOM

» KomneHcatop

» Pene makcuMarnbHOro AaBneHus rasa

+ [a30BbI CHETYUK

» Tpy6onpoBoabl 1 WTyLEepbI

* YCTPOWCTBO po3xura rasa

* MoHTaxHble onopbl

» Perynsitop BbICOKOro AaBneHusi ¢
npeaoxpaHUTENbHbLIM 3anopHbIM
knanaHom (SAV)

+ Cekuus ctabunusaumu c Tpybonposogamu
[aBneHusl Ans perynstopa BblCOKOro
AaBneHus

* [pegoxpaHuTenbHbIA pasrpy30yHbIv
knanaH (SBV)

» [lononHuTenbHbIV NpesoxXpaHUTEnbHbIN
rasoBblil knanaH

la3zoBas pamna ¢ MBC
TexHMYecKne xapaKTepuCTUKMU:
Twn rasa:

Tunbl rasa knaccoB 1, 2, 3 B COOTBETCTBUM C
BKnagblwem-nHcTpykumenn DVGW G 260/1

MakcumanbHoe faBrneHue Ha BXxoae:
MBC300-1200: 360 m6ap
MBC1900-7000: 500 m6ap
OnekTponoaknoyeHue: 220-240 B
nepeMeHHoro Toka,

50 My

CrteneHb anekTpo3awuTsl: IP 54

TeMnepaTypa oKpyxatoLLei cpeapl:
oT -15°C po +60°C

Fa3oBble pamMnbl HU3KOro UK BbICOKOIO
naBneHus

Ecnu Bbixog perynsatopa unv pasnuyHble
KnanaHbl U NPUCOeAMHEHUS Ha BbIXoae
perynsitopa AaBlieHus ra3a He paccyuTaHbl
Ha MakcuMarnbHOe AaBreHue rasa,
BO3MOXHOE B CIy4ae HeMCrnpaBHOCTH,
Heobxogumo, 4Tobbl razoBas pamna Obina
OCHalleHa npeaoxpaHUTeNbHbIM KrnanaHom
oTKItoYeHus! rasa (SAV) n
npefoxpaHnUTenbHbIM KnanaHoMm copoca
Aasnexus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
craHgapTom EN 676. 310 06opynoBaHue
06bI4HO HEO6XOAMMO NPU MaKCMManNbHOM
ceTeBoM AasneHun >360 mbap nnm >500
Mbap. 3gecb peyb AET O ra3oBbIX KOHTypax
BbICOKOro AaBneHusi. Ecnu Bcs razosast
pamna v Bce aneMeHTbl 06opyaoBaHUst
paccuynTaHbl U cepTUdULMPOBaHbLI Ha
MaKcMMarnbHoe JaBneHne rasa, BO3MOXHOe
B Cry4ae HeucrnpaBHOCTU, peyb UAeT O
rasoBblX KOHTypax HU3KOro AaBrneHus. ATo
cnyyaw, B 3aBMCMMOCTM OT Bbibopa
KOMMMEKTYIOLLMX, XapaKTepHbI Ans
MakcuMmarbHOro ceteBoro aasnexus 360
unn 500 mbap.

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

BbIGOp YCTaHOBKU noga4u rasa
[a3oBasi pamna BbI6MpaeTC$I cneumnanbHoO B
3aBMCMMOCTM OT TUMa TEMNoBOM YCTaHOBKMW.

Heo6xoammo yunTbiBaTh crieaytoLme
napameTpbl:

» MoLHOCTb ropernkm

+ MNpoTuBoAaBreHne B KaMepe cropaHus

+ MoTepw AaBneHus rasa B rofioBKe ropesiku
* MNoTepy AaBneHus B ra3oBbiX paMnax

3HaveHne cyMMapHon noTepu AaBneHus
rasa [OMKHO ObITb BCeraga Hike
MMeloLLEerocs AaBneHns nogaym rasa.

B0O3MOXHbI U3MEHEHUs B paMKax
TeXHU4YeCKOro coeepLieHCTBOBaHUA.

MoHTax razoBou apmaTtypbl

[1ns ycTaHOBKM NOCTaBNsSi€MOW ra3oBom
pamribl Ha roperky Heo6xoaMmo
MCMonb30BaTb NPeAyCMOTPEHHbIE 41151 3TOro
pe3bboBble AeTanu coeanHeHuin n
YNNOTHUTENbHbIE NPOKNaAKK
(nocTaBnstoOTCA B KOMMNIEKTE).

BHumaHume: Bo nsbexaHve TpaBMMpOBaHNs
nepcoHarna yCTaHOBKY TsbKerbIX YacTen
rasoBou pamnbl HEOH6X0AMMO BbINOMHATH
TOSbKO C NMPUMEHEHNEM COOTBETCTBYHOLLETO
NoABEMHOro 060pYAOBaHNS Y OCHACTKM
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX ornop).
Heobxoanmo cobniogatb MakcumarnbHble
3Ha4YeHMs MOMEHTOB 3aTsKKu (CM. rmaBy
"MoHTax/MoMeHTbI 3aTsKKM pe3bboBbIX
coeguHeHnin"). PesbboBble coegnHeHus
cnepyeT 3aTarMBaTb B NEPEKPECTHOM
nopsigke n pasHomepHo. [poBepbTe
repMeTnYHOCTb pe3bboBOro coegmHeHus!
[ononHutenbHas MHdOpMauus npueeaeHa
B rnase "BBoA B aKkcnnyaTtauuio rasoBoro
noakno4YeHns".

MexaHuueckasn onopa

Mocne paboT No MOHTaxy ra3oBov pamrbl, a
TaKKe BO BPEMS BbINOMHEHNA 3Tux pabot
HeobXoAMMO MexaHU4Yeckn nopaepXxveaThb
pammy C NOMOLLbIO Kak MUHUMYM OAHOW
TeneckonM4ecKko CToVKM nnu nogobHoro
ycTpoKncTBa (Hanpumep 1 ornopa Ha ypoBHe
dunbTpa U ewe 1 Ha ypoBHe KrnanaHa).
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MoHTax
a3oBas pamna

anHLlMl'IVIaanaﬂ cXemMa

100
101
120
141
142
150
151

155
313
314

349

a3oBbIN KOHTYp no ctaHaapTy EN 676, Hu3koe paBneHune

Gas

Gaz

roperska

TpybonpoBoa faBneHus rasa

BosaywHasi 3acnoHka

LLlapoBbIi kpaH

[a3oBbI PUnbTP

KnanaH perynupoBaHusi nogauv rasa

CABOEHHbIV ra3oBbIi KnanaH co BCTPOEHHbIM PerynsaTopoM
(npeactaBneHue cuctembl Siemens VGD)

Brok nunoTtHoro knanaHa

Pene MnHumanesHoro aaenexns rasa

Pene pnaBneHus raza ans KOHTPOMNs repMETUYHOCTH
KnanaHoB Unu Npubop KOHTPONSA repMeTUYHOCTUN KnanaHoB
CepBopasuraternb

Onuun, COoOTBEeTCTBYOWMNE HAaUMOHaNbHbIM TEXHNYECKNUM

YCIOBUSIM:

143 MaHOMETp C HaXXMMHbBIM KpaHOM

147 TpobHas ropenka ¢ HaXXMMHbLIM KpaHOM

148 KomneHcaTop

154  [MpepoxpaHUTenbHbIV rasoBbil knanaH (40NONHUTENbHbIN)
313a Pene makcumanbHOro gaBreHus rasa

asoBbIN KOHTYp no ctaHaapTy EN 676, Bbicokoe AaBneHue

P 313 314 143
Lo B 1 G
@ oy vl bl @
(141 | 147 148 41 1 100
' | X B B -1 .
________________ 1 s | Uy ; ““‘“:\\
2 141[142 145 ¢ |ot| | L og 111481150 ANY
bas 1 i | I‘-E [ P 1
Gaz == R D - |—!—.. 3 ; < < : e ) |
- S _1__ - ® Vs /
151 et 49 T
.|,4(;|v "
=11 =
[3139]
Luft 24
Air o 4%
349
100 ropenka Onuun, COOTBETCTBYHOLLME HALMOHANBbHBIM TEXHUYECKUM
101 Tpy6onposoa AaBneHus rasa YCNOBUSAM:
120 BosgylwHas 3acnoHka
141 LapoBbI kpaH 143 MaHOMEeTp C H&XMMHbBIM KPaHOM
142 Ta3oBbI hunbTp 147 [po6Has ropenka ¢ HAXXMMHbLIM KpaHOM
144 Perynatop gaBneHus rasa 148 KomneHcatop
145 TpepgoxpaHuTenbHbIVi kKnanaH oTkmnoveHns (SAV) 154  TlMpenoxpaHWTenbHbIN rasoBbIi kKnanaH (4oNONHUTENbHBbIN)
148 T[pepgoxpaHuTenbHbIV knanaH oTkmnoveHus (SBV) 313a Pene makcumanbHOro gaBreHuns rasa
150 KnanaH perynvupoBaHus nogayu rasa
151 CpaBOEeHHbIN ra3oBbIv KnanaH unmn asa obbIYHbIX KnanaHa
155 Bnok nunoTHoro knanaHa
313 Pene MUHMManNbHOro AaBreHns rasa
314 Pene paBneHus rasa anst KOHTPONsS repMeTUYHOCTU
KnanaHoB uUnun Npubop KOHTPOIS repMeTUYHOCTU KnanaHoB
349 CepBogsuratenb
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

OnucaHune caBoeHHoro rasosoro knanaHa VGD c

cepBogBuratenamm SKP

VGD 40

CaBoeHHbIN rasoBbIy knanaH VGD ¢
cepBoaBuratenem SKP

CepBoaBuratenb B COMETaHUN C KManaHoM

obecneynBaeT cneaytoLine MyHKLUN:

* NpefoxpaHWTenbHOro kranaHa knacca A
rpynnel 2 no ctaHgapty EN 161 (SKP15...)

* NpefoXpaHMTeNbHOro KnanaHa knacca A
rpynnbl 2 no ctaHaapty EN 161 ¢
perynatopom AasneHnus rasa (SKP25...,
SKP55..., SKP75...)

CepBoaBuratenu ¢ aneKTporMapaBnnyeckum
NPVBOAOM C KrnanaHamu paspaboTaHbl ans
rasoBbIx knanaHoB knaccos |.. .11, a Takke
[ONsi BO3QYLUHbIX KanaHoB 1
npegHasHaveHbl AN NPenMyLLecTBEHHOIO
MCMOMb30BaHNS B OTONMUTENbHbIX
ycTaHoBKkax. OHV MeaneHHO OTKPbIBAOTCS U
6bIcTpo 3akpbiBatoTcs. CepBoaBuraTesb
MOXET coYeTaTbCsi CO BCeMU KnanaHamu ¢
HOMUWHanbHLIMU AYameTpamu,
npvBefeHHbIMY Beiwe. CepBoaBuraTenb
MOXET MOCTaBMATLCH C KOHLEBBLIM
BbIKMOYaTENeM (CUrHanm3aums 3aKpbIToro
nonoxeHusi). PasmepHble XxapakTepucTuku
KnanaHoB NpuBeAeHbl Ha "anarpamme
ucteveHus" B COOTBETCTBYOLLIEN
TEXHUYECKOW KapTe KnanaHa.

TexHU4yeckue xapakTepucTuKn

CpaBoeHHbIN knanaH VGD ¢
cepBoaBuratensamu SKP:

Twvn rasa:

a3 B COOTBETCTBUM C BKMaAblLLEM-
MHCTpYKUmen DVGW

G 260/1, knaccoBraza 1,2,3u

6uoras (cogepxxaHue H,S He 6onee 0,1% no
obbemy), Hy

AnekTpuyeckme napameTpbil:
220 B -15%...240 B +10%,
100 B -15%...110 B +10%,
50-60 Iy,

ZawwmTa: IP 54
TemnepaTtypa dntounga: ot -15°C go +60°C

TemnepaTypa okpy»KatoLLeit cpefbl: OT -
10°C po +60°C

[MonoxeHne MoHTaxa:

MarnuT HanpaBneH BepTUKanbHO BBEPX UMK
rOpU30HTarnbHO,

MarHuT ropu3oHTanbHbIN

MakcumarnbHoe paboyee faBneHve:
VGD20: 500 m6ap

VGD40: 700 m6ap (DN 40 1 DN 50
no 1000 m6ap)

SKP25... nelcTBYET B pexume perynsaropa
NOCTOSIHHOTO AABMEHNS C NPYXUHOW,
obecneyrBaloLLel ero 3agaHHoe 3HaueHuve.
K obnacTtam ero npyMeHeHusi OTHOCATCS
NpenMyLLEeCTBEHHO rOPEnKK C HarHeTaHnem
BO3ayxa:

- C MEXAHUYECKMM PErynMpoBaHnemMm;

- C 3MEKTPOHHBIM perynmpoBaHneM.

SKP75... BeiCTBYET B pexume perynaropa
OTHOCWTENBHOIO AaBMEHUS U perynupyet
[aBneHve rasa B 3aBUCUMOCTM OT AABMNEHUS
Bo3ayxa. CooTHoLeHVe AaBneHuve rasa/
[aBneHve Bo3dyxa OCTaeTCs NOCTOSHHbIM
BO BCEM [iMana3oHe perynmpoBaHusi.
O6nacTb ero npUMeHeHns — aTo
npenMyLLEeCTBEHHO perynvpyemas rasopas
roperika.

K pononHutensHoMy o6opyaoBaHuio,
KOTOpOE MOXET BbITb MCMOSb30BaHO CO
COBOEHHbBIM ra3oBbIM KrianaHoM, OTHOCUTCS
cuctema KoHTporns repmeTnydHoctn VPS 504
n pene aasnexHus GW...A5.
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

OnuncaHne caBoeHHoOro rasosoro knanaHa Dungs MBC...
(rasoBbIN MyNbLTUOMOK)

Hatyvkn nasneHns

Pe3bboBas npobka G 1/8...

%%c-300/ IM
s —Hereld =
MBC-1200... o
B )
5
—3 /1T -
3 =N :
= *
—P-Ll—ﬁ]ﬂ-&]‘t@:]-bd wf
1,2,3,4,5 H

5]
w
-

MHorogyHkuuoHanbHbin annapat MBC...SE
obbeanHAeT B KOMNAKTHOW pamne puneTp,
KrnanaHbl 1 CepBOPErynsaTop AaBMNEHNs:

- Yctponcteo cbopa 3arpssHeHnii: bunbtp
TOHKOI o4mncTkM (Tonbko MBC-300-1200)

- 2 3neKTpOMarHWTHbIX KnanaHa Ha
nasneHve Ao 360 mbap no ctangapty DIN
EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6bICTpbIM
3aKkpbiBaHeM u oTkpbiBaHuem (MBC-300-
1200)

- 2 9NeKTPOMAarHWUTHbIX KnanaHa Ha
nasnexuve oo 500 mb6ap no ctaHaapty DIN
EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6bICTpbIM
3aKpblBaHMeM u oTkpbiBaHnem (MBC-300-
1200)

- CepBoperynsiTop AaBneHus no craHaapTy
DIN EN 88, knacc A, rpynna 2, EN 12067-1

- [HaeneHue Ha Bbixoge: 0-300 mbap (MBC-
300-1200), 4—-300 mbap (MBC-1900-5000)

TOHKasi HacTpolka AaBNeHns Ha BbIXOAE B
ncnonHeHun SE gns obecnevenns
onTMManbHoW CTabubHOCTU AaBMNEHNs Ha
BbIxoae

ToHKasa HacTpoKrKa COOTHOLLIEHUSA
[aBneHus rasa u AaBneHus Bo3ayxa B
ncnonHexnnn VEF

dnaHueBoOe CoeMHEHNE C ra3oBOM
pesbboii no ISO 7/1 unu NPT (MBC-300-
1200)

®naHueBoe coegnHeHwne no ctaHaapTy EN
1097-1/ISO 7005 (MBC-1900-7000)

Oatunku gasnexuns

MBC-...-SE 1900-7000
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TexHMYecKue xapakTepuCcTUKn
la3oBbIn mynbTUG6NOoK MBC-.../SE:

Twn rasa:

["a3 B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKON KapTomn
DVGW

G 260/1, knaccos rasoB 1, 2, 3

OnekTpuyeckne napameTpbl:
230 B -15% +10%, Apyrue 3Ha4eHus
HanpsbkeHus no 3akasy, 50...60 'y

CreneHb anekTpo3awuTsl: IP 54

TemnepaTypa okpyxatoLLein cpebl:
o1 -15°C go +60°C

MonoxeHne MoHTaxa:
MBC-300-1200: marHuT HanpasrneH
BEPTUKANbHO BBEPX MITN FOPU3OHTamNbHO

MBC-1900-7000: marHuT HanpasneH
BEPTUKANbHO BBEPX

MakcumanbHoe paboyee gaeneHue:
MBC-300-1200: 360 mb6ap
MBC-1900-7000: 500 m6ap

1,2,3
Pe3bboBas npobka G 1/8

4, 5, B onuumn
OTBepcTve ANs NOAKMIoYeHUs
NpUHaANEeXHOCTeN cucTembl (B onuum)

6,7
Pe3bboBas npobka G 1/4

8,9, B onuum
Pesb6oBas npobka G 1/2 (B onuum)

10
Tpy6onpoBsop AaBneHns pg, (BCTPOEHHBI)

11
Mpobka-oTaywmHa G 1/8



KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

KpaTknin 0630p anNeKTpu4ecKkoro noaknoyYeHus
OnuncaHne caBoeHHoOro rasosoro knanaHa Dungs MBC...

(razoBbIN MyNbLTUOMOK)

OnekTpuyeckoe nogknodeHne MBC-300-
1200 SE

7000 SE

OnekTtpuyeckoe noakntoveHne MBC-1900-
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3a3emMrneHne B COOTBETCTBMU C MECTHOW
3NEeKTPOCETbIO.
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

3ameHa counesrpa MBC-300-700-1200
HacTtpowuka perynatopa aasneHmna MBC-300-700-1200-SE

MpoBepaTb GUNLTP crieQyeT He pexe

ogHoro pa3sa B roa!

3ameHa cmnbTpa, ecnu Dp mexay

wTyuepamu gasnexns 1 u 2 > 10 m6ap.

3ameHa cmnbTpa, ecnu Dp mexay
WTyuepamu gasnexns 1 v 2 yasomnocb no

CpaBHEHMIO C NpeablayLLen NPOBEPKON.

1. OTknoUnTE NoJavy rasa: 3akpowTte
LLIAPOBbLIN KPaH.

2. CHUMUTE BUHTBI 1-2.

3. 3ameHuTe PUNbTPYIOLLNIA SNEMEHT
nnbTpa TOHKON OYNCTKM 3.

4. YctaHoBuTe 1 6e3 ycunua 3ataHute

BUHTbI 1-2.
5. MNpoBepbTe paboTy u
repPMETUYHOCTb, Pyake.= 360 Mbap.

npOCTpaHCTBO, Heobxoaumoe Anst 3aMeHbl

duneTpa:
MBC-300-...:
MBC-700-...:
MBC-1200-...:

150 Mm
170 Mm
230 mm

HacTtpoiika perynsatopa aaBneHust MBC-
300-700-1200-SE

1. OTKpoWiTE BbIABUKHOWN 3NIEMEHT.

2. 3anyctute ropenky B paboTy, BbINOMHATb
KOPPEKTUPOBKY PEryriMpoBOYHbIX 3HAYEHWI
MO>XHO TONbKO Ha paboTatoLlen ropenke
(puc. 1).

3. MpoBepbTe cucTemy 6e3onacHocTu
YCTPONCTBa po3xura.

4. Mpun Heo6Xxo0aAMMOCTH NOBTOPUTE
HacTpoviky. NNpoBepbTe NPOMEXYTOUHbIE
3HaYeHUs.

5. Onnom6upyiTe perynmpoBOYHbIV BUHT,
CM. crnpaga.

[omxHbl ObITb 06ecneyYeHbl
onTUmManbHoe ropeHue n 6e3onacHoOCTb
po3xura!l

NMnom6uposaHue

[Mocne HacTpoWikn HY>XHOro 3ajaHHOro
3HaYeHusl faBneHns:

1. 3akponTe BbIABUKHOW 3NIEMEHT.

2. 3abnokvpyiiTe BbIABUXHON 31IEMEHT B
3aKPbITOM MOMOXEHWMN C MOMOLLBIO BUHTA
(puc. 3).
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

HacTtpowuka perynatopa aasneHmna MBC-1900-5000-SE

HacTpowka perynatopa gasneHus MBC- 5. Onnomb6upy¥iTe perynnpoBoYHbIA BUHT
1900-5000-SE (cM. HanpoTuB).
1. OTKpoOWTE 3aLUUTHbIE KOMaYKu. LonxHbl 6bITb 06ecneyeHbl

onTUManbHoe ropeHue n 6e3onacHocTb
2. 3anyctute roperky B paboTy, BbINOMHSATb po3xwural
KOPPEKTUPOBKY PeryniMpoBOYHbIX 3HAYEHUI
MOXXHO TOMNbKO Ha paboTatoLLel roperke (Cm.
PUCYHOK).

3. MpoBepbTe cucTemy 6e3onacHoCTH
YCTPONCTBa po3Xura.

4. MNpwn Heobx0aQMMOCTM NOBTOPUTE
HacTpoliky. [NpoBepbTe NPOMEXYTOYHbIE
3HaYeHus.

' LLlecturpanHbIv kntod Ne 2,5
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

a3oBbIn pUnNbTP
NMpobHasa ropenka

YcTaHOBKa M MOHTax rasoBoro ounbTpa
Heobxoammo ycTtaHaBnuBaTh knanaH B
rOpM3oHTanbHbIN Tpy6onpoBoa.
BepTukanbHOe NONoXeHne KpbILLKK
obneryaeT ounctky. HyxHo obpaTnTh
BHVMMaHWe Ha HanpaBneHne NoToka rasa (cm.
CTpernky Ha koprnyce ¢unbTpa). Kpome Toro,
Heo6XoAnMO NpeaycMoTpeTb AOCTAaTO4HOE
MecTo Ans 6ecnpensaTCTBEHHOro CHATUSA
KPbILIKM U PUNBTPYIOLLLErO 311IeMeHTa.

3ameHa cpunbTpa

3ameHnTe PUNbTPYIOLLMIA ANEMEHT, eCnun Ha
HEM MMeeT MeCTO CUITbHOE NajeHue
AaBneHus (nageHue gasneHuns bonee yem
Ha 10 mbBap HWXe 3Ha4YeHUs1 faBrneHus,
N3MEePEHHOro Npu HOBOM OMNbTPYHOLLEM
anemeHTe). Ecnv HoBoro cpunbTpytoLlero
anieMeHTa HeT, TKaHb UnbTpa MOXeT ObITb
oumLleHa Boaou ¢ Temnepatypon 40°C c
He6onbLMM KormyecTBoM criaboro
oumnctuTens. MNepen ucnonb3oBaHeEM
npocyLnTe TKaHb.

BHumaHue: Ygenute ocoboe BHUMaHve
KpenneHuto nnn Haknevke Ans yCTaHOBKN
PUNbTPYIOLLIEN CETKN.

Mpo6Has ropenka

B cooTBETCTBUM C HOPMATUBHBIMU
TpeboBaHNAMMN HEKOTOPLIX CTPaH, B
yCTaHOBKax C NapoBbIMW KOTIamMu ra3oByto
pamny HeobxoAMMo ocHallaTb NPOBHOW
ropesnkon (Hanpumep, B COOTBETCTBUM C
avipekTuBon ObopyaoBaHve noa AaBrneHnemM
TRD 412). 31a ropenka cnyxuT ans
npoayBKM rasonpoeoja.

Mopayva rasa k ropenke oTkpbiBaeTcs
HaxxaTueM Ha kHorky (1). MoTok rasa
BTAIrMBaeT HeOBXOANMOE KONMMYECTBO
BO3/7yXa Yepes oTBepcTUe B Tpybe ropenku
(3). Ma3oBo3ayLIHas cMeck HanpaBnseTcs K
ronoBKe ropenku (4) n nogXxuraeTcs BPy4Hyo
Ha Bbixofe 13 Hee. [ogaya rasa
NpoAOIMKaeTCs, Noka HaxxaTa KHomka, u
npekpaLiaeTcsi Npn OTNyCKaHWM KHOMKW.

TexHMYeckne xapakTepUucTUKMU:

Twn rasa:

ras B COOTBETCTBWM C TEXHUYECKOWN KapTom
DVGW G 260/1, n3 cemeincrts rasos 1, 2, 3
TemnepaTypa okpyxatoLlel cpeapl: oT -
15°C po +70°C

[MonoxeHne MoHTaxa: BepTMKanbHO BBEPX
Pa6ouee naenenve go: 500 mbap

.

.

.
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Pene paBneHus rasa

KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnou

Pene paBneHus raza GW...A5/A6

Pene paBneHus rasa cnyxuT Ans KOHTpons
AaBneHus nctedeHus rasa. Moxet 6bITb
MCMonb30BaH Ans KOHTPONs 3a NageHnsIMm
(MWH.) N nogbemamMun gaBneHunst (Makc.,
pPEeKOMeHA0BaHO ANsi YCTaHOBOK COMMacHo
TRD 604).

Tunbl GW...A5/A6 MoryT ncnonb3oBaTbCs B
KavecTBe pere AaBreHus crneunansHoro
TMMNa cornacHo TexHnyeckon kapte VdTUV
"NasneHne 100/1" Ha oTONUTENbHbLIX
yctaHoBkax cornacHo TRD 604. 3agaHHoe
3HayeHue (ToYKa NepeknioYeHns)
yCTaHaBN1BaeTCs C NOMOLLbIO

rpagynpoBaHHOro perynnpoBoYHOro KonbLua.

HacTpoliika pene MMHMManbHOro
[aBrieHus rasa

CHuMUTE 3aLLMTHBIN KOXyX. [py nonHon
Harpyske namepbTe AaBMNeHUE NCTEYEHNS
rasa v onpegenvTe faBrieHVe OTKITIOYEHWS,
YMEHbLUWB N3MEPEHHOE 3HAYEHNE NPUMEPHO
Ha 20%. 3aTem HacTpoWTe rpagynpoBaHHbIv
[OVCK Ha HY)XXKHOe 3HayeHve AaBneHust
OTKITIOYEHNS, YCTAHOBWB COOTBETCTBYOLLIEE
[OerneHve ancka HanpoTuB CTPerku
(rpapyauvs gncka cooTBETCTBYET
NPUBNKEHHBIM 3HAaYEHNUAM OaBMNEHNS).
3anyctute ropenky B paboTy Ha
MUHUManbHOW MOLLHOCTW. 3aTeM MeaneHHO
3aKkpblBalTe rasoBblil 3aNOpHbIN KpaH 4O Tex
nop, nNoka AaBneHne OTKIYEHNS He
[OCTUTHET HYXXHOrO ypoBHS.[ToBepHUTe
rpagympoBaHHbIN AUCK B NONOXEHWE, NPy
KOTOPOM roperka BbIkIounTcs. 3atem
yCTaHOBUTE Ha MECTO W 3aKpenuTe BUHTaMu
3aLUMTHBIA KOXYX.

Buabl ceptudmnkaumn

Pene naBneHuns npoeepeHo Ha
cooTBeTCcTBME cTaHaapTy EN1854 n
3aperucTpmpoBaHo B cooTBeTcTeumu ¢ CE/
DIN-DVGW. MonyuyeHbl Takke apyrve
cepTuukaTbl B OCHOBHbIX CTPaHax —
notpeburensx rasa.

BaxHo (pene gaBneHus rasa u pene
JdaBneHus Bo3ayxa)

HacTtpowka pene aaBneHus AOMKHA
OCYLLEeCTBNATLCA B COOTBETCTBUU C
TeXHUYECKUMU YCrIOBUAMU, KPOME TOrO,
nocre Kaxaou HacTpoinku cneayet
npoBecTU NPoBepKy paboTkl pene.
HeBbInonHeHne 3Toro npaBuna MoxeT
NpMBECTU K TPaBMUPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoOMy yliepby!

Mo oKOHYaHMM HaCTPOWKM perne AOMKHbI
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TexHu4yeckue XapakKTepUCTUKu:

Twn rasa:

["a3 B cooTBeTCTBMM C paboyei kapTomn
DVGW

G 260/1, cemeincTtBa rasa 1, 2, 3.

CrteneHb anekTpo3awmTsl: IP 54

TemnepaTypa okpyxatoLen cpeapl: oT -
15°C go +50°C

YcTaHOBOYHOE NornoXxeHue: niboe
Pabouee naBneHue go:

GW 50/150 A5/A6 500 mbap
GW 500/A5/A6 600 mbap

Pene makcumanbHoro AaBneHus rasa
CHUMHWTE 3aLWMTHBIN KOXYX. [py nonHon
Harpyske u3mepbTe AaBMneHVe UCTeYeHUs
rasa u onpegenute JaBrieHNe OTKMIOYEHUsI
nyTeM yBeNMYEHNs1 UISMEPEHHOTO 3HAYEHNS
npumepHo Ha 20% (Hu B Koem cryyae He
cnepyeT yBenumuuBath 3T0O 3HayeHue bonee
yeMm Ha 30%). 3aTem HacTponTe
rpagyvpoBaHHbIV ANCK Ha HYXXHOE 3HaYeHue
[aBMNeHUsi OTKITIYEHUS], YCTaHOBMB
COOTBETCTBYHOLLEE AENEHMNE ANCKa HAaNPOTUB
CTpernku (rpagyauust aucka cooTBeTCTByeT
NpUBNMKEHHBIM 3HAYEHUAM OaBMEHUS).
3anycTtute ropenky B paboTy Ha
MUHMMarnbHOW MoLHOCTWU. Ecnu pene
MaKcUMarnbHOro AaBrieHns rasa
OCTaHaBNMBAET ropersiky, yBe

NM4YbTE HacCTPOeYHoe 3HayeHue, Ho He Gonee
ypoBHs B 130% OT faBneHuns ncteyeHus rasa
NpY HOMVHANbHON MOLLHOCTH.

ObITb 3alyMLUEHbIl OT NIObLIX U3MEHeHUN
HaCTPOMKU. ATO MOXeET ObITb
ocyLlecTBMeHo, Hanpumep, ¢ NOMOLbIO
MapKMpPOBKMW NaKOM MO MeHbLlel mepe
OAHOro U3 BUHTOB KpensieHUs 3aluTHON
KPbILWKKU pene.
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MoHTax

Pene paBneHus BOo3AyXa

Made in
Germany

N6... N9

Pene paBneHusa Bo3agyxa

Pene naBneHus Bosgyxa cnyxuT ans
KOHTPOS AaBneHNst MPUTOYHOrO BO3ayxa.
Pene paBnenusa LGW... npurogHo ons
ynpaBneHuns (BKINOYEHNS, OCTaHOBKM,
VN3MEHEHUs1 HanpaBeHNs ABUXEHUS)
3MEKTPUYECKON LieNbIo, Koraa pearbHbie
3HaYeHUs1 AaBNeHNst U3MEHSTCS
OTHOCUTENBbHO 3aaHHOro 3Ha4YeHus.Pene
nasnexusa LGW... ucnonb3yeTcs kak pene
NOBbLILUEHHOIO, MOHMXEHHOrO UNn
anddepeHumnanbHOro AaBneHust ons
BO3JyXa UM HearpeccuBHbIX ra3oB, HO He
[Ons ra3os, NpeAyCMOTPEHHbIX AUPEKTUBON
DVGW, sknagbiw-uHcTpykums G 260/1.

Buabl cepTudmkauumn

Pene naBneHuns npoeepeHo Ha
cooTBeTCcTBUE cTaHaapTy EN1854 n
3aperucTpupoBaHo B cooTBeTcTBUmM ¢ CE/

OnpepaeneHue auddepeHunanbLHOro
[aBreHus npeaBapuUTenbHON
BEHTUNALUU U HACTPOMKa pene
anddepeHunanbHOro AaBneHns

HacTpowika c paboTon 6e3 4acToTHOro

npeobpasoBarens

» [openka B dhase npegBapuUTenbHON
BEHTUNALMN

. Vlzamepre AaBreHne B TOYKE N3MepeHns

* NamepbTe paspexeHune B TOYKE M3MePeHNS
(3) nnn HenocpeaCTBEHHO Ha BO34YLUHOM
Kopobe (nos.

+ CnoxwvTe n3mepeHHble 3Ha4YeHus
AaBneHus

* YCTaHOBWTE Ha rpagyMpOBOYHON LUKane
90% OT BbIYNCMEHHOIO 3Ha4YEHUS.

AnbmepHamueHbIl cnocob:

+ NpeaBapuTenbLHO HAcTpONTe pene
OaBMEeHNs Ha MakcuMarnbHoe 3HavyeHue

2,5 mbap).

+ ['openka Ha MakcMmanbHOW MOLLHOCTU
CropaHusi.

* MeaneHHO yBeNMUNTL Ha pene AaBneHns
HaCTpoeyHoe 3HayveHne
AnddepeHumanbHOro AaBneHns Ao
MOMEHTa OTKIMHOYEHUS TOPESIKU.

* YCTaHOBWTE Ha rpagyVpOBOYHON LLKane
90% oT onpeaeneHHoOro Takum o6pasom
3HaYeHWs AaBMNeHNs OTKMIOYEeHUS.

HacTtpoiika c paboToi ¢ 4YaCTOTHbIM

npeo6pa3soBaTtenem

» [openka ¢ MMHMMarbLHOW TENNOBON
MOLLHOCTbHO. *

. I/I23M9pre [aBneHue B TOYKE U3MEPEHUS

* NlamepbTe paspexeHne B TOUKE M3MeEpPEHUS
(3) unn HenocpeaCTBEHHO Ha BO3AYLLHOM
kopobe (nos.

* Crnoxure n3mMepeHHble 3HaYeHUS
OaBneHus

» YcTaHoBUTE Ha rPagyMpOBOYHON LUKane
90% OT BbIYMCIIEHHOIO 3HAYEHWS.

0 EKEVO6... 7
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DIN-DVGW. Mony4eHbl Takxe apyrne
cepTudUKaTbl B OCHOBHbBIX CTPaHax —

noTpebuTensx rasa.

BaxHo (pene AaBneHus rasa v pene

OaBreHus Bo3ayxa)
HacTtpoiika pene aaBneHusi AomkHa

OCYLLEeCTBNATLCA B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU YCINOBUSIMU, KPOME TOrO,
nocrne Kaxaow HacTponku cnegyeTt
npoBecTU NPoBepKy paboTkl pene.
HeBbInonHeHue 3Toro npaBuna MoxeT
npuBecTU K TpaBMMpPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoMmy ywepoy!

Mo okoH4YaHUW HAaCTPONKK pene AaBneHnus
AOJMKHbI ObITb 3alMLLEHbI OT NMOObIX
M3MEHEeHUN HaCTPOMKU. ITO MOXKET ObITb
oCyLLeCTBIIEHO, HanpMMep, C NOMOLLbIO
MapKUPOBKMW NTaKOM MO MeHbLUen mepe
OAHOrO M3 BUHTOB KpeneHUsi 3alWuTHON
KPbILWKKW pene.

AnbmepHamueHbIlU crnocob:

« MNpeaBapuTenbHO HacTpowTe pene
[aBreHVsl Ha MakcuManbHoe 3HayYeHne
(2,5 mbap).

« ['openka ¢ MMHUManbLHOW TeNsoBOn
MOLLHOCTbHO. *

* MeaneHHO yBenuuuThL Ha pene AaBneHns
HacTpoeyHoe 3HaveHune
anddepeHumanbHOro AaeneHus 4o
MOMEHTA OTKIIOHYEHNS FOPEsKu.

* YCTaHOBMWTE Ha rpagyypOBOYHON LUKane
90% oT onpepeneHHoro Takum obpasom
3HaYeHNsA AABMNEHNS OTKIMIOYEHUS.

McxopsaT v3 npuHumMna, 4to gns
MWHVMManbHOW Harpysku YyactoTta
ABUraTens perynmpyetcst Ha MUHUMYM W
YTO HacTpoWKa YacToThbl ABUraTens
yBenuuMBaeTcs C yBenuyeHnem
Harpysku.

BaxHoe npumeyaHue:

[Mocne BbINONHEHNs1 onepaLn HacTPONKK
Heob6xo0aMMOo NPOBEPUTEL HOPMATbHYH
paboTy pene faBneHuns Bo3gyxa BO BCEM
AmanasoHe MOLLHOCTK. 3aTeM MOXeT
oKazaTbCs He06X0aVMbIM U3MEHEHMWE
HacCTpOWKN perne AaBreHust Bo3ayxa,
HECMOTPSI Ha BbINOMHEHHYH HACTPOMKY U
HopMarbHyto paboTy. B aTom cnyyae
BO3MOXHO MO3TanHoe yMeHbLUeHne
[AaBneHus BkIoveHus (He 6onee 5% Ha
ofHOM aTane). Ha kaxxgom atane HyHo
NpoBepPsATb, 4OCTATOYHA SN BbIMNOSIHEHHAS
HacTpoWika.

MpoBepka AeNCTBUSI KOHTAaKTOPOB

» C NoMOLLb0 MPOBEPOYHON KNaBULLM MOXHO
NpoBEpUTb AeNCTBME KOHTAKTOPOB (C
aBapUNHbIM OTKITIOYEHWEM U
6nokuposkoit). Ecnu TpebyeTcs nposepka
[enCTBUSA pene AaBneHus npu
MaKCUMarnbHOIN Harpyske, HaXmnuTe
knasuwy (nos. 1). Ans npoBepku ropenku
npy YacTU4HOM unn 6a3oBoN Harpyske
HY>XHO OoTcoeanHUTL Tpybonposog oTbopa
paspexeHnst OT TOYKN U3MEPEHUS pene
naenenus (nos. 3 unm 4). B pesyneTtate
paspexeHue ycTpaHsieTcst n Tpebyemoe
onddepeHumnansHoe aaBneHne He
[ocTuraeTcsi, ropernka nepexoanT B
COCTOSIHWE HEUCTPaBHOCTMU.



BBopa B akcnnyarauuto

ANeKTpoHHas cucTema yrnpaBrieHUs ropesikon

OnucaHue

OneKTpoHHasi cuctema ynpasreHus
ropernkon npegcraensieT cobom
nporpaMMupyembiin 610K ynpasneHus n
6e30MacHOCTM CO BCTPOEHHbIM
KOMOVHMPOBaHHBLIM 3NEKTPOHHbLIM
perynsitopomM. B 3aBucumoctu ot
o6opyaoBaHMs 1 Tuna NpeaycMoTPeHbI
[OMNONHUTENbHbIE PYHKLUN.

Ha pa3nuuHbIx ropenkax ucrnonb3ayTcs
crnepytoLime CMCTeMbl yripaBneHus.

Cuctema ynpaBrneHus ropenkomn BT 320

[BT330

MpousBoauTtenn Lamtec

TexHu4eckue XapakTepUCTUKn

Pabouee HanpsbxeHue: 230 B nepemeHHOro Toka
Yacrota: 50/60 Ny,
MoTpebnsiemasi MOLHOCTb!
TemnepaTypa okpy»atoLien cpeapl:
npu paborte: -20...+60°C

Mpwn xpaHeHuu: -25...+60°C

He Bonee30 BA

2 BbIXOAa A PerynMpoBOYHbIX |3 BbIXxoda AN perynupoBOYHbIX
CUCTEM C CEpBONPUBOAOM (1X C [cUCTeM C cepBONPUBOAOM (1x C
6eccTyneHyaTbiM
perynupoBaHuem B AnanasoHe |perynnpoBaHueMm B AnanasoHe
0...10 B, 0/4...20 mA)

GGCCTyI'IeH‘-IaTbIM

0...10 B, 0/4...20 mA)

Pexum paboTbl

Mepuoanyeckas pabota

HenpepbiBHas paboTa

KomnoHeHTbI 1 BCTpoeHHble cuctembl |CepBoasuratens STE4,5

WHTepdenic knueHTa
BCTpoeHHOe yCTPOMCTBO KOHTPONSA repMeTUYHOCTM KnanaHa
Briok nporpammupoBaHmsi

OnunoHHoe obopyaoBaHue

Mopaynb paclumpeHus ynpaBneHWsi 4acTOTO BpaLLeHns
Mopynb pacwuperns LMC100

Cuctema perynupoBanus cogepxanuna 02/CO

MopgkntoyeHne nokanbHoWM MHpopMaLMOHHON WuHbI (¢ LMC100):
- PROFIBUS (oTkpbiTasi NpoMbiLLIIeHHas CeTb)

- Modbus (KOMMYHUKaLMOHHBINA NPOTOKON)

- Ethernet (Modbus TCP)

HekoTopble ropenku Takxke nocTaBnaoTCs
6e3 cuctembl ynpaeneHus. Ha Hux Bce
KOMMOHEHTbI MPUCOEANHEHbI K KOHTaKTHOM
nuHevike. MNpun aToM cucTema ynpasneHns He
BXOZMT B KOMMIEKT NMOCTABKW FOPEsKu.

[openku, ocHalleHHble 6rIokoM
6e3onacHocTn BT3xx, ynpaBnsioTcs n
HacTpamBalTCs C MOMOLLBIO PYYHOTO
TepMuHana (gucnnemn) unu NporpaMMHoro
obecneyverns ansa MNK.Bbl Hangete
MHCTPYKLMM N0 0OpaLLeHu1Io C AUCNIEEM U C
MK cpean AononHUTENbHBIX PYKOBOACTB MO
nonb3oBaHuio 6nokom BT3xx:

Mocne 3anycka ropenku n nocne
Ka)xgoro UaMeHeHust faHHbIX B 6roke
ynpasnenus Burnertronic (Hanpumep,
N3MEHEHMNE KPMBbIX UMW NapameTpoB)
nx Heo6XoAMMO coxpaHuTb. [Ans aToro
BbINonHuTe 6e3onacHoe pesepBHoe
KOMMpOBaHue Bcex AaHHbIX. Tpebyemas
npoueaypa onucaHa B UHCTPYKLUK MO
TEXHUYECKOW 3KCMyaTaumm
«BurnerTronic BT300 — yaaneHHoe

- 420010486000 OnucaHune 6noka gucnnes,
HacTpoWka

- 420010178200 Remote Software

- 420010xxxxxx PerynupoBka copepxaHus
CO/ 02

- 420010181400 lNMepeyeHb KopoB
HeuncrnpaBHOCTEN

- 420010203500 lNMepeyeHb napameTpoB

BBop B akcnnyaTauuio

BBog B akcnnyaTaumio 4OMKEH BbIMOMHATHCS
TONbKO NOArOTOBMIEHHBIM AN 3TOW paboThbI
TEXHUYECKUM NEePCOHAanom.
OnekTponpoBoAKa CUCTEMbI AOMKHA ObITb
BbIMOSTHEHA B COOTBETCTBUM C NOASTMHHOM
3NEKTPUYECKON CXEMOW FrOPErkn 1 C
TpebGoBaHNAMY CTaHAAPTOB U MECTHOIO
3aKoHoAaTenbCTBa.

MO, TexHnyeckoe obecnyxunsarHme» (CT.
Ne 4200 1017 8200), B rnaBax «Pann» n
«Pe3epBHOe KOnMMpoBaHWe AaHHbIXY.
OTO KONMpoBaHWe nossonseT
BbIMOSHWUTL NPOCTOW U BLICTPbIiA
MOBTOPHbIV 3anyck ropenku nocne
3ameHbl 6rioka Burnertronic.
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[encTByiTe B CTPOroM COOTBETCTBUM C
yKasaHUsiMu Mo cUcTeMe yrnpasBreHust
ropenkon. Cuctema ynpaBneHns HacTpoeHa
Ha 3aBofe crneunanbHbIM ANS KaXaomn
ropenku obpasom. [Nepen nepsbiM 3anyckom
crnepgyeT NPOBepUTb, COOTBETCTBYIOT N
napameTpbl TEXHUYECKUM YCMOBUSIM
TennoreHepaTopHON yCcTaHoBKW. Takke
OOMmKHa ObITb MPOBEpPeHa NPaBUbHOCTb
HaCTPOWKN cepBOABUraTenen.

B xone npoBepky BXOOOB U BbIXOA0B
CUCTEMBI YCTPOWCTBA PYHHOIO OTKITIOYEHUS
rasa JOMKHbl 06513aTeNnbHO OCTaBaTbCst
3aKpbITbIMU. 3anpeLyaeTcs NPoAeBaTh C
NMOMOLLbIO BHELLIHUX YCTPOWCTB BBEAEHHOE B
namsaTe Bpems 6esonacHocTu!

27



BBopa B akcnnyaTauuio

KoHCTpyKuuMa aBepu anekTpolukadga
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1 PyyHon TepmunHanynpasneHuns
GrOKOM ropesnku
2 Mepekntoyatens ans Beibopa Buaa

Tonnuea / curHaneHasa namna

HanpspKeHWs Lienu ynpasneHns
3 PerynupoBaHune moluHocTH +/-
4 Mepeknioyatens py4Horo /

aBTOMaTU4ECKOro pexumma

5 Mepeknioyatens JlokanbHoe
ynpasnexue — 0 — [luctaHunoHHoe
ynpasnexue

6 Perynsitop mowHocTtu (onumsi)

MpumeyaHune: N3o6paxeHne Boile
COOTBETCTBYET CEPUAHOMY
obopynoBaHuio.[openky ¢ oTAenbHbIM
6nokom ynpasneHus (Etamatic) n ropenku
MMeloLLMe OMNUMOHHYIO KOMMMeKTauuo
"cnenas ABepb" He MMEIOT BHYTPU LKada
paMOK 3aBOJCKOM YCTaHOBKW.
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CepBopBurartenb STE

CepBoaBuratens STM 40

Cuctema anekTpoHHoro perynsitopa BT300
[OeNCcTByeT C NOMOLLBI0 CepBoABUraTenei ¢
undposbIM ynpasneHnem STE4,5. ins
oTCcnexvBaHus paboTbl U HanpaBneHus
BpaLleHNs NCnonb3yeTcs ynpaBnsowuii
MoZaynb € UndpoBo 06paTHOW CBA3bLIO C
[OVCKOM 3HKoAepa.

BbinonHante npasuna seoja B
akcnnyartaumio cuctembl BT300!
OneKTponoaKnioyYeHne JOKyMEHTUPOBAHO B
COCTaBe 3NeKTPUYECKON CXeMbl FOPErKu.

MpumeyvaHue:

Mepen BBOOOM B 3KCNyaTaumio NpoBepbTE,
4yTOGbLI cepBoaBuraTenu 6uinm o6s3aTenbHO
BbICTaBIIEHbI HAa HYMEBYO No3uLuo!

Ecnu cuctema ynpaeneHus onevartaHa, ee
BCKPbITUE NPUBOAMNT K NpeKpaLLeHnto
Aencrens rapaHtum!!

pree—

4
STEVSQISIEL

MVDC  IONs DWW PS4
DO4455151 7074

Maste in Seemany
DOM 14 08 2011

Mopenb

Mutanue:

MoTpebnsiemas MOLIHOCTb:

Yron BpalleHuns:

Bpewms xoga:

HoMuHanbHbIA MOMEHT:

CraTuyeckuii yaepKvnBaroLwmnii MOMEHT:
Pa3mepsbl (OxBxLL):

STE 4,5 Q3

24 B nocTtosiHHOro Toka = 20%
7,5BT

90°

5¢/90° npu 180 'y

3 Hm

2,6 H'm

90 x 136 x 116 Mm

STE 4,5

24 B nocTosiHHOro Toka = 20%
7,5BT

90°

5¢/90° npu 180 'y

3 Hm

2,6 H'm

90 x 136 x 116 Mm

STE 4,5BO

24 B nocTosiHHOro Toka = 20%
7,5BT

90°

5¢/90° npu 180 'y

0,8 H'™m

0,4 H-m

90 x 136 x 116 Mm

Cepsogsuratens STM 40 paspabateiBancs
COBMECTHO C Pa3fIMyHbIMU 3NEKTPOHHbLIMM
perynstopamu. MNpenmyLLecTBeHHO C
npoaykumen mapkm Lamtec (Etamatic,
Etamatic OEM, VMS, FMS).

Ha HekoTOpbIX TUNax ropernok
anekTpoaBuraTernb UCNofb3yeTcs B
KayecTBe cepBoasurartens ana apyrmx
MCMONMHUTENbHbIX YCTPOWUCTB (Hanpumep,
ANs NONOXEHUs AaTymnka NUHUU POPCYHKM)
BHE 3aBWCUMMOCTU OT PerynnpoBK/
ycTaHoBkuW. Ero npumeHeHne onucaHo B
COOTBETCTBYHOLLEV 1aBe PYKOBOACTBA MO
aKcnnyatauuu.

C-)neKTpono,qmroqume cepsoasuraTena
OMNUCaHOo B 3NEKTPOCXEME Fopeskn.

Cobniopavite ykasaHus, U3NOXEHHbIE B
[OKyMeHTauum npovssoanTens!

HanpspkeHue:
YacTora:

Yron nosoporTa:
MpogomKMTENbHOCTD:

Pa3mepsbi (O x B x LW):

HoMuHanbHbIN KPYTALLMIA MOMEHT:
CraTnyecknin yaepxvsaroLLnini MOMEHT:

[MoTeHuMomMeTp (BCTPOEHHBIN):

TexHuyeckne XapakTepUucTuku

230 B nepemeHHoro Toka

50y
90°

40 cekyHg Ha 90°

15 H'm
8 H'm

93 MM x 144 MM x 149 Mm

5 kOm
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doTtopesucrtop

PoTOINEMEHT SBMAETCS HEOTHEMIIEMOM
HaCTblO KOHTYpa KOHTPONA nfiaMmeHun.

COBMECTHO C aBTOMAaTOM FrOpeHMUsi OH
ucknovaeT nboe napasuTHoe nnams npu
3anycke roperkv v Npu KOHTPOIe Hanmuusi
nnameHu Bo BpeMsi paboTbl ropenku.

Tabnuua: anemeHT

B 3aBMCMMOCTU OT TEXHUYECKUX YCIIOBUI Ha
rpenky 1 Ha Tonnueo, peyb uaet ob
OMNTUYECKOM 3SIEMEHTE OTCNEXMNBAHS
CBETOBOIO M3My4YeHus NaMeHn B obnactsx
ynbTpagmMoneToBoro, MHAPaKPacHoro Unm
BMAMMOTO CreKkTpa.

Ha HekoTopbIX rasoBbIX ropenkax
OTCneXuBaHME NiamMmeHn OCYLLIECTBSIETCH C
NMOMOLLbIO AaTymKa UoHM3aUun. B aTom
cryyae H1KaKoW ONTUYECKUIA 3TIEMEHT He
ycTaHaBnvBaeTcs.

MpuMeHATCA 3NEMEHTLI KOHTPONS
nnamMmeHu, npueegeHHble B Tabnuue.

HasHauyeHue O6nacTb O6nacTb NpUMeHeHUs CoeAnHeHuA Pexum Mpoussoaute MpumeyanHue
CBETOBOro aKkcnnyaTaumm nb
cnekTpa
D-LX 100 EK-S (IR)|uHdppakpacHoe YKngkotonnueHas, razosas unu |BT300 HenpepbiBHas Durag CurHanbHbIV cBeToaunon Ans
n3nyyeHve [BYXTONMUBHAsA ropernka pabota HacTponku n paboyero
COCTOSIHUSI, HACTpoOMrKa
YyBCTBUTENBHOCTU
FFS 06 (IR) VHdpakpacHoe >KngkotonnueHas, rasosas unu |[bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTtpoiika 4yBCTBUTENBHOCTN
n3nyyeHve [BYXTOMNMMBHAA ropernka pabota
FFS 06 UV-1 YnbTpaduonetos KugkotonnueHas, rasosas unu |bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTtpoiika 4yBCTBUTENBHOCTN
o€ usnyyeHue [BYXTOMNMMBHAA roperka pabota
FFS 08 (IR) WHdpakpacHoe >XngkotonnueHas, rasosas unu |bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTtpoiika 4yBCTBUTENBHOCTN
n3nyyeHve [BYXTOMNMMBHAA ropernka pabota
FFS 08 UV-1 YnbTpaduonetos KugkotonnueHas, rasosas unu |bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTtpoiika 4yBCTBUTENBHOCTN
0€ U3nyyeHue [BYXTOMNMMBHAA ropernka pabota
QRA-2 KPL YnbTpaduoneTtoB |[a3oBas ropenka v BT300 Mepwoaunyeckas Siemens
o€ u3nyyeHue [BYXTOMNMMBHAA roperka pabota
WNoHunzaums - [a3oBas ropenka n BT320: Lamtec
[BYXTOMNMMBHAA roperka nepuoguyeckas
paboTta
BT330:
HenpepbIBHas
pabota
BT340:
HernpepbIBHas
pabota
IRD 1020 IR YKungkotonnueHas, rasosas unv |BT300 BT320: Satronic Pa6ouyero coctosiHus,
[BYXTONNMBHAA ropernka nepuoanyeckas (Honeywell)  |HacTpoiika 4yBCTBUTENBHOCTU
paboTta

COOTBETCTBYIOLLMIA TUMN 3TIEMEHTA
ncnonb3yeTcs B ropesike B 3aBUCUMOCTU OT
obracTv CBETOBOrO CrekTpa niameHu,
Tpebyemoro pexumMa paboTbl 1 OT TMna
CUCTEMbI YNIPaBNEHUS FOPESIKON.

[ns anekTponoaknioyeHust oToanemMeHTa
CM. 311eKTPOCXEMY; B [JOKYMEHTaLmm
npou3BoOAMTENEN COOTBETCTBYHOLLEMO
o06opyaoBaHUs COAEPXUTCS MHOpMaLMS O
pasnnyHbIX POTOINIEMEHTAX.

MpumeyaHme:

doToanemMeHThI cneayeT NpoBepsATh U
ounLLaTh C PerynsipHon NepUoANYHOCTbIO.
Ha cTeknax onTnyecknx aTt4mkoB He
AOIMKHO ObITb NbiNK. CTEPXHW MOHM3aLMK
cregyeT NpoBepsiTb U No Mepe
HeobXoANMOCTM 3aMEHSATb, €CIN Ha HKX
NPUCYTCTBYIOT CNeAbl 3p03NN OT FOPEHUs.
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QRA2

KoHTponb nnameHu ¢ nomouibio
ynbTpadmMoneToBOro Aarymka

Mpn aTOM cnocobe oTcnexunBaHus

anst opMmUpoBaHUS CUrHana nnameHun
MCNONb3yeTcs My4oK ynbTpadunoneToBoro
N3MyYeHNs ropsynx rasos.

[leTekTopoM U3nyyeHns siBnsieTcst
HaxoAsLLascs Nof NMOCTOSIHHLIM
HanpshKeHWeM 1 YyBCTBUTENbHAsA K
ynbTpacroneToBoMy MU3nyyeHunto Tpybka ¢
OBYMsi 3riekTpodamu, KoTopas 3axuraeTcs
npu OCBELLEeHUN B AnanasoHe cnekTpa
190...270 HM ¥ BbI3bIBaeT TakuM o6pas3om
TOK, MOABOAUMbI K YCUNUTENIO cUrHana
nnameHun. YnbtpaduonetoBas Tpybka He
pearvpyeT Ha CBeYeHve nocne noTyxaHus
nnamMeHun, ucxogsilee oT LaMOTHOW
yTEepOBKM Kamepbl CropaHus, a Takxke Ha
COIHEeYHbI, JHEBHOW CBET UMK CBET OT
namnbl B KOTENbHOMN.
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Cpok cnyx6bl Tpybku coctaBnsieT okono 10
000 yacos npu Temnepartype OKpyxatoLLero
Bo3ayxa Ao 50°C; npy 6onbLUMX 3HAYEHUAX
TemnepaTypbl CPOK CINyX0bl CyLLIECTBEHHO
coKpaliaetcs.

OuuncTtka poToanemMeHTa

OKHO ynbTpag1oneToBoro Aatyuka
HeobxoanMO perynsipHoO NpoBepPsiTh U
o4umLLaTh OT MBbIX 3arpA3HEHUN.

Ha okHe gaTumka He JOSIKHO ObiTh MbIN.
Ecnu ouncTtka He npMHOCUT pesyrbTaTa,
HY>KHO 3aMEHUTb TPYOKY.
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doTtopesucrtop

Tabnuua: HacTpourka hoToanemMeHTa

ropernku Etamatic OEM BT 300
FFS 06 (IR) FFS 08 (IR) D-LX 100 EK-S QRA 2 FFS 08 (IR)

AlmmM] | Yroma[?] | A[mm] | Yrona[°] | A[vmM] | Yrona[?] | A[mm] | Yrona[°] | A[vm] | Yron a[°]
N6/EKEVO 6 G-EF3 60 0 60 0 35 0 25 0 60 0
N7/EKEVO 7 G-EF3 35 0 35 0 35 0 25 0 35 0
N6/EKEVO 6 G-E 60 0 60 0 35 0* 25* 0* 60* 0
N7/EKEVO 7 G-E 35 0 35 0 35 (0 31* (0 35* 0
N8/N9 G-E/G-EU3 76 0 76 0 45* 0* 48* 0* 76* 0
EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/G-EU3
* B craHpaapTHbIX ropenkax N6-N9 G-E/G-EU3, EKEVO 6-EKEVO 9 G-E/G-EU3 oTcnexuBaHne nnameHy oCyLLEeCTBMAETCS C MOMOLLbIO 30HAA
MNOHM3aLMK.

KoHTponb nnameHun

9 ropernkm MecTo MOHTaxa
Etamatic BT 300
0 FFS 06 | FFS 08 |[D-LX100] QRA 2 | FFS 08
EK-S
N6/N7 G-E/G-EU3 C C C D C
EKEVO 6/EKEVO 7 G-E/|
G-EU3
N8 G-E/G-EU3 D D B ¢} D
EKEVO 8 G-E/G-EU3
N9 G-E/G-EU3 D D D ¢} D
EKEVO 9 G-E/G-EU3

)
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Noaknro4vyeHne razoBon pamnbl

ANeKTponoaKnYeHUs

MpoBepku Nnepen NyCKOM B 3KcnnyaTauuio

AnekTponpoBoakKa U Bce paboTbl No
NOAKIHOYEHUIO K CETU [OMKHbI
BbINOJTHATHLCA TONbLKO
KBanupuLUMpoOBaHHbIM 3IEKTPUKOM.
O6s3aTtenLHO cobnopanTe
AelcTByloLMe NpeanucaHus u
OVPEKTUBbI, a TaKkKe
A 3aneKTpocxemy, NocTaBnsieMyto ¢
ropenkon!
Mepea noaknoYeHNEM ropernku
HY>HO y6eauTbCs, YTO TeMnepaTypa Bcex
yacTeW ropenku paBHa Temneparype
OKpyxatowiero Bosayxa. B nportueHom
criyyae cylecTByeT ONnacHoCTb
obpa3oBaHu1s KOHAeHcaTa Ha
3MEeKTPOHHbIX KOMMOHEHTaXx, YTO MOXeT
TpaBMUpPOBaTb COTPYAHWKOB U HaHECTU
MaTepuanbHbIn ylep6!

MpoBepku nepen Nnyckom B
aKcnnyarauuio

Mepepn nepBbIM 3anyckom crnegyeT
NpoOBEPUTHL CrieayloLlee:

Y6eputech, 4TO ropernka ycraHoBreHa
COrfacHO HacTOsILLEN UHCTPYKLUN.
MpenBapuTenbHasi peryrnmpoBka ropesku
BbINOSHEHA NPaBMUIIbHO, COrNacHo
ykasaHHbIM B Tabnuue perynMpoBok
3HaYEHUAM.

HacTpoiika yana cmelwumBaHus
TennoreHepaTop yCTaHOBMEH U rOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKLMK MO ero
MCNOSb30BaHUIO.

32

MopgknioueHmne ra3zoBomr pamnbl

Mpu nogkntoyeHnn rasoBomn pamnbl
HeobXoAUMOo UCNoNb30BaTh PasbeMbl,
yCTaHoBreHHbIe Ha ropenke. Cobniogante
naeHTuukaumio dnonagos
3MEKTPUYECKYHO CXEMY.

OneKkTponoaknoYeHUs
OneKTponoaKNtoYeHus, TO eCTb
o6opyaoBaH/e yCTaHOBKM, a Takke Bce
COE[IMHEHNS N TOYKN 3a3eMIIEHNS JOIKHbI
ObITb BbINOMHEHbLI B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMM YCIIOBUSIMM.
OnekTpoobopyaoBaHue ropenku
BbIMOJIHSIETCSI MO 3MEKTPUYECKOW CXEME,
pa3paboTaHHOW AN yCTaHOBKM CropaHusi
Tonnuea.

OnNeKTponoaKNoYEHNS FOpernkn AOIKHbI
BbINOMHATLCS TOMNbKO aBTOPU30BaHHLIMU
cneumManucTamu.

+ Bce anekTpuyeckue coegnHeHUst
BbINOSHEHbI NPaBUMBHO.

+ TennoreHepaTtop 1 cMCTeMa OTOMNEHUS
3arnornHeHbl JOCTATOYHbIM KONTMYECTBOM
BOAbl. LIMpKYNsALMOHHBIE Hacochkl
OEeNCTBYIOT.

* Perynatopbl TemnepaTypbl U AaBreHus,
YCTPOWCTBO 3aLLMThl OT HegocTaTka BoAbl,
a Takke Apyrue npefoxpaHuTenbHbIe 1
3alMTHbIE YCTPONCTBA, NCMOMb3yeMble Ha
yCTaHOBKe, NpaBuIibHO NOACOEANHEHDI 1
OEeNCTBYIOT.

* BobiTspkHasa Tpyba forkHa 6biTb
npoyuLleHa. YCTponcTBO Ans nogayu
[AOMOMHUTENBHOro BO3AyXa, Ciin OHO
YCTaHOBIIEHO, B paboyeM COCTOSHUM.
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BaxHo:

Mpun Npoknagke anekTpuyeckux kabenemn
HY>XHO NpedycMaTpuBaTb MakCUMarnbHO
6onblume neTnu kabenewn, YTobbI
obecneynTb GecnpenaTCTBEHHbI NOBOPOT
aBepubl koTna. Mocne BbINonHeHUs
3MEeKTPONOAKHOYEHNIA MPOBEPLTE
3MEeKTPONPOBOAKY 3MEKTPUYECKON Lienu
ropenku. Cpeaw BbINOMHAEMbIX onepauui
npuBELEM TakKe NPOBEPKY HarnpaBeHns
BpaLLeHNs aneKTpoaABUraTens BeHTUNsATopa.

apaHTMpoBaHa nofaya cBexXero Bosadyxa.
MonyyeH 3anpoc Ha Tenso.

[aBneHuve rasa JOMKHO GbITb
[0OCTaTOYHbIM.

TonnuBoNpoBoAbl YCTAHOBNEHbI COrMacHO
TEXHUYECKUM HOpMaM, NMPOYMULLEHbI, U
npoBepeHa Nx repMeTUYHOCTb.

CornacHo cyLecTByOLWMM HOpMaM, Ha
BbITSDKHOW Tpy6Ge AOMmKHa HaxoanuTbest
Touka n3mepenus. [lo atoro mecta Tpyba
[OIkHa BbITb repMeTUYHOI ANs TOro,
4TOObI MOACOC HApPYXXHOro BO3ayxa He
NMOBNUSAN Ha pe3yrbTaTbl U3MEpPEeHUI.
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NMopknoyeHune rasa

MopkntoyeHue rasa

["azonpoBoabl U ra3oBble KnanaHbl, a Takke
WHCTPYMEHTarllbHbl€ Y3Ibl OOJKHbI
yCTaHaBnMBaTbCA U BBOOAUTLCA B
SKcnnyaTtauuo B COOTBETCTBUN C
NHXEeHepHbIMWX npaBunamMmm n
COOTBETCTBYHOLWMMU HOPMATUBHBbIMU
OOKyMeHTaMu.

[NoaknoyeHre razoBon pamnbl K ra3oBomn
CETUN JOMKHO NPOU3BOANTBLCS
KBanMuLUMpoBaHHbIM NEPCOHaNOM.

Bce KOMNOHEHTbI ra3oBoOl pamrbl AOMKHBbI
ObITb ycTaHoBneHbI 6e3 nepernbos,
CKPYUMBaHUA N UHBIX MEXaHNYeCKNX
HanNpPs>KEHWUN.

CeyeHue TpybonpoBoAOB AOMKHO ObITb
paccyMTaHo Ha NoTepto AaBreHusl, He
npesbiLawLLyo 5% oT AaBneHust nogayvn
rasa.

Mepen razosor pamnon u nepeg puUnbLTPOM
HeobXoANMO CMOHTUPOBaTb
4eTBepTLOBOPOTHLIN PyYHON knanaH (B
KOMMNIIEKT NOCTaBKN HE BXOAMT).

MakcumarnbHoe paboyee gaBneHve
YCTPONCTBA OTKMHOYEHUS JOIMKHO
COOTBETCTBOBATbL MO MeHbLlen mepe 1,5
MaKCMMarbHOro 3Ha4YeHusi faBneHus
nogkntoyenHns. [lomkeH 6biTb obecneyeH
cBOGOAHbIN AoCTyN. [JofmKHbI
npegoTBpalwaTbcs nobble
HecBOeBpeMeHHble Bo3aencTBusi. Pabouee
NosnoXeHue KrnanaHa OCTaHOBKW LOJIKHO
6bITb ICHO MAeHTMUUMpyemo. KnanaH ¢
PYYHbIM yNpaBrieHNeM JOIKeH BbITb
cHabXxeH ynopamu ANs NONOXEHUIA
"OTKPbITO" n "3AKPbITO".

PunbTp AomKeH BblTb YCTAHOBMNEH Ha
rOpU3oHTansLHOM yyacTke TpybonpoBoaa.
BepTukanbHOE NMONOXEHWE KPbILLKY
obneryaeT O4UCTKY.

B 3aBMCMMOCTM OT AENCTBYIOLLUNX
TEXHUYECKUX YCMOBUWA, KITMEHT AOMKEH
npegycMaTpuBaTh YCTaHOBKY KnanaH
OCTaHOBKW C TEPMUYECKUM YNpaBneHnem
(He nocTaBnsieTcs).

Bce kOMNOHEHTbI ra30BON paMnbl JOMKHbI
ObITb 3alUMLLEHbI OT KOHAEHcaTa, Npu
HeobX0ANMOCTM KIMMEHT OOSHKEH
npeaycMoTpeTb BNarooTAeNMTeNb (He
nocrtaensieTcs).

MpumeHsieMble pe3bboBbie PUTUHIM
AOIMKHbI COOTBETCTBOBATb AENCTBYIOLLIMM
HopMaM (KOHUYecKasi BHELLHSA pe3bba,
LUMNMHAOpUYecKas BHYTPEHHSSA pesbba ¢
ynrnoTHeHneM B pesbbe).

[ns perynupoBKy 1 TEXHUYECKOTO
06CnyKMBaHWS! KOMMNOHEHTOB ra30BOWA
pamnbl (pene AaBreHus rasa, KnanaHos,
perynsitopa AaBneHusi, ra3oBoro ounbTpa,
Npo6HOI ropenkun u T. Mn.) HYXHO
npegycmaTtpuBaTh JOCTaTOuHOe cBOGOAHOE
NPOCTPAHCTBO (CM. TEXHUYeckue
XapaKTepucTuku).

CBowcTBa rasa

Mepepn Havanom nobbix paboT Mo MOHTaxy

nony4ute oT NPeanpuaTUs — NOCTaBLLMKa

rasa criegyloLime cBegeHus:

1. Tunrasa

2. Tennomo%maﬂ cnocobHocTtb Huy, = kBTy/
> (KDK/m)

3. MakcumansHoe copepxatue CO, B
OTBOAUMbIX rasax

4. [laBneHue nogayu rasa v octaTovyHoe
[aBneHue rasa

TecTupoBaHue Tuna rasa

Mepen noakno4eHMEM ropenku K
noaBoAsiLLieMy ra3onpoBoay NpoBepbTe
haKTUYeckuii TUN rasa u TN ropenku n
CpaBHUTE UX C AaHHBbIMM, yKa3aHHbIMU Ha
naeHTUUKaLnMoHHON Tabnmyke ropenku
(3akpenneHa Ha roperske).

Y6eautech, 4TO onucaHue ropesnku u Tun
rasa WaeHTUYHbI CBEAEHNSAM, YKa3aHHbIM Ha
NOEHTUMDUKALNOHHON Tabnuuke.

OaBneHue nogBoaa rasa

[ns o6ecneyeHns paboTbl ropenku Ha Bxoae
ee rasoBoy pamnbl HeobxoanMo AaBneHne
He HWXe MUHUMAIbHOTO YPOBHSI.

Mpn ycTaHoBKe knanaHoB 1
MHCTPYMEHTanbHbIX y3MoB crnegyet
BbIMOSHATH UHCTPYKLMU UX NPOU3BOAUTENEN
(npunaratoTcs kK npubopam). Maszonposoa,
npucoeavHsAeMbI K ropernke, 4OMKEH UMETb
pa3mepbl, COOTBETCTBYHOLLME
MakcumMarnbHOW nofaye rasa u ero
[AaBneHuto.

[lns onpefgeneHns HOMUHaNbHOro AnameTpa
"DN" y3ana nogauu rasa Hy>kHO y4uUTbIBaTb
conpoTuBneHne gbimoxoaa
TennoreHepaTopa, noTepu AaBneHus rasa
B roperike v B y3ne nogauu rasa.

BHumaHue!

Mepen MOHTaXoMm 1 BBOAOM B
3KCMyaTaumio ra3oBovi pamribl, knanaHoB U
(PUTUHIOB HY>XHO NPOBEPUTb, HET NN B HUX
3arpsi3HeHNs U NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

YcTaHoBKa nMTaHus rasom

YcTaHoBKa NUTaHUSA ra3aoM MOXeT ObITb
npucoeavHeHa HeENoCpPeCTBEHHO K
OCHOBHOMY noggogy rasa. Cobnropante
nopsAAoK U HanpaBneHne NnoToka(cTpernka
Ha Kopnyce) B pamnax.

Mepepn MOHTaXXOM 1 BBOAOM B
3KcnyaTaumio Hy>XHO NPOBEPUTb, HET NN B
KnanaHax u UTUHrax 3arps3HeHun u
NOCTOPOHHUX NpeameToB. AnsA
obecneyeHunsi 6naronpuUsTHbLIX yCrnoBuUs
AONA 3anycka paccTosHne Mexay
ropenkow 1 KnanaHom OTKIIOYeHUs rasa
AOIMKHO ObITb MMHUMarbHbIM.
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MpoBepka repMeTUYHOCTHU

Mocne MoHTaxa y3en nogayu rasa JOmKeH
6bITb NPOBEPEH HA FEPMETUYHOCTL B
COCTaBe yCTaHOBKW B COOTBETCTBUM C
BKNagbllem-uHcTpykumenn DVGW G600 nnu
G490.

"a3onpoBof, NpUcoeanHAEMbIN KO BXOAY
ra3oBoK pamnbl, 4OSMKEH OblTb CMOHTMPOBaH
cneLmanmampoBaHHbIM ra3oBbIM
npeanpuaTMemM B COOTBETCTBUM C
[OENCTBYIOLLUMMIN HOPMATUBHBLIMU
[OKYMeHTaMu, MPOBEPEH Ha OTCYTCTBUE
yTeuek, NPoAyT U cepTUULMPOBaH Ha
cooTBeTCTBUE cTaHgapTaM. [JomkHa ObiTb
npoBepeHa repMeTUYHOCTb Pe3bBOoBbIX U
dnaHuUeBbIX COeAUHEHN (NyTem
onpeccoBkw). [poBepka repMeTU4HOCTH
[OIKHA OCYLLECTBNAATLCS NOA AABNEHVEM U
C NpUMeHeHneM of06pEeHHbIX
HeKoppoaMpYOLLMX NeHoobpasyoLLmx
BelllecTB. Pe3ynbTaThl NPOBEPKU
repMeTUYHOCTU A5t MapOBbIX KOTNOB
OOMKHbI ObITb AOMKHEIM 06pa3om
NnoATBEPXKAEHbI.

YpaneHue Bo3ayxa

BaxHo!

Mepepn nyckom ropenky B paboTy nnm nocre
BbIMOJIHEHUSI PEMOHTHbIX paboT yaanute
BO3JyX U3 BCEro NoaBOAsLLErO
rasonpoBofa, a Takke 13 ra3oBol pamnbl B
aTMocdepy BHE NOMELLEHUS (HAanNpumep, ¢
NMOMOLLbIO LUFaHra), NPUHSIB Mepbl
6e3onacHocTu.

BbiBOAUTHL BO3AyX U3 razonpoBoja B
Kamepy CropaHus Unu B nomMelleHue
KoTenbHOW 3anpewaeTtcs!

Wcnonb3yiiTe NpobHyto roperky, 4Tobbl
y6eanTbCsl, YTO ra3onpoBOASILLME 3NIEMEHTHI
0CBOGOXAEHbI OT BOCMIaMEeHsIIoLLEeNncst
rasoBol CMecu.

Onopa

lasoBasi pamna u ee NpPUHaANEXHOCTM
[OIDKHbI NOAAEPXKMBATLCS
TENECKOMUYECKMM UM CXOOHBIM C HUM
noAbEMHbIM YCTPOWCTBOM BO BPEMSI 1 Mocne
BbINOSHEHUA MOHTaXa (Hanpuvep, Ha
hunbTpe unu Knanaxe).

YnnotHeHue

PekomeHrayeTca NPUMEHSITb NErKOCHEMHYH0
npoknaaky (C NMockMMK YNnoTHALWMMN
NOBEPXHOCTSIMU), YTOObI 0BNerYnTb
PEMOHTHbIe paboThbl Ha KOTNe 1 obecneynTb,
npu Heo6XoANMOCTU, BO3MOXHOCTb
NMoBOpOTa ABEPLbl KOTNA HapyXy.
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AneKTPOHHbIN perynsTop coctaBa cCMecu (TONNMBO-BO3aYyX)

OneKTPOHHbIN perynaTop coctaBa cMecu
(TonnuBo-BO3AYX)

OTa KOMBUHMpOBaHHas cuctema
perynmpoBaHusi C TOYHOW HAaCTPOWKOW,
KOTOpas NOCTEMNEHHO M3MEHSIET Pacxop rasa
1 BO3ayxa, NO3BOMNSET HAaCTPOUTL
onTUManbHoe COOTHOLLEHWE "TOMMMBO-

BOS,D,yX" BO BCEM nana3oHe perynmpoBaHus.

370 GeccTyneHyaToe perynupoBaHue
aKTUBMPYET NMOBYH0 TOYKY MOLLHOCTM B
AnanasoHe peryniMpoBaHns B 3aBUCUMOCTH
OT NoTpeBHOCTU B TEnne.

OneKTpoHHas YacTb

CepBopBuraTenb, YCTaHOBMEHHbIN Ha
BO3AYLLHOW 3aClOHKe, Ha ra30BOMN 3aCMNOHKe
W Ha perynstope C1BHOW XUAKOTOMNUBHOM
NWHWK, NO3BOSISIET yCTaHaBNMBaTL B
paboyee NonoxeHwWe 3T UCNONHUTENbHbIE
ycTpoiicTBa. [lnarpamma mexaHu4eckoro
perynmpoBaHusi NogaYun Bo3gyxa HacTpoeHa
Ha 3aBoje TaK, YToObl BO3ayLUHas 3acfioHKka
Gbina 3akpbiTa NpyY MUHUMAINbLHOM YPOBHE
perynmpoBaHusi U OTKpbITa Npu
MaKcMMarnbHOM YPOBHE peryrimpoBaHus.
Mpu nycke ropenku B aKkcnyaTaumo
MOMOXEHUS1 UCMOSTHUTENbHBIX YCTPOMICTB,
ynpasnsioLLmMx nogaver rasa n Bosayxa,
yCTaHaBnMBalTCS B 3aBUCUMOCTM OT
MOLLIHOCTU rOpenku.

Mpn paboTe ropenku 3T NONOXeHus
COGIIOAAIOTCA C BBICOKON TOYHOCTbIO. dTa
TOYHOCTb SIBIISIETCS OCHOBHBLIM YCNOBUEM
obecneyeHnst HaEXHOrO FOPEHNS C HU3KMUM
BbIXOOM 3arpsisHstoLLmnx BeLecTs. Mpu
HeobXoAMMOCTH, AaBrieHNe raza [OIHKHO
KOPPEKTMPOBATLCS C MOMOLLbLID perynsitopa
faBneHvs rasa..

BaxHo!

[laBneHve rasa Ha BbIxofe (4aBneHve
perynupoBaHus rasa) 4OMmKHO ObITb Bcerga
HWXe JaBrfeHus rasa Ha Bxoae, HO Bbille
3HayeHus o6LLel NoTepu AaBMeHUs rasa B
yCTaHOBKe.

B xoae nnaBHOW HAacTPONKU TOYEK
Harpy3km (pacxop TonnuBa, pacxopn
BO3A4yXa) NonoxeHne KOM6MHMPOBAHHOTO
3NEeKTPOHHOrO perynsaTopa AOSHKHO
U3MEHSATbLCA B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKLUUEN No BBoAY B IKCMyaTaLuio.
MpoBoauTe n3mMepeHne napameTpoB
TOMNMBa, NO BO3MOXHOCTU, Ha KaXa0OM
aTane.

OnuMoHHoe 06opyAoBaHMe: cuctema
ynpaBneHusi 4acTOTOMN BpalLeHUs

B onuwuu ropenku moryT GbiTe 060pyA0BaHbI
CUCTEMOW YNPaBMeHNsi YacTOTON BPaLLEHNS.
B yacTHOCTU, ANa ANUTENbHLIX NEpUoaoB
paboThbl rOPernku ¢ YaCTUYHOW Harpy3Koii
YMEHbLLEHME YacTOThbl BpaLLeHus
BO3AYLUHOrO HarHeTaTens nossonser
3KOHOMWTb 3NEKTPOIHEPTUIO U NMOHUXKATb
YypOBEHb 3BYKOBOIO AABMEHUS OT
BO3AYLUHOrO HarHeTaTens ropenku. B atom
criyyae YactoTa BpalleHusi BO3AyLLIHOMo
HarHertaTesns M3mMepsieTcsi C MOMOLLbIO
natymka Namur 1 B 3aBUCUMOCTH OT
MOLLHOCTM pPerynupyeTcst 4o NosyyYeHus
npeanvcaHHoro 3anporpaMM1poBaHHOro
3HAYEHUS.

1a

Fopenku rasoBble

Bo3ayx
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OnuuoHHoe o6opyaoBaHue:

CucTtema perynvpoBaHusi coaepaHusi
02/COo

Ons ynyywenus KO ycraHoBku perynatop
cocTaBa roptovert CMecu MOXeT ObITb
OCHaLLeH pPerynupoBKOW Mo OCTaTOYHOMY
KMCropoay Unu yrrekucriomy rasy
(perynupoBka Mo yrnekucrnomy rasy
BbIMOJIHAETCS TONBKO B Clyyae
MCrornb30BaHusi 6rioka ynpaeneHust
ropenkon mapku Lamtec). flatuuk
n3mepeHusi cogepxanust 02, coeAMHEHHbIN ¢
OKCUOHO-LIMPKOHMEBLIM JaTYMKOM,
no3BonsieT N3MepsATb coaepxaHue
OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
rOpeHUsi, KOTOPOE YYUTLIBAETCS KaK
KOPPEKTVPOBOYHOE 3HAYEHNE PETYNATOPOM
cocTaBa roptoyei cmecu. bnarogapsi
perynmpoBaHuio cogepxanusi 02, MoOXXHO
YCTPaHWUTb BNusiHWe KonebaHuin BHELLHUX
yCnoBuiA (Hanpumep, TemMnepaTtypbl Bo3gyxa
OIS roproYen cMecu, BITaXXHOCTH, konebaHui
TennoTBOPHOW CNOCOBHOCTU U T. M.) 1
CYLLECTBEHHO CHU3WUTb HEOBX0AMMbIN Ans
KoMneHcauum n3bbiTok Bo3ayxa. Jlioboe
OTKIIOHEHWE OT 3aJaHHOro 3HaYeHus
YCTPaHsieTCs NyTeM KOppeKLUUn 4acToThbl
BpaLleHNs BO3OYLUHOIO HarHeTaTens u
NONOXEHUS BO3AYLUHbIX 3aCNOHOK. [Mpu
MCMOSb30BaHUK PEryNMpoBaHns No
copepxannto CO (BO3MOXHO TOMbKO Npu
paboTe Ha rase), NOMMMO coaepxaHus
OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
ropeHus, namepsietcsi cogepxanue CO.
Koppekumns 4acToTbl BpaLleHnst BO34yLLHOro
HarHeTaTens Uy NonoXeHUst BO3AYLLHbIX
3aCIOHOK NO3BOMNAET NOHU3UTb U3BLITOK
BO3Ayxa [0 YPOBHSA "npegernbHoe
cogepxaHune CQO". BennumHbl koppekumm
onpefensoTcs "npoueccom
MHULManu3aummn®, cneumunyeckum ans
KOHKPETHOW YCTaHOBKU, U BPDEMEHHO
3aHOCATCS B NaMsiTh perynaropa coctaBa
roptoyen cmecu. 3To NO3BOMSAET yBENNYUTD
KI1[ Tono4Hown ycTaHOBKM BO BCEM
AvanasoHe ee MOLLHOCTU 1 peanu3oBaTb
ONTUManbHBbIA NPOLIECC CropaHus.
HononHutenbHas MHMOpMauus npueBegeHa
B U3[@HUSIX NMPOU3BOAUTENEN SNIEKTPOHHOTO
perynsitopa coctaBa roptoyeit CMecu.

1a  3acnoHka perynvpoBaHus nogayu
rasa c cepBonpuBoAOM

1b KnanaH perynvposaHus nogayu
OM3enbHoro Tonnmea ¢
CepBOMNpUBOAOM

1c  3acnoHku perynupoBaHusi nogaudu

BO37yxa C CEpPBOMPVBOAOM

[opernka

Koten

TypbuHa HarHeTaTensi Bo3gyxa Aansi

roptoyen cmecu

APWN
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Onepauua perynMmpoBKU MOLLUHOCTU rOpPesku

[openka ynpaBnseTcsi C NOMOLLbHO
TEpMUHaNa unu nepcoHanbHoOro
KOMMbloTepa (CepunHbIA NHTEpdENC).

[Ins ocBOEHUs 1 Nycka B aKCMyaTaLuio CM.

Takxke oTAerNbHble PYKOBOACTBA NO

akcnnyatauumn ans 6noka BT300:

- 420010486000 Onucaxue 6noka gucnnes,
HacTpowka

- 420010178200 Remote Software

- 420010xxxxxx PerynupoBka copgepxaHus
CO/ 02

- 420010181400 MNepe4veHb kogoB
HeuncrnpaBHOCTEN

- 420010203500 lMepeveHb napameTpoB

Mepea nepBbIM 3aNyCKOM FOpenKu:

- BbINOMHWUTE NEPBYIO HACTPOIKY Groka B
COOTBETCTBUW C PYKOBOACTBOM MO
akcnnyaTauum 6noka BT 3xx (ApT. Ne:
4200 1048 6000).

- BbINOSIHUTE NpeaBapUTENbHYH HACTPONKY
pere AaBneHust cuctembl 6esonacHocTU
(cm. kaxayto rnaBy No pene AaBneHnst
BO34yXa, pene JaBneHns rasa).

BbinonHsaiTe ykazaHus, npuBeAeHHbIe B
rnaBe "lMpoBepkn”!

Mopspok HaCTPONKK

(kpaTkoe onucaHwue)

+ 3anycTtute roperky B paboTy (nogante
HanpsikeHWe Lenu ynpasneHust u Lenu
perynupoBaHus),

* 3anyckaeTcsi nporpaMma ropersku.

* HacTtpoinTte nonoxeHue BO3ayLLUHOW
3aCrnoHKN ANs npeaBapuTeribHoM
BeHTUNAUMKM (Npn HeobxoanMocTH,
HaCcTpoWTe Takke YaCTOTHbIN
npeobpasoBaTerns) B 3aBUCMMOCTU OT
Tpebyemoro Ans KoTna pacxofa Bo3gyxa
(cm. rmaBy o npegBapuTENbHON
BEHTUNALMMN).

* HacTpoiiTe TeNNOBY MOLLIHOCTb A1si
3arycka roperku Ha 3HadeHue He Gonee
33% OT HOMUHAaNbLHOW Harpysku ropernkm
(Npy HeO6X0AMMOCTU, CKOPPEKTUPYITE
[aBrieHne nojayu rasa Ha perynsrope,
CM. pa3fien o HacTpoVike AaBneHus rasa).

» PerynupoBka ropenku Bo BCEM Anana3oHe
MOLLIHOCTM (Npy HEOBXOAUMOCTH,
CKOpPEKTUpYNTe AaBneHne nogayuv rasa
Ha perynsTope, CM. pasfgern O HacTpolike
OaBrneHus rasa).

* [NpoBepka perynmpoBaH1s MOLLHOCTMU U
noBedEeHNs1 CUCTEMbI PETYNIMPOBaHNS NP
nepemMeHHon Harpy3ke.

* HacTtpoiika pene gaBneHusi CUCTEMbI

6€e30MacHOCTM (CM. COOTBETCTBYHOLLIYHO

rnaBy "Pene aaBnexus rasa, Bo3gyxa'").

[MpoBepbTe 3dhPeKTUBHOCTL YCTPONCTB

6e3onacHocT (OTO3NEMEHT, pene

[aBrieHusi Bo3ayxa, rasa, npoBepka

repMeTUYHOCTM).

+ 3anuwute napameTpbl CUCTEMbI
yrpaBneHns ropenkon Ha BHELLHWI
HocuTenb AaHHbIX (pekoMeHaauums).

BHumaHume!
B cnyyae nsmeHeHus gaBneHvs nogaym rasa

PerynsaTop gaBneHus Tonnvea

FaszoBasa pamna VGD

* CHMMUTE 3almMTHY0 NpobKy Ha SKP25.

» HacTponte naBneHue rasa pBr (aaBneHue
rasa HenocpefcTBEHHO nocne
MarHUTHOro CABOEHHOro KnanaHa) ¢
nomoLbio BUHTa S1 (MoA KPbILKOW) 1
OTBEPTKU C MIOCKUM fe3BUEM.

* HactpoeyHoe 3HayeHne MoxeT
KOHTPONMPOBATLCS NO rpagynpoBaHHON
wikane X.

* [Nocne HacTpowku 3abnokupyiTte
YCTaHOBIEHHOE 3Ha4YeHne AaBleHns rasa
BO n3bexaHve HapyLIeHNs HaCTPONKWU.
3T0 MOXHO caenaTb, Hanpumep, NyTem
"oneyaTbiBaHWA" KPbILLKW (KpbILLKa BUHTA
S$1) c nomoLbto Naka.

Onwucanue gpyrux sapmantos VDG

npuBeaeHo B rmaBe CA80eHHbIl 2a308bIU

knanaH VGD.

Fa3oBas pamna MBC

* HacTtpouTe faBneHue rasa pBr c nomoLubio
BUHTa S2.

* [ocne HacTpowku 3abnokupyiTte
YCTaHOBIIEHHOE 3Ha4YeHne AaBleHns rasa
BO n3bexaHve HapyLIeHNs HaCTPONKM.
BbinonHseTca nytem nnomoupoBaHums.

Onwucanue gpyrux sapmaHtos MBC

npuseneHo B rnaee CO80eHHbIU 2a308blli

Dungs MBC.

HacTtpoiika AaBneHns nopgayv rasa [OrmKHa

BbIGUPaTLCS TAKOM, YTOOLI ra30Bas 3acnoHka

6blna NOMHOCTLIO OTKPbITa NPU

MaKCcMMarnbHOW MOLLHOCTU ropenku. Takum

obpa3om, obecneymBaeTcsa Hauny4lee

noBefieHNe CUCTEMbI PErynupoBaHus
nopauu Tonnvea BO BCEM Anana3oHe

Harpysku.
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NpoBeEpPbLTE Ha roperke BCe HACTPOMKMU,
CBsi3aHHble C MOLLHOCTbIO (copepkaHne O2,
MOLLHOCTb, ANana3oH perynmpoBaHus,
noBeAeHne ropenki u T. 4.).

MprumeyaHue:

HacTpoiika gaBneHus nogaym rasa gosmkHa
BblOUpaTbCs TakoN, YTOObI ra3oBas 3acroHKa
6bI10 NOSHOCTLIO OTKPbITA NpU
MaKCMMarbHOW MOLLUHOCTY ropernku.Takum
obpasom, obecneynBaeTcs HopManbHoe
noBedeHNe CUCTEMbI PErynnpoBaHusi
nofayv Tonnuea BO BCEM AManasoHe
Harpysku (CM. Takke rnaBy O perynmpoBaHum
[AaBneHus rasa).

BaxHo!

Ob6s3aTenbHO HacTpoViTe AaBrneHve ra3a Ha
BbIXOAe (AaBneHue perynsitopa) Ha
3Ha4yeHne MeHbLUe aBneHns Ha BXxoae, HO
6Gonblue CyMMapHbIX NOTepb AaBeHUs B
ycTaHOBKe.

[ins ocBOEHUs 1 Nycka B 3KCMnyaTauuio CM.
Takke OTAeNbHble PYKOBOACTBA N0
akcnnyartauum ans énoka BT3xx (N°
420010486000).

Mocne nycka B akcnnyaTtauuio
Heo6XxoAMMO NpoBepUTb paboTy u
npaBuIlbHYI0 HAaCTPOMKY BCEeX YCTPOUCTB
cucTeMbl be3onacHoOCTU (B YacTHOCTH,
cM. rnaBy Pene naBneHus ras / Bo3ayxa).
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KoHTponb

Mepen nepBbIM NyCKOM HEO6X0AUMO:

* BbINONHMTL NpeanucaHns NpoussoanTens
KOTNa rno ero akcnnyartaumu. Koten
[OMKeH BbITb MONTHOCTLIO CMOHTMPOBAH U
roTOB K MCMONb30BaHuIo0.

* [poBepuUTb 4OCTATOYHOE 3aMOfIHEHUE
BOJOW OTONUTENBbHOW CUCTEMBI.

* MpoBepuTb NPaBUbLHOCTL BbIMNONHEHNSI
3M1EKTPOMNPOBOAKM BCEX KOMMOHEHTOB B
COCTaBe YCTaHOBKM.

* [NpoBepuTb HanpaeBrneHne BpalleHnst
3reKTpoaBUraTens roperku.

* [lpoBepuTb NpaBUbHYO HACTPONKY
perynsTopoB Temnepartypbl Unu
OaBreHusl, orpaHnYnTenen, yCTpoucTs
6e30nacHOCTU 1 ANEKTPUYECKMX KOHLIEBbIX
BbIKMoYaTenen.

* lNpoBepuTb AaBneHue rasa.

* NpoBepuTb repMeTUYHOCTL SNEMEHTOB,
NoABOASLLMX ras.

* [NpoBepUTb OTKPLITOE COCTOSIHME KOHTYpa
0TBOAA NMPOAYKTOB rOPeHUs 1
[0CTaToOYHYH0 Nofadvy CBEXero Bo3ayxa.

« MNpoBepuTb Hagnexallee Ansa 3anycka
COCTOSIHUE ropesku: Bo3ayLUHas 3acrnoHKa
B nonoxeHun "3AKPbITO".

* Y6eautbcs, 4To 6ok ynpaeneHus u
6e30nacHOCTH 3NEKTPOHHON YacTuh
pa3bnokMpoBaH 1 HaXoAMUTCS B COCTOSIHUN
rOTOBHOCTW NOJAayn BbIXOOQHOIO CUrHana.

MNpenynpexaeHue:

Hwnkakow npeameT, KOTOPbIN MOXeT ObITb
3aTAHYT NOTOKOM BO3Ayxa (Hanpumep,
BETOLLb UMK PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTauum)
He OOoIKeH HaxoamTbesa 6nvxke 0,5 m oT
BO3Ayx03abopHuka ropenku. BrarnesarHue
3TUX NPeAMEeTOB MOXET NpPUBECTU K CO0AM
paboTbl ropenky 1 K onacHbIM pabounm
pexvumam. B KoHe4HOM cuyeTe, aTO MoXeT
BbI3BaTb HEUCMPaBHOCTb, HAHECTM YyLLepb
OKpy>XXatoLen cpefe, TennoreHepaTopHon
YCTaHOBKe W Aaxe NPUYNHUTL TPaBMbI
nepcoHarny (PUCk CepbeaHbIX Unn
CMepTenbHbIX TPaBM).
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Myck B akcnnyaTauuio Ha rase

» MogkntounTe Npubopbl N3MepeHUs
[aBMNeHus rasa Ha rornoBke ropesku K
N3MepuTENbHOMY LUTYLIepY 3a 3aCroHKON
perynupoBaHus nogayu rasa u npubopsl
U3MepeHUsi AaBreHns Bo3ayxa K
N3MepUTENbHOMY LUTYLEPY FOpernku.

» OTKpOWITE rasoBbIil 3aNOPHbI KpaH nepes
rasoBoW pamron 1 NpoBepbTe AaBneHne
rasa no MaHomeTpy.

lMpoBepbTe paboTy NporpamMmmbl ropenku
nepep nepBbIiM BKIIOYEHNEM nopa4mn
Tonnuea.

* KpaTkoBpeMeHHO OTKpPOWNTE ra3oBbliii
3anopHbIii kKpaH Ha B6roke knanaHoB A0
MOMEHTA, KOrfja AaBlieHne yCTaHOBUTCS,
3aTeM CHOBa 3aKkpowTe ero.

» 3anycTtuTe ropersky 1 npoBepbTe
npaBuIIbHOCTL NOCNEeA0BaTENIbHOCTH
BbINOSIHEHWS NPOrpaMMbl 3arnycka:

KoHTposb repMeTMyHOCTY KrnanaHa
BeHnTunsartop

BosgyLwHas 3acnoHka B NONoXeHnu
npeaBapuTENbHOW BEHTUNALMM
KoHTponb aaBneHusi Bo3gyxa
BosgyLHas 3acnoHka B NONoXxeHuu
YacCTUYHOW Harpysku

Pozxur

OTKpbITME KNanaHoB

Mepexon B 6GroknpoBaHHoe
COCTOSIHUE MO UCTEYEHNN BPEMEHU
6e3onacHocTu (cM. pasgen "Bnok
yrnpaenexHus n besonacHocTn") nmm
OTKIOYEHME M3-3a HegocTaTka rasa
» Pas36nokupyiite aneKTpOHHbIN 6ok
ynpasneHusi n 6e3onacHocTy.

ONO Ok W=
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MpuMeyaHue No yCcTaHOBKE NOJIOXEHUs
rasoBoro knanaHa B ropenka N8/N9/
EKEVO 8/EKEVO 9:

YkasaHve NonoXeHnst HeNOCPEeACTBEHHO Ha
rasoBoM KrianaHe MoxeT 6bITb u3ameHeHo 6e3
noMoLLM UHCTPYMeHTa. B cBsian ¢ 3TuM, 3To
yKasaHue noroxeHue He obsizaTensHo
COOTBETCTBYET pearnbHOMY MOSIOXKEHNIO
Knanawa.

YT06bI MMETb HafieXHOe yKa3aHue
MONOXEHUsI ra3oBOro KranaHa, Hy>HO
nonaratbCsi Ha BUHT (1) yCTAHOBMEHHbIV Ha
coeanHuTenbHon mydTe. NonoxeHue BUHTa
COOTBETCTBYET YIrNOBOMY MOJIOXEHUIO
rasoBoro KnanaHa.




BBoa B akcnnyaTtauuio

Flpep,BapMTeanaﬂ BeHTUNAUNA

MpeaBapuTenbHasA BeHTUNALMUA:
[omxkHa BbiTb 06ecneveHa gocTaToyHas
npeaBapuTenbHas BEHTUNALMS KOTna.
HomnxHbl cobntogaTbest cneynarnbHble
yKasaHusi o yctaHoBke. [openka
paspaboTaHa Takum o06pa3om, 4To6bI Npu
HacTpoWike MakCcUMarnbHON MOLLHOCTH
obecneyvBanach npeaBapuTenbHas
BeHTUNAUMS. 3Ha4YeHNs BpeMeHn
npeaBapuTENbHOW BEHTUNALMM 3aBUCST OT
6roka ynpaBneHusi 1 NpuBeAeHb! B
COOTBETCTBYHOLLEW MNaBe.

B npennonoxeHum, 4To B KOTNE

B MpOLECCe NpeaBapuUTENbHOM BEHTUNALMM
MMEIOT MECTO Te Xe YCMOBUSI, YTO W Npu
paboTe roperkv (NoTepu AaBneHns B KOTNe,
TeMnepaTypbl), MOXHO paccunTaTb nogavy
BO34yXa Ans NpeABapuTerbHON BEHTUNSLMN
criefyloLmmM obpasom:

. BHuMmaHue!

Af} Mpu ncnonb3osaHuu
KOMBWHMPOBAHHOW CUCTEMBI
ynpasnexus (BT300/ Etamatic)
NONOXEHUs1 AN HOMUHAMNBLHON Harpy3ku n
AN NpeABapUTenbHOM BEHTUNALMKN MOTyT
pasnuyaTbCs B 3aBUCKMOCTM OT HACTPOMKW.
B aTom cnyyae B pacyeTe Hy>HO NPUMEHsATb

TennoBylo MOLLHOCTb, AOCTUTHYTYIO B
MOSIOXeHUV NpeaBapuUTeNbHON BEHTUNALUN
npuv peanbHon paboTe ropenku.

QN xVum A (taosn+ 273) x1013m6ap
Veosg = .
Hi 273% Pp
3000%BT x 9,56HmM® /Hm® x 1,17 20°C + 273K)x 1013 m6a
Veosn = : ’ ( ) P 3597 Bmy
10,35 kBtu/Hm® 273 K x 980 m6ap
Mpumep
HomuHanbHas yctaHoBneHHas
Tennosasi MOLLHOCTb QN 3000 kBT
MoTpebHOCTL B MPUTOYHOM BO3dyXe VL MuUH 9,56 Hm3/Hwm3; Hm3/kr
TennoTBopHasi CNOCOGHOCTL TOMNsMBA Hi 10,35 kBT4/Hm3; Hm3/kr
TemnepaTypa BcacbiBaeMoro o
Bo3ayxXa tsoaa. 20 C
BapomeTpuyeckoe 3HayeHve pamb 980 mbap
M3bbiTok BO3ayXa A 1,17
Pacxopn Bo3gyxa B pexvme
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMM VBo3A. ? BM3/4

anGnM3MTeanble 3Ha4YeHusa

TennotesopHas
cnocobHocTb Hi

MoTpe6HOCTb B NpuUTOYHOM Bo3ayxe VLMUH.

MpupogHbIvi ras E 10,35 kBT4/HM3

9,56 Hm3/Hm3

MpupogHbIvi ras L 8,83 kBT4/H™M3

8,45 Hm3/Hm3

BbiToBOE
ansenbHoe
TOMNMMBO

11,86 kBT4/H™M3

11,1 Hm3/kr
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BBoa B akcnnyaTtauuio

lNMpouecc 3anyckKa
PaboTta Ha rase

Oowue nonoxeHus 6e3onacHoOCTU

Mpouecc 3anycka

Ecnu Tennosas ycTaHoBKa BblAaeT 3anpoc
Ha BblpaboTKy Tenna, 3aMmblkaeTcs Lenb
ynpaeneHus ropenkon 1 HaYnHaeTcs
BbINOMNHEHNEe nporpammbl. Mo okoH4YaHWUM
BbINOSHEHWSA NPOrpamMbl

3anyckaeTcsi ropernka.

Mocne kaxporo 3anycka uinm oTkn4veHus
ropesikm aBTomaTtu4ecku
ocyulecTBnsAeTCcsA KOHTpONb
repMeTU4HOCTU rasoBOro KnanaHa.

lMpwn ocTaHOBKe ropernku 3akpbiBaeTcs
BO34yLIHasi 3aCNOHKa.

OneKTprYecKnii cepBoaBuraTens NepeBoanT
3aKPbITY0 BO34YLUHYHO 3aCIIOHKY B
NonoXeHne MakCcumarnbHOW Harpysku, 3a
CYeT Yero kKamepa CropaHus U AbIMOXOAbI
npoayBaTCs yCTaHOBNEHHbLIM KONTMYECTBOM
BO3ayxa. Bckope nocne Havana
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMK (Yepes
onpeaeneHHbI TPOMEXYTOK BPEMEHM)
HaunHaeT paboTaTtb cucTema 3alunThbl OT
HepocTaTtka Bo3ayxa. Heobxoaumo foctuyb
YCTaHOBIIEHHOIO MUHUMAIbHOTO AaBMEHWs!
BO34yXa v nogaepxueartb ero 4o
OTKIoYeHMs ropenku. Mo ncreveHmn
BpEMEHMW NpeaBapuUTenbHON BEHTUMALMN
BO3JyLUHAs 3acfioHKa 1 3acrioHKa
perynupoBaHus noaayv rasa nepeBoasATcs B
MONOXEHUE YaCTUYHOWM Harpy3ku.
BkntouaeTtcst TpaHchopmaTtop posxura.

0O6wWwme nonoxeHusi 6esonacHocTu

Ecnuv npu 3anycke ropenku (npu nogaye
Tonnmea) He o6pa3oBanoch NnamMeHu, To no
ncTeyeHun BpemeHn 6e3onacHoOCTm
NpOUCXOANT OTKITIOHEHME roperku (nepesoa
B 6e3onacHoe coctosiHue). VicyeaHoBeHne
nrnaMeHun Bo BpeMsi paboTbl, HexBaTka
BO3JyXxa B Xoe npeaBapuTesisHon
BEHTUNSLMU U CHWKEHWE AaBneHWs Bo3ayxa
Ha nto6om aTane paboTbl ropesku NPUBOAUT
K OTKMIOYEHMIo ropenku. Jlioboe
1cYe3HOBEHWE CUrHana nnaMeHun B KOHLe
BpeMeHu 6e30MacHOCTW Unu NosiBNeHne
curHana nrnameHv Bo Bpemsi
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMK (KOHTPOSb
napasuTHOro niiameHu) NpUBOANAT K
nepesoay B 6e3onacHoe CoCTOsIHUE U
6nokupoBke 6roka ynpaBneHus.

38

Mo ncTeyeHUn BpemMeHy NpeaBapuTENbLHOTO
po3Xura oTKpbIBAKOTCS rMaBHble ra3oBble
KrnanaHbl, 1 ra3 Yepesa hopCyHKM NocTynaeT B
y3en CMeLUMBaHus, rae CMeLLMBaEeTCs C
BO3[yXOM, HarHeTaemMbIiM BEHTUMATOPOM.
BocnnameHeHue razoBo3ayLLHON CMeCK
NPONCXOANT C MOMOLLIbIO MPSIMOrO
BO3[€eNCTBMSA CKPOBOIo pa3psiia BbICOKOro
HanpshKeHWs1 Ha OJHOW U3 BCrioMoraTerbHbIX
¢opcyHOK. B TeueHne nepBoro BpemeHu
H6e3onacHOCTM JOMmKeH chOpMUpoBaThbCS
CTabubHbIA (haken, oTcnexveaembli
ynbTpadroneToBbiM (POTOIEMEHTOM.
Po3axur npekpalliaetcs nepes okoH4aHWEM
BpemeHu 6e3onacHocTu. [openka paboTaet
Ha cBOeW MUHUMAanbHOM MOLLHOCTU.
Mporpamma 3anycka 3aBepLueHa.

Pa6oTa Ha rase

Mocne o6pa3oBaHus NnameHn ropenka
KOPOTKOE BPEMS OCTaeTCsl B MONOXEHUN
po3xura ¢ ocobor HaCcTpPOMKOM, a 3aTemM
nepexoauT Ha PEXUM MUHUMAarbHOW
MoLLHOCTW. 3aTeM paspeluaeTcs
perynmpoBaHue MOLLHOCTU. Takum o6pasom,
pocTuraeTcst paboyee cocTosiHWe ropenku. U
HayMHas ¢ 3TOro MOMeHTa, perynsTop
Npov3BOAUT aBTOMaTUYECKYH
perynnpoBaHune ropernku Mexay YaCTUYHOW 1
NOSHOW Harpy3Kon.

Bbl MOXeTe MrHOBEHHO pa3brnokupoBaTb
610K nocne aBapuMHOro OTKITIOYEHWS], HAXKaB
Ha KHOMKy pa3brnokmpoBku. Bel moxeTe
MrHOBEHHO pa3bnokmpoBaTtb 6ok nocne
aBapUNHOIO OTKITKOYEHMS, HaXKaB Ha KHOMKY
pasbnokmpoBku. bnok ynpaeneHnus n
6e30MacHOCTM BEPHETCSI B MOMNOXEHMNE
3anycka v Ha4yHeT NMOBTOPHbIV MYCK FOPEeriku.
OTKNoYeHVe HanpskeHne BedeT K
OTKIOYEHWIO PErYNUPOBaHUSI.
ABTOMaTU4eCKMIN Nepesanyck BO3MOXEH
nocrie Nofayn HanpsKeHWs Npu ycroBuu,
4YTO He BbINo BKMHOYEHO Kakoe-nnbo Apyroe
YCTPONCTBO OMOKMPOBKK, HANpPUMep, LIeNbIo
npegoxpaHuTens. B npuHumne, npu nio6ow
HEeMCrnpaBHOCTM NPOUCXOAUT HEMEeSIEHHOE
npepbiBaHue nogayy Tonnmea.
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B 3aBncrMMocTu oT noTpebHOCTU B Tenne,
KOMBWHNPOBaHHbIV 3NEKTPOHHBIV Perynatop
ynpaenseTcs perynsatopoM MOLHOCTU U, B
CBOI0 o4epefb, ynpasnsiet
cepBoABUraTensiMm ra3oBoi 1 BO3AYLLHON
3aCrnoHOK 1 yBENMYMBaET UM yMeHbLUaeT
pacxop rasa v Bo3flyxa B COOTBETCTBUU C
nporpaMmmon.

HenpepbiBHOE perynupoBaHue no3sonseT
NpVBECTU ropenky B noboe cocTosiHne B
AnanasoHe OT YaCTUYHOW A0 NOSTHON
Harpy3aku. OcTaHOBKa ropernku BbINosHAeTcs
npwu ee TekyLem cocTosHun.PekomeHayeTcs
nporpaMMupoBaTh PErynaTop Harpy3ku
Takvm 06pa3om, YTOObI OCTaHOBKa ropenku
BbINOMHAMNACH NPU MUHUMANbHOW
Harpyake.[lpy ocTaHOBKe ropenku
3aKpblBaeTCs BO3AYLUHAsA 3aCrnoHKa, U, Takum
0bpa3om, NepekpbIBaeTCs MOTOK XONOAHOro
BO3/yxa B Kamepe cropaHus,
TennoobmeHHuke n gpimoxoge. Motepu npu
OXNaXAeHN BHYTPEHHEN CMCTEMbI
CoKpaLleHbl O MUHUMYMa.

BHumaHue: Ecnu B koHTYpe oTBOAA
NpOAYKTOB rOPEHUSI UMEHTCS OCTaHOBOYHbIE
3aCMNOHKWU, OHU OOIMKHbI OblTb NONTHOCTLIO
OTKPbITbI B TeYeHMe dasbl 3anycka Bo
nsbexarve B3apbiBa! C 3ToM LEenbio MOXHO
obecneynTb OTKPbITUE NepPEKpbIBAOLLEN
3acrnoHKM NyTeM BCTpauBaHus B LeMb
6e30nacHOCTM TeNnnoBoW YCTaHOBKU
KOHTaKTa, BKI0YaloLLEero npueog
OTKpbIBAHUS 3ACITOHKM.

BHumaHume!

Huvikako npegMeT, KOTOpLIN MOXET ObITb
3aTsHYT NOTOKOM BO3ayxa (Hanpumep,
BETOLLb UMM PYKOBOACTBO MO 3KChyaTaLum)
He JomKeH HaxoauTbes 6nmke 0,5 m oT
BO3ayx03abopHuKa ropenku. BraruesaHve
3TMX NPegMeTOB MOXET NPUBECTU K COOSM
paboThbl ropesikv 1 K onacHsIM paboymm
pexvmam. B koHe4YHOM cuyeTe, 3TO MOXeET
BbI3BaTb HEUCMNPABHOCTb, HAHECTU yLLEepO
OKpy>XatoLen cpefe, TennoreHepaTopHon
yCTaHOBKE U Aaxe NPUYUHUTb TPaBMbI
nepcoHany.

B Cry4ae ucnonb3oBaHuA
KOM6I/IHI/IpOBaHHOFO ANEeKTPOHHOro
peryndatopa Bce CurHanbl o pa60Te no
HencnpaBHOCTAX MOTyT OTOGpa)KaTbCﬂ n
CYNTbIBATLCA Ha MoAyne ynpaBneHua n
nHaukauuu, noctaBnaemMoro B onuuu.



O6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHune

Pa6oTbl N0 TeXHUYECKOMY
06CnyX1MBaHUIO KOTIIa U TOpPeriku
OOMKHbI NPOU3BOAUTLCS TONbLKO
cneumanbHO 06y4YeHHbIM TEXHUKOM
no TennosomMy o6opyaoBaHuio. Ana
obecneyeHust perynsipHOro
TeXHU4eCcKoro o6cnyxuBaHus
nonb3oBarento o6opyaoBaHusi
pekoMeHAyeTCA 3aKNUYUTL 4OroBop
Ha TexHu4eckoe o6cnyxneaHue. B
3aBUCMMOCTM OT TUNa YCTAaHOBKMU
MOryT ObITb Heo6xoauMbI 6onee
KOPOTKME UHTepBanbl TEXHUYECKOro
ob6cnyXuBaHUs.

BHumaHue!
Jlioboe HeHagnexallee TexXHU4eckoe
obcnyxuBaHune, BbINONHEHHOE He B
COOTBETCTBUN C yKasaHNAaMM
HacTosLWEro pykoBoACTBa, MOXET
MPUBECTU K HAapYLUEHNSM paboTbl 1
NOSIBNIEHWIO OMNACHbIX CUTYaLNIA.
Pesynbtatom MoxeT 6bITh yuiepb ans
nogen, okpyxatoLlen cpebl 1
obopynosaHus. No Bcem pabotam no
TEXHUYECKOMY 0BCMYXUBAHUIO 1 yXoay
AOIKHbI BbITb COCTaBMEHbI NPOTOKOSbI.
Bce usHalmBaroLmecsi KOMMNOHEHTHI
AOIKHbI 3aMEHSATLCS B COOTBETCTBUM C
yKa3aHHOW NepuoanyHOCTbIO (CM.
cneaymoLlyo Tabnuuy).

Ons BbINONHEHWs1 paboT no

\, TeXHUYeCcKOMy OOCnyKMBaHWUIO

A non B 30He paboT AOoMkKeH ObLITh

YMCTbIM U UMETb NOKPbITUE
NPOTUBOCKONbXEHWUS1. [IOMKHO GbITb
obecneyeHo gocTaToyHoe
ocseleHue. [ina TexHn4ecKoro
obcnyXMBaHUA TsHKENbIX
KOMMOHEHTOB (Hanpumep,
3neKTpoABUraTensi BEHTUNATOPA)
OOIMKHbI UCMONb30BaTLCA
COOTBETCTBYHOLINE NOABEMHbIE
yCTpOMnCTBa.
MNepen BbinonHeHnem Nbbix paboT no
TEeXHUYECKOMY 0OCMY>XMBaHUIO U
OYMCTKE ropesikn AOMMKHbI YYUTbIBATLCA
crnegytoLime nomnoxXeHus:
1. OTkNOUNTL U 3abNoKNpoBaTh
3neKTponuTaHue Bo usbexaHue ero
NMOBTOPHOIO BKITIOYEHWS.
2. OTkNOYNTL Nogady Tonnmea.
3. NpokoHTponvpoBaTk OTCYyTCTBUE
OCTaTOYHOW SHEPIrUM Ha YCTaHOBKE U
npoBepuTb 3PHEKTUBHOCTb
BbINONHEHUS NyHKTOB 1 1 2.
4. Nepen OTKpbIBAHNMEM rOPESIKU
NpOBEPWTb OCTAHOBKY BEHTUMSTOpPA.
Mpr3Hakom ocTaHOBKM TypOUHbI
ABNAETCA HEMOABWMXHOCTb
oXNax4aroLmx onaTok
aneKTpoaBuUraTensi BeHTunsATopa.
Jto6ble HapyLlLueHns MOryT NpMBeCcTH
K TAXeNnbIM UM cMepTernbHbIM
TpaBMam u/unu matepuanbHoMy
ylwepoy.
* Vicnonb3ynte TOMbLKO OpUrMHanbHbIE

3anacHble YacTw.

Mcnonb3oBaHne HeopUrmHarnbHbIX
3anacHblx YacTen MOXeT NnoBneYb
yTpaTy cooTtBeTcTBUA CE!

MpenynpexaeHue!
Mpu KaXkaoM TEXHUYECKOM

obcnyxuBaHumM cneguTe, YTobbl
HUKaKOW MHCTPYMEHT, BETOLLb UINN MHOW
npeameT He ocTancst BHyTpuW kopryca
ropenku. 3abbiTble NpegmMeThl MOryT
HapyLwuTb paboTy ropenku, Bol3aBaTb
mMaTepuarnbHbIi yuepb 1 NpuYMHNTL
TpaBMbl NepcoHarny (pPUCK cepbe3HbIX
UM CMepTErnbHbIX TPaBM).

Cnucok paboT, pekoMeHAYyeMbIX K
npoBeAeHuo B paMKax rogqoBoro
TeXHMYecKoro obcnyxumsaHus
ropenku:

- MNpobHasi paboTa ropenku, nsmepenHune
BXO[HbIX NapameTpoB

- OuuncTKa ronoBKu ropernku, 3ameHa,
npv HeoBXOAMMOCTH, HEUCNPaBHbIX
petanen

- OuuncTka TypOuWHbI 1 BEHTUNATOpPA

- OuuncTka 1 Npn HeobxoanMocCTH
3ameHa rasoBoro unbTpa

- lMpoBsepka, perynuposka yana
CMeLLMBaHNS, MpoBepKa
repMeTUYHOCTUN YNIIOTHEHUS MEXayY
ra3oBOW rOfOBKON W COMSIOM ropersiku

- [MpoBepka 3ananbHbIX 3NEeKTPoLoB U
06pa3oBaHMsa NCKPbI pO3XuKra,
BO3MOXXHasi 04MCTKa M KOPPEKTMPOBKa
NonoXeHus

- OuuncTka poToanemMeHTa

- OuncTka BO3QYLUHOM 3aCMNOHKMN U
npoBepKa ee NOABWKHOCTU

- lMpoeepka pabouyero koneca
BEHTUNATOPA Ha OTCYyTCTBUNE
nedopmauun n TpeLmH

- BwusyanbHbIl KOHTPONb COCTOSHMSA
anekTpoobopyaoBaHNS ropernku; npu
HeobXoaMMOCTN yCTpaHeHue
HencnpaBHOCTEN

- KoHTponb 3anycka ropenku
(cropaHue, oTBOAMMBIE rasbl,
MOLLHOCTb FrOpernku)

- [MpoBepka repmMeTU4HOCTU

- KoHTponb paboTbl cuctem
6e30nacHOCTV ropernku 1 Lenm
6e3onacHocTv koTrna (pene AaBneHus
BO3a4yXa, AaBreHus rasa, cuctema
OTCNEeXMBaHNS nnamexu, npubop
NPOBEPKM rEPMETUYHOCTH,
npenoxpaHnTernbHble KranaHbl,
KOMMOHEHTbI Lieny 6e30nacHoCcTy).
JOImKHbI BbIMONMHATECA TEXHUYECKNE
YCIOBWS MO TEXHUYECKOMY
o6CnyXuBaHuo 1 Mepam
6e3onacHocTu KoTna.

- MpoBepbTe/ouncTuTEe TPYOKY
perynatopa AaBneHunst Bo3gyxa, B
YaCTHOCTM BHYTPM KPbILLIKU
BO34yXx03abopHuka (0TBEPCTUE B
3BYKOM3ONALMOHHOM MaTepuane).

- Mposepka paboTbl AeTekTopa
nnameHu n 6noka ynpaeneHunsi n
6e3onacHocTn

- lNpoBepka AaBneHus nogaBaemoro
rasa nepeg v 3a cCUCTeEMOi
perynmpoBaHus rasa, a Takke
[OaBrneHusi raza npu oCTaHOBMEHHOMN
ropernke

- lMposepka pacxona rasa

- lNpoBepka repMeTU4HOCTM ra3oBow
pamnbl

- lNpoBepka repMeTU4HOCTM U YUCTOThI
rasoBbIX KranaHoB

- OuuncTKa ropenku BHyTpU 1 CHapYyXu
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- Koppekuusi, npu HeobxoammocT,
perynmpoBOYHbIX 3HAYEHUIA

- CoctaBneHue npoTtokona
n3mepeHun*

* Heobxoammo onpenenutb

cnepyroLme 3HaYeHus:

- Twn Tonnuea, TvN rasa.

- NHpekc Wobbe (Tepmmyeckoe
3Ha4YeHUE); TENNOTBOPHYHO
CMOCOBHOCTb.

- O6bemHyto nogady rasa;

- Camylo HM3KYI0 1 CaMylo BbICOKYHO
TENNOTBOPHYIO CNOCOBHOCTL; Kpome
TOro, 1-2 NPOMEXYTOYHbIX 3HaYEHNS.

- [OaBneHuve rasa u Bo3gyxa
(nopkntoveHne rasa, ra3oBbii
perynsitop, y3nbl ropeHusi, 4aBneHue
perynupoBaHusi, aBrneHne
BEHTUNSALMK, AaBMEHNE B KAMepe
cropaHus).

- BbiBGpochkl B oTBoaMMbIX raszax (NOX,
02, CO, CO2, caxa) B npoueHTax/
nnm.

- Temnepatypy 1 BNaxHOCTb BO3ayxa
[ONsi roproyen cMecu.

- TemnepaTtypy OTBOAMMBbIX ra3oB.

- ATMocdepHoe AaBreHue.

O6wwme npoBepkmn

- lMpoBepka paboTbl KHONKM aBapUINHON
OCTaHOBKM

- Bu3yanbHbI KOHTPOrb ra30BbIX
TPybonpoBOAOB B KOTENbHOW

MpenynpexaeHue!

Mepen NOBTOPHLIM 3aMyCKOM FrOpenku
nocne NpoBeAeHNs PEMOHTHbIX paboT
cnepyet ybeoutbesl, 4TO BCe
coeauHeHs1, KoTopble Obinn
OEMOHTMPOBaHbI NPY PEMOHTE, BHOBb
YCTaHOBIEHbI M XOPOLLO 3aXaTbl.
CoeanHeHns1 KOMMOHEHTOB,
pacrnosioXeHHbIX B ropeske (Hanpumep,
JeTanu rofioBku), JOMKHbI ObITb
NPOKOHTPONMPOBaHbI Nepes, 3akpbITUEM
KpbILWKKM. KpblLlka Takke JormkHa ObITb
NPOKOHTPONMpoBaHa. KOMNOHEHTbI
HenpaBunbHO NOAKNOYEH Unn
HeuncnpaBeH MOXET NPUBECTU K
HapyLLeHnsm B paboTe u nepexony K
OnacHbIM pexMMam akcnnyaTauun. B
pesynbTaTe 3TO MOXET NPUBECTU K
oTka3y obopyaoBaHus, yuiepby ans
OKpyxatoLen cpefbl U YCTaHOBKU U
OaXe K TENeCHbIM NOBPEXAEHUAM (PUCK
Cepbe3HbIX U CMepTENbHbIX TPaBM).
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O6cnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
Pa36nokupoBka 6510ka ynpaBneHus

MpenynpexaeHue!

3aMeHVTb NoBpeXaeHHbIE Nnu
AedekTHble KOMNOoHeHTbI! 3ameHnTb
KOMMOHEHTbI CUCTEM 3aLLWTbl 40
OKOHYaHMS UX cpoka cnyxobi!
3anpeLuaeTcs sKkcnyaTMpoBaTb

ropesnky npv HanM4mMm NoBpeXaeHHbIX
unu gedeKTHbIX aeTanen.
Vcnonb3oBaHue NoBpeXaeHHbIX Unn
OedeKTHbIX AeTanen MOXeT NPUBECTU K
HapyLueHuam B paboTe u nepexoay K
OonacHbIM pexxumMam akcnnyaTtaumm. B

pesynbTaTe 3TO MOXET NPUBECTU K
0TKa3y obopynoBaHug, ywepby ana
OKpy>KatoLen cpeabl U YCTaHOBKK U
JAaxe K TernecHbIM NoBpexaeHusIM (puck
Cepbe3HbIX U CMepTENbHbIX TPaBM).

KomMnoHeHTbI cuctem 6e3onacHocTu PekomeHAyeMbI Cpok MuHMManbLHoe Konu4yecTBO
Ccnyxo6bl LMKNOB paboTbl

CuncTembl KOHTPOrS KranaHoB 10 net 250 000

Pene naBneHusi rasa v pene AaBneHus Bo3ayxa 10 net -

Brok ynpasneHus ropenkov ¢ OTo3NEMEHTOM 10 net 250 000

doTO3nemMeHThl (ynbTpaduoneToBbie) 10 000 yacoB paboTbl

DoTO3NEMEHTHI (He ynbTpadroneToBbIe) 10 net 250 000

PerynaTtop aaesneHus rasa 15 net -

['a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMOWN KOHTPOMs KnanaHa nocne obHapyXeHusi HeMcnpaBHOCTHU

[a30BbI kNanaH 6e3 cMcTeMbl KOHTPONS KnanaHa 10 net 250 000

KnanaH cbpoca faBneHusi 10 net -

Perynatop coctaBa TONnMMBOBO3AYLLUHOW CMECU 10 net -

Cepsogguratenb STE...(Schneider Electric) 10 net 2 000 000

CepBogpuratens SQM 1../2.. Siemens B 3aBUCUMOCTHU OT 150 000
MCnonb30BaHuUsA

CepBogguratens SQM 5...(Siemens) B 3aBUCUMOCTU OT 250 000
Mcnonb30BaHuUs

Cepeogguratens STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 net 500 000

Cepsogguratens 01-15/30 Schimpf 10 net 2 000 000

KnaKOTOMNUBHBIE LUNAHMM 5 net -

TonnuBHbIN KnanaH 10 net 250 000

KnanaH cbpoca gaBnexHus 10 net -

CpoK crnyx06bl U3HALNBAKLLUXCA KOMMNOHEHTOB*

BcnomorartensHoe pene B 3aBUCUMOCTHU OT 50 000
Mcnonb3oBaHUs

BeHTunsaTop oxnaxaeHus yactoTHoro npeobpasosatens (ACS310) 3 net 25 000 yacoB paboTbl

BeHTungatop oxnaxageHusi YactotHoro npeobpasosatens (ACH550) 6 net 60 000 yacoB paboThl

OnekTpoasuraTens 40 000 yacoB paboTbli

B nepeyHe ykasaHbl MUHUMarbHbIE YMCNa LUKIOB YNPaBReHUsi U CPOKU CryKObl M3HALLNBAKOLLNXCS KOMMOHEHTOB* U KOMMOHEHTOB CUCTEM
6e3onacHocTU. PeanbHbIN CPOK CNYyXObl MHOrAa MOXET ObITh CyLLECTBEHHO BoMbLUe 1 3aBUCUT OT YCIOBUIA aKcnnyaTaumu. Mo coobpaxeHusam
6e3onacHocTu 1 obecnevyeHns HaAeXHOCTU, He creayeT NpeBbIilLaTh PEKOMEHAYEMbIE CPOKU CIYXObI.

* N3HalumBatoLmecsi KOMNOHEHTbI AN ANUTENbHOCTM dKCMyaTaummn yCTaHoBKM B 25 ner.

MpumevaHne

Mepen oemMoHTaXxeM yCTPOWMCTBa, Npu
3ameHe Burnertronic BT XXX,
pekomMeHayeTcs obecneyvnTb 3aLmnTy
OaHHbIX. YTobbI coenaTh 370,
BbINonHUTe 6esonacHoe pe3epBHoe
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KOnMpoBaHue Bcex AaHHbIX. Tpebyemas
npoueaypa onvcaHa B MHCTPYKLMM NO
TEXHUYECKON 3KChyaTaumm
«BurnerTronic BT300 — yganeHHoe
MO, TexHnyeckoe obecnyxuarHme» (CT.
Ne 4200 1017 8200), B rnaBax «dain» un

MpumeyaHue pa3bnoknpoBaHa 6noka

ynpaeneHus (Burnertronic):

Y1066l 3aMeHNTbL 610K, MOXHO

YyCTaHOBUTb 2 oTAenNbHbIe 3anyactu! Cwm.

HOMep AeTanu Ans 3akasa Ha aTUKeTKe:

+ BbiGepute Homep no kaTanory ans
3an4yactu B 3aBMCUMOCTM OT
MapKMPOBKWN, HAHECEHHON Ha 6ok
BT3xx:

- A: cTaHgapTHbIV BBOA MapameTpos,
©6e3 0cobbIx HACTPOEK NapaMeTPOB:
KOHKPEeTHbI BBOA NapameTpoB
ropernkv JOMMKEH BbINOMHATLCS Ha
yCTaHOBKe (BBOA B 9KCNyaTauuio
BO3MOXEH TOSbKO C NMOMOLLbHO
uHcTpymeHTa PC-Remote Software);

- B: 6nok, 3anporpaMmMmnpoBaHHbIA Ha
3aBofe, C HaCTPOWKOW NapameTpoB
AN KOHKPETHOW roperiku Unm KnmeHTa
(3aBoackas HacTponka): ans 3akasa
3TOro koa Heob6xoaMmo
npefocTaBuTb CrieayroLne CBeAeHNs:
HOMep Mo KaTarnory, Koj 3akasa,
CEPUHLIN HOMEP M3roToBUTENS (CM.
3aBofCKyto Tabnuuky). Ecnu B
KOHCTPYKLMIO FOpenkun He Bbinu
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«Pe3epBHOE KONMMpOBaHUE AaHHbIX».
370 KONMpoBaHWe No3BonsieT
BbINOSTHUTbL MPOCTOW U BbLICTPLIN
NMOBTOPHbIV 3aryCcK ropenku nocne
3ameHbl Burnertronic.

BHECEHbI U3MEHEHWS, BBO/ B
[OEeNcTBME BO3MOXEH C NMOMOLLIbIO
aucnnes (3a UCKMHYEHNEM FOPENOK,
CHabXXeHHbIX YCTPONCTBOM
perynupoBanua O2 n CO, a Takke
moaynem Profibus, anga kotopbix
Heobxoammo ucnonb3oBaTtb PC-
Remote Software).

BHumanume! Ecnin Ha aTnkeTke Grioka
yKasaH nvLb HOMep No KaTtanory, pedb
naet o 6rnoke BT3xx ¢ NONHOCTbLIO
BbIMOMHEHHOW NpeaBapuUTeNbHON
HaCTPOMKOW cornacHo BapuaHTy B.
OpHako npu 3akase 3anyactu He
06s3aTenbHO ykasblBaTb €€ HOMep Nno
KaTanory, KoA 3akasa u CepUiHbIN HoMep
nsrotosutens. Kak ans sapuaxTa B:
€CINN B KOHCTPYKLMIO TOpenku He Bbinun
BHECEHbI U3BMEHEHWS, BBO B AeNCTBME
BO3MOXXEH C MOMOLLBIO Ancnnes (3a
WCKITIOYEHNEM FOPESIOK, CHABXEHHbIX
ycTponcteom perynmpoBanusa O2 n CO,
a Takke mogynewm Profibus, Ansa kotTopbix
Heobxoammo mcnonb3oBatb PC-Remote
Software).



O6cnyxunBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHune

EKEVO 6/7

EKEVO 6/7

EKEVO 6/7
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KoHTponb y3na cmelumBaHus

* N6/N7: CHumuTE 2 BUHTa S U CHUMUTE
KOXYX ropersku.

» N8/N9: nogbema nepegHen 4acTu KOXyx
ropesniku 1 CHUMWUTE HanpasfieHn Hasag.

* EKEVO: CHumuTe 6 BUHTa S 1 cHUMUTE
KOXYX Kopryce.

* CHumuTe 7 BUHTOB W KpenneHnst KpbILKu

y3na cMeLumMBaHus.

M3Bnekute y3en cMeLLUMBaHus.

MpoBepbTe anekTpoAk! podxura n

PO3XUroBbIi kabenb, NPy Heo6XoANMOCTH

3ameHuTe ux (cm. rmasy "KoHTpons/

TexHuyeckoe obcnyxviBaHue ysna

cmelumBaHus’").

OuuncTute gednexrop.

Mocne obpaTHON ycTaHOBKM NpoBeEpbTE

perynmpoBku.

.

.

OuuncTka BeHTUNATOpaA

* OTKMIOYNTE ABUraTenb, OTKIMOYUB nodadvy
3NEKTPONUTAHMS.

* CHumunTe paboyee KONeco BeHTUnsATopa.

* OuuncTuTe paboyee Koneco BEHTUNSATOPA.

* He ncnonb3ynte Xunakoctb nog,
[aBreHvem.

* YcTaHoBUTE CHATbIE AeTanu.

MpumeyaHue:

[ns cHATUA 1 ycTaHoBKM paboyero koneca
BEHTUNATOPa CM. rmaey "TexHuyeckoe
obcnyxuaHue/TypbuHa".
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O6cnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
KoHTponb/ycTtaHOBKa y3rna cMmelmBaHuA

3ameHa hunbTpa

PunbTpytoLlasa ceTka MynbTMGIoKa
(menctBuTEnbHO TONbKO ANst MBC...)
[OJKHa NPOBEPSITLCS HE PeXe 0AHOro
pas3a B rof 1 3aMeHATLCA B Cnyyae ee
3arpsi3HeHnst (CM. cTpaHuuy 22).

3akpbITb MMaBHbIA 3aMOPHbIA ra3oBbIN
KnanaH n obecneynTb HEBO3MOXHOCTb €ro
HEeMnpOn3BOSbHOIO OTKPbITUS.

TwaTtenbHO NpoayThb ra3onpoBOA, U
ybeauTbCcs B OTCYTCTBUM AABNEHUS.
OTBepHUTE BUHTbI KPENMEHNS KPbILLKM
unbTpa Ha MynbTUGIIOKE.

M3Bnekute unbTpyoLLyto ceTky u
04MCTUTE ee Nocafo4HOe MECTO.

He ncnonb3yiTe uncTsLlee cpeacTso nog
[aBrneHnem.

.

.

.

.

OTBEPHUTE KPbILLKY.

CHoBa OTKpOWTE py4HOU KranaH.
MpoBepbTe repMeTUYHOCTb.
[MpoBepbTe XapakTEPUCTUKN FOPEHUS.

.

OumcTKa Koxyxa

* He ucnonb3yiiTe xnopcoaepxatyue unm
abpasuBHble cpeacTBa.

* OYuCTUTE KOXYX BOAOW M MOKOLLMM
CpeACTBOM.

*+ YcTaHoBuTe KanoT.

O‘WICTKa Koprnyca ropenku
» 3anpelyaeTcs NCNonb30BaTh YUCTALLMNE
cpefcTBa, cofepxallyne pacTBOpUTEnb Ha
OCHOBE YrneBOAOPOLOB.

» PaspeluaeTcs MCnonb3oBaTb YACTSLLME
cpefcTBa Ha OCHOBE NMOBEPXHOCTHO-
AKTVBHbIX BELLECTB.

Mou'ra)K y3na cMelnBaHus
» [lpoBepbTe Hanuyve Npoknagku cnaHua
koTna J1 v NnpaBUNbLHOCTb €€ YCTaHOBKU
Ha chnaHue rasoBoro Konewxa.

» [lpoBepbTe AedneKkTop (ouncTute ero B
cryyae HanuM4uusi B HEM 3arpsi3HeHUi n
caxw).

« [lpoBepbTe rasosble AN PY30pb!
(3amMeHnTe 1X B criy4ae 3aKyrnopuBaHusi,
3arpsA3HeHVs NNy NOBPEXAEHNS).

» [lpoBepbTe TpaHcdopmaTop po3xura.

» [lpoBepbTe peryrnmpoBKy NOMOXeHUs
aneKkTpoaa.

* [lpoBepbTe PO3IKUTOBbLIN Kabenb.

« [lpucoeanHuTe POKUroBbIN kabenb K
aneKkTpoay.

» [MpucoeanHUTE NOHN3ALMOHHbIN kKabenb K
Y31y CMeLUMBaHUsI.

« BcraBbTe y3en cmeluvBaHusA B
COMMOo ropernkn 1 3aTSHUTE BUHTbI
kpenneHus S3.

» [llpucoeanHnTe po3xnrosbIv kabernb K
TpaHcdopmaTopy poaxura T1.

BaxHo!

[openka gomkHa 6bITb NOBTOPHO HAacTpoeHa
npu ntobor cMeHe Tuna rasa, Hanpymep,
CcMeHe npupogHoro rasa E Ha L vinm LL, unn
HaobopoT.

Hukakoe naMeHeHuWe y3na cMeLuMBaHus He
TpebyeTcs.

MpumeyaHue:
B kayecTtBe npumepa, nokasaHa TONbKo
ropenka N9 G-EU3 n EKEVO 6 G-E.
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3ameHuTe OUNLTPYIOLLYIO PeLleTky HOBO.

BaxHo!
Mocne BbINONHEHUA NO6bLIX paboT

BbINOSIHUTE MPOBEPKY NapameTpoB
ropeHusi B peanbHbIX YCIOBUSX
aKcnnyaTauum (ABepU 3aKpbIThbl, KPbILIKA
Ha mecTe U T. A.). 3acdhmukcupyinte
pe3ynbTaTbl B COOTBETCTBYHLUX
AOKYMeHTax.

BaxHo!

Mo oKoHYaHWW HaCTPOWKM perne AaBrneHus
AOJDKHbI ObITb 3aluMLiEeHbI OT NMOObLIX
M3MEHEeHUN HaCTPOMNKMN. DTO MOXET ObITb
OCYLLeCTBIEHO, HanpMMep, C NOMOLLbIO
MapKWPOBKM JTaKOM MO MeHbLIe mepe
OAHOTO M3 BUHTOB KpenneHwus 3aluTHOn
KPbILWKK pene.

Mocne TexHM4YecKoro o6cnyxmBaHus
ropesiku unm n60oro aMeHeHus
HacTpoeKk cucTem 6e3onacHOCTU Ha
ropernke (Hanpumep, pene paBneHus),
Heo6xoAMMO NPOBEpPUTb HOPMarbHYHO
paboTy cuctem 6e3onacHOCTU ropenku.
Takum e ob6pa3oM, nocrne TeXHN4eCcKoro
obcnyuBaHusA ropernku, Heobxoaumo
NpoBepUTb HopManbHylo paboTy uenu
6e30MacHOCTM KOTNa B COOTBETCTBUM C
NMPUMEHUMbIMM K HEMY TEXHUYECKUMMU
ycnoBusimu. 3Ta NpoBepKa AOIHKHA
BbINOJTHATLCA MO COrflacoBaHUIo C
nonb3oBaTernieM.

MNpoBepka TemnepaTypbl TONOYHbIX FA30B

» PerynapHo nposepsiTe TemnepaTypy
OTBOAVMBIX ra3oB.

« OuuwianTte koTen, ecnu Temnepartypa
TOMOYHbIX ra3oB NpeBbILLAeT 3HaYeHne
npu 3anycke B akcnnyatauuio 6onee yem
Ha 30°C.

» [1ns obneryeHns npoBepoK Ncnonb3ynTte
MHAVKaTOP TeMNepaTypbl TOMOYHbIX Fa30B.
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O6cnyxuBaHue

EKEVO 6/EKEVO 7
Mpoueaypa noBopoTa Kopnyca Bo3ayxo3abopHuka

Mpoueaypa noBopoTa Kopnyca
BO3Ayxo03abopHuKa
1.  OemoHTuposatb rmbkui

BO3AYLUHBIN pyKaB.
2.  [emoHTMpoBaTb cepBoaBUraTesnb
BO3[YLLUHOM 3aCIOHKN U 3aKpenuTb

Ha KoXyXxe.

3. [JemoHTMpoBaTb KPbILLKY
BO34yx03abopHuKa.

4. OTmxaTb OCHOBaHue
BO34yx03abopHuKa, NOBEPHYTb
ero B HoBoe Tpebyemoe
NONOXeHne N 3aHOBO 3aXaTb
(NoBOPOT ocyLLecTBNsAETCH C
warom 45°).

5.  BHOBb YCTaHOBUTb KPbILLKY
BO34yx03abopHuKa.

6. OTCoeauHNTL MPOEKTHLIN
TpybonpoBoa oTbopa AaBneHwus,
4YTOObI NEPEMECTUTL €0 B
nonoxeHune 2 (Ha aToM MecTe
HaxoauTcs 3arnyLuka,
yCTaHOBNEHHas Ha 3aBoje-
N3rotoBuTENE).

7. BHoBb nogcoeanHUTb
TpybonpoBoa, 4EMOHTUPOBATL
3aXMMHbIX XOMYyTa (3arnywmuTb
OTBEpPCTME C NoMoLLbto bonTa).

8.  CpesaTb 3aXXMMHblE XOMYTbI NO
Bcen AnvHe kabens nutaHus
cepBoaBuraTtens BnioTb 4o
3NeKTpUYecKoro Lkada.

9. M3Bneyb kabenb NuTaHus
cepBoABUraTens u 3akpenuTb B
HOBOM MOMOXeHUN (B crydyae
oTcyTcTBUS gartymka Namur HeT
HEeobX0AMMOCTU BHOCUTL Kakue-
nmM60o n3meHeHus B KabenbHyo
pa3BOaKY 3MeKTPUYECKOrO
LwKada).

10. BHOBb 3akpenuTb kabenb B HOBOW
kabenbHOM Tpacce (B HUXKHEWN
YyacTu 3afHeN CTEHKN).

11.  YcTaHOBWUTb 2 OOMNOMNHUTESNbHbIX
3aXMMHbIX XOMYyTa Ha kabernb
nUTaHus (2 3anmMa Ha KIemnkom
OCHOBE M XOMYThl MOCTaBMSIOTCS B
KOMMIEKTE NPUHAANEXHOCTEN).

12. 2 Becbl NOKa3bIBAOT NOSIOXKEHNE
BO3JYLLUHOW 3aCMOHKU

MoHTaxHas 3TMKeTKa ropenku
Ecnu kopnyc Bo3ayxosabopHuka

AnoaepHyT, TO 3TUKETKa

—  nepeBepHyTa. [Ina yoobcTea
YTEHUS MOXHO HaKINeWUTb HOBYHO
3TUKETKY NOBEPX CyLLECTBYIOLLEN

(nocTaBnsieTca B KOMNIEKTe C
NPUHaANEXHOCTSAMM).
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O6cnyxuBaHue

EKEVO 8/EKEVO 9

I'Ipouep.ypa noBOpPOTa Kopnyca BO3AyXO3360pHMKa

ToukmgnoasLema
BO3yX03ab0pHMKa

MHCTpyKUMM NO MOHTaxy Ans
BpalLeHUs Bo3ayxo3abopHuKa Ha
ropenke EK EVO 8/9

Mo ymonyaHuio BbIxoq
BO3ayxo3abopHuka Ha ropenke EK EVO
OPWEHTMPOBaH B HarpaBfeHUN KoTna.
OpHako, ecnu NpeaycMoTPEHO
COOTBETCTBYHOLLEE COoeanHEHNE
BO3[yXOBOAa, CyLlecTByeT
BO3MOXXHOCTb U3MEHATb NONoXeHne
BO3yx03ab0pHMKa OTHOCUTENBHO
BO34yX0BOAa, UCMONb3YyS
onpepeneHHble npucrnocobnenus. B
NPUHLMINE, OTHOCUTENBHO CBOETO
6a30B0ro NonoXxeHus BO3ayxo3abopHuk
MOXeT BpaLuaTbcsa Ha 45—180° npoTus

1. leMoHTaX cepBoaBUraTens
Mepen Hayanom BbINONHEHUs1 paboT
ONst feMOHTaxa Bo3ayxo3abopHuka 1
€ro JanbHelnLero MoHTa)xa B HOBOM
NONOXEeHUN HEOBXOAMMO BbINONHUTL
[EMOHTaX CEPBOABUraTers BO3AYLLUHOW
3acnoHku. 3snekute 4 suHta M5
cepBoaBUraTernsi U OTBUHTUTE BUHT Ha
coeavHUTEnNbHOWM MydTe ocu
BO3YLUHOM 3aCITOHKM, YTOObI CHATD
npueog. [invHa kabens npuesoaa
npegycmMoTpeHa ans 6a3oBoro
nonoxexus. [ing Apyrux sBapuaHToB
nonoxeHus Tpebyetca kabenb gpyrom
ONVHBI U YaCTUYHO ApYrue TOYKU
kpenneHusi. OTBMHTUTE KabenbHble
3aXMMbI U NPOTSAHUTE Kabenu Oo
3NeKTPUYECcKoro wkada Ans nony4yeHns
MX 0OCTaTOYHOM ASNHBI.

2. CHATMe peLueTKH
BO3Ayxo3abopHuKa

CHumUTE peLueTKy Bo3ayxo3abopHuka,
4YTOObI NOMYYUTb JAOCTYN KO BCEM
BMHTaM BO3ayxo3abopHuka. YToObI
CHATb peLueTKy Bo3ayxo3abopHuka,
OTBUHTUTE 2 BUHTA Ha HWXHEN
NMOBEPXHOCTU U OTKPYTUTE 2 rarikn Ha
BEPXHEN NOBEPXHOCTM.

3. Ucnonb3oBaHue NoabLEMHbIX
MeXxaHM3MoB

CHaTre Bo3ayxo3abopHuka obnervaet
NCMonb3oBaHMe NogbeMHbIX
MexaHV3MOoB (NOABEMHOrO KpaHa,
NOABLEMHOrO CTONAa UM aHanornyHbIX
mMexaHu3moB). MNpu HanMymm
NOABEMHOIO KpaHa NoAbEMHOE KOnbLO
(M8) MoXxHO 3aKpenuTb Ha
BO34yx03abopHuke B
npegycMOTPEHHOM Ans 3TOro Mecre.
[ns atoro nsenekute WTUdPT. B 3TOM
criy4ae CHsiTve Bo3gyxo3abopHuka
MOXeT BbINOMHWUTL OAMH Yenosek. bes
HanM4msa NOAbLEMHOIo MexaHvuama
CHsiITUe Bo3ayXxo3abopHuka
pekomMeHOyeTCs BbINOMHATL BABOEM
(macca Bo3gyxo3abopHuka cocTaBnseT
okono 37 Kr).

4. Oco6eHHOCTU UCNOJIb30BaHUA

npeobpa3oBaTtens 4acToThbl

Mpu Hannymn npeobpasoBatens

YacToThbl AN BcacbiBatoLero natpybka
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yacoBoli cTpenku. CooTBeTCTBYIOLASs
npoLieslypa M3noxeHa HUxXe.

ropesnku UCnonb3yeTcst BCTPOEHHbIN
aatunk NAMUR ans pernctpauuu n
nepegadv curHana obpaTHol CBsi3u Ha
6ok ynpaeneHusi. B atom cnyyae
HeobxoanMMo oTCoeanHUTL Kabenb
Aatymka NAMUR (cuHun kabenb) B
ANEKTPUYECKOM LLKady U NPOTAHYTb €ro
[0 Bo3ayxo3abopHuka nepeg ero
CHATUEM.

5. lemoHTaX BO3ayxo3abopHuKa
Mocne 3Toro MoOXHO NpucTynaTthb K
AEeMOHTaxy Bo3ayxo3abopHuka.
OTBUHTUTE BUHTOBbIE coeanHeHus. MNpn
Hanu4uu BcTpoeHHoro aatymka NAMUR
O6ynbTe 0cob0 BHMMATEMbHbI. YTOOLI He
noBpeauTb kabenb, NOTAHUTE €ro B
HanpaeneHun gatunka NAMUR.

Bo3BpaTHOe ABMxXeHue kabens
Aatunka NAMUR




O6cnyxuBaHue

EKEVO 8/EKEVO 9

Flpouep.ypa noBOpPOTa Kopnyca Bosp.yxosa6opHMKa

PacnonoxeHue gaTymka Aa

6. [leMOHTaX 1 BpaLleHue onopbl
BO3Ayx03abopHuKa

YT100LI HanpaBuTbL BO34YX03ab0pHWK B
HeobXxoaMMOoe NMonoXeHne, OTKpyTUTE
€ro onopy ¥ NOBEPHUTE B HYXHYIO
CTOpOHY. BoamoxHbl criegytolue
BapuaHThl: Bnepes (6asosoe
nonoxexue), nod yrnom 45° npotune
4acoBOW CTPENKM, NoKa BbIXoS
BO3ayxo3abopHuka He byaeT
HanpaBneH Ha3ag.

7. MoHTax Bo3gyxo3abopHuKa
Mocne Toro kak onopa
BO3yx03abopHMKa yCTaHOBMNEHA B
HOBOE MOJI0XKEHNE, MOXXHO NPUCTYNaTb K
ero moHTaxy. CHoBa OyabTe ocobo
BHUMATENbHbI NPU Hannuum kabens
natynka NAMUR.

8. UameHeHuMe BbIxoaa AaTumka
nepenaga gaBrneHuUs perynsartopa
AaBneHusa Bo3gyxa

B 3aBNCUMMOCTM OT NONOXEHMS
BO3ayxo3abopHuka TpebyeTcs paszHoe
pacnonoxeHue gatyvka. B atom cnyvae
[aTyvK 1 3arnyLuKka BTOPOro NosIoXKeHNs
MOTYT MEHATLCS MECTaMM.

9. MoHTaXx cepBoaBuUraTens

[Nocne nonHoro MoHTaxa
BO3yX03ab0opHUKa MOXHO NpUCTyNaTb
kK 06paTHON ycTaHoBKe
cepsoasurartens. MoraHuTe kabenb,
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Kak onucaHo B M. 1, 4ytobbl Nony4nTh
[OCTaTouHy AnvHy. Bo Bpems
MOHTaXxa npuBoda crneguTe 3a TeMm,
4yTObbI CEpBOABUraTENb HAXOAMICS B
ncxogHom nonoxeHun (0°) n yTobbl
BO3[yLLHas 3acroHka Obina 3akpbITON.
Mocne aToro NpMBOA MOXHO COEAUHUTD
C OCbH0 BO3JYLLUHOWN 3aCMOHKM.
3aBUHTUTE KpenexXHble BUHTbI Ha
coeanHUTEnNbLHON MydTe.

10. Yknagka u HanpaBnsouwme
kabenen

Mpu M3MEHEHMU MONOXEHNS
BO34yX03ab0pHMKa YaCTUYHBIM
N3MEHEHUSIM NOANEXUT U MONOXeHNe
kabenen. [ins aToro HeobxoANMo
Hanu4ve AOMNOMHUTENBHBIX TOYEK
KpenneHwus. VIx onvcaHvne npmBoauTcs B
Tabnuue Hwxe. Ecnn HekoTopble
Kabenu aAnvHHee, YeM HYXXHO, CBEPHUTE
MX B ANIMHY oKoro 1 M ans ynpoLleHus
paboT no obcnyXnBaHuMo gatymka /
NPVMBOAHOIO MexaHn3Ma (ecnu aaTyuk
NAMUR pacnonoxeH ¢ BHELUHeN
CTOPOHbI BO3yX03abopHWMKa).

11. MoakniovyeHue Kabensa aaTymka
NAMUR Kk anekTpuuyeckomy wkady
Mpn HaNMYUM BCTPOEHHOTO AaTyMKa
NAMUR ero kabenb Takke Heobxoanmo
NOAKIOYNTL K ANIEKTPUHECKOMY LLKady.
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O6cnyxunBaHue

EKEVO 8/EKEVO 9
Mpoueaypa noBopoTa Kopnyca Bo3ayxo3abopHuka

U3o6paxeHue MpucnocobneHunsa gnsa kabenen DaTymk paBneHus
perynsitopagaBrieHusi
BO3AyXxa
Basosoe n A
nonoxeHue onoxetne
Kak B 6a30BOM MOMNOXEHUN
45° Monoxenne A
3 AONOMNHUTENBHLIX KPeneXHbIX hnaHua Ha Krnewkon
OCHOBE Ha CTOWNKe ropenku
90° Monoxenne A
3 0OMNONMHUTENbBHbBIX KpeNeXHbIX hraHua Ha KINenkom
OCHOBE Ha CTOMKe ropesnku
135° Monoxexne B
2 OONONHUTENBHbIX KpenexHbIX dnaHua Ha Knenkon
OCHOBE Ha CTOWKe roperiku
180° [MNonoxexnne B
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O6cnyxuBaHue

PerynupoBka TypOGuHbI BeHTUNATOpa
N6/N7/N8/N9 - EKEVO 6/EKEVO 7.3600/EKEVO 8/EKEVO 9

Typ6uHa MoXeT BbITb OCTaHOBIEHA B NM060M
HY)XHOM MOJIOXKEHUN Ha Bany
anekTpoasuraTtens.

MonyyeHne NOBbLILLEHHOrO MOMEHTa
CKOMNbXeHUst Bceraa onpeaensieTcs
OTCYTCTBUEM 3arpsi3HEHUI 1 CMa3ky Ha
NMOBEPXHOCTN BCEX COEAUHSIEMbIX AETArEN.

CHsiTMe TYpOUHbI

MpumeyaHwue:

Mepep cHATMEM TYPOMHbI HY)XXHO HAHECTHN
MeTKy Ha Ban Tak, YToObl TypOGuHa npu
nocneayollei ycTaHOBKe OKasanacb Ha
Bany B npexHeM nonoxeHuu. Jlro6oe
oceBoe cMeLleHne Typ6uHbI Ha Bany
MOXeT YMEeHbLUMTL NPOU3BOAUTENbHOCTL
W, cnepoBaTeNibHO, CHU3UTb MOLLHOCTb
noToka Bo3ayxa.

Onsa cHATUSE TYpOUHBI CHAMUTE BUHTbI

(nos. 1 un 2), 3aBepHUTE OOMH U3 3TUX BUHTOB
B KayeCTBE OTXXUMHOIO BUHTa B
nonype3bboBoe oTBepcTMe (No3. 3) BHYTpU
BTYIKW U 3aTsiHUTE ero. B xone aTton
onepauuu BTynka otaenutcsi. CHumnTe
BPYYHYIO M3BIIEYEHHbIN TakMm 06pa3om 6ok
wanb, He HaHOCs MO HEMY YapoB U He
noepeams ero.

="

YcTaHoBKa TypOUHbI BeHTUNsITOpa

- OuncTuTe 1 06e3xupbTe BCe rmagkme
NOBEPXHOCTH.

- HapeHbTe Wwaiibbl 1 BTYKW, COBMECTUB UX
OTBEpPCTYUSA.

- CHoBa 3aTaHuUTe ABa BMHTA (M03. 1 1 2) n
pPaBHOMEPHO 3aTAHUTE UX.

CobGniopante cnepyowme MOMEHTbI
3aTAKKM:
SM 16, BTynka Ne 1615 — oTBepcTMe CTynmupl
28:

MowmeHT 3aTspkkm 20 H-m.

SM 20, BTynka Ne 2012 — oTBEpCTME CTYNMLbI
38 n 42 mm:
MowmeHT 3aTspkkn 30 H-m.

SM 25, BTynka Ne 2517 — oTBepcTME CTYNMLbI
42 n 48 mm:
MomeHT 3aTsxkun: 50 H-m.

SM 30, BTynka Ne 3030 — oTBepCTME CTYNMLbI
55 mm:
MowmeHT 3aTspkkm: 90 H-m.

1 - Typ6uHa BeHTUNATOpPA
2 - BosayxoBopa
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BaxHo: Bo3gyxoBog [omkeH ObiTb OpUEHTUpPOBaH
OTHOCMTENbLHO TYPOUHBLI BEHTUNSITOpPA Tak, YTOObI
obecneymBarncsa paBHOMEPHBIN MO BCEW OKPYXXHOCTM 3a30p (S).

Fopenka L [mm] MNopenka L [mm]
N6/EKEVO 6 G-E 17 N6 G-EF3 17
[ EKEVO 6 G-EF3
—] N7.3600 G-E 12 N7.3600 G-EF3 17
% EKEVO 7.3600 G-E EKEVO 7.3600 G-EF3
N8.5800 G-E 16 N8.5800 G-EU3 18
/ Ig] ‘ — EKEVO 8.5800 G-E EKEVO 8.5800 G-EU3
Z — == == |Ns7100GE 22 N8.7100 G-EU3 22
H EKEVO 8.7100 G-E EKEVO 8.7100 G-EU3
. N9.8700 G-E 19 N9.8700 G-EU3 9
| EKEVO 9.8700 G-E EKEVO 9.8700 G-EU3
N9.10400 G-E 9 N9.10400 G-EU3 17
i EKEVO 9.10400 G- EKEVO 9.10400 G-
T E EU3
u
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O6cnyxuBaHue

PerynupoBka TypOGuHbI BeHTUNATOpa
EKEVO 7.4500

Bcnencteune ocoGeHHocTeN cBoel
KOHCTPYKLUMM TypOMHaA MOXeT ObiTb
yCTaHOBMEHa Ha Bany Asuratensi
TONbKO B (PUKCUPOBAHHOM MOSOXEHUN.
Takum 06pa3oM, TO e NosoXKeHne
rapaHTUpyeTcsl Npu nocrneayoLLem
MOHTaxe. [lanbHenwasn oceBas
BblBEPKA MOCAJKN BO34yx03ab0pHUKa
Ha TypOuHy He TpebyeTcs.

CHATUE TYypOUHbI

* [nsa cHATWA TypbuHbl ocnabbTe BUHT
(no3. 1) n cHumwuTe Wwandy (nos. 2).

+ 3aTem oTcoeguHuTE TYypOUHY OT
KoHUa Bana v ybegutech B
OTCYTCTBWUM Ha HeW NOBPEXOEHUN.

MoHTax TypOuHbI

* lNepen MoHTaxom HeobxoaMmo
OYUCTUTb U 0BEIKUPUTL BCE
OTKPbITble MOBEPXHOCTW.

» [Inga yctaHoBKM TypOMHBI NPOABUHLTE
ee 10 OCEeBOro yrnopa Ha KoHLe Bana.

* MoBTOpHO 3akpenuTe Wanby (nos. 2) c
nomMoLLbio BUHTa (No3. 1) 1 3aTaHuTe
ee C MOMEHTOM cuslbl 45 H-m.

Z (1:1)

17mm

j

P E—

=

i
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3admkenpyiTe BUHT (N03. 1) ¢
NMOMOLLbIO0 onkcaTopa pesbobl
LOCTITE 243.

* lepepn ycTaHOBKOWM TYpOUHbI
BbINOMHWTE BU3yarbHbIA KOHTPOIb Ha
npeamMeT OTbICKaHUA BO3MOXHbIX
NoBpeEXaeHNN.

He ycTaHaBnuBaTb NnoBpeXxaeHHble
TypGUHbI — PUCK BO3HUKHOBEHMUS
pasbanaHcupoBku!



O6cnyxuBaHue

VlsmepeHMe napamMmeTpoB NPOAYKTOB ropeHus

W3mepeHne napameTpoB NpoAyKTOB
ropeHusi

YT06bI yCTaHOBKa paboTana peHTabensHo u
6e3 HencnpaBHOCTEW, ropernka AomkHa ObITb
HacTpoeHa B COOTBETCTBMEM C TUMOM
ycTaHoBku. JTo obecneunBaeTcs
KOMBVHMPOBAHHOW perynnpoBKoW
COOTHOLLIEHNS "TONNMMBO-BO3AYX" ANS roproyen
cMecHu, KOTopasi NO3BONSIET HACTPOUTL
ropernky Ha "4ncTbIi" npouecc ropeHuns. Ons
3TOro Heob6Xxo0aAMMO M3MepeHVe napameTpoB
NpoAyKTOB ropeHns. [ins onpeaeneHus

3P hEKTUBHOCTU 1 Ka4ecTBa CropaHnsi
Heobxo0anMOo N3MepUTb NPONopLUMOHanbHoe
cogepxaHne CO, nnu O,, a Takke
TemnepaTypy oTBOAMMbIX ra3oB. [epen
BbINOSTHEHWEM 3TUX U3MEpPEHUIN obpaTuTe
ocoboe BHUMaHWe Ha repMETUYHOCTb KoTna
UM CUCTEMbI OTBOAA NMPOAYKTOB FOPEHUS.

Moacoc Bo3ayxa hanbcudurumpyer
U3MepeHus.

OTBOAMMBIE ra3bl AOMKHBI COAEPKaTb HACKONBKO
BO3MOXHO Manoe ocTatoyHoe konmuectso (Os)
UM Kak MOXHO 6osiee BbICOKOe CofepKaHue
asyokucu yrnepopa (CO,).

CopepxaHuve okvcu yrnepoga B NpogyKTax
ropeHnsi 4OMMKHO GbITb MEHbLUE NpeaenbHbIX
3HaYeHWN, yKa3aHHbIX B AeNCTBYOLLNX
HOPMaTUBHbIX aKkTax, npu nobom yposHe
MOLLHOCTW.[pK cropaHun An3ensHOro
TOMNUBA He OOMKEH BbITb NPEBbLILLEH
OONYCTUMBIA MHAEKC COAePXKaHUS Caxun B
npoayKkTax ropeHust.

OnpepeneHve o6bLeMHON Nogaum rasa
Tennosast MoLWHOCTb (QF) KOTNa — 31O
KONM4YECTBO Tenna, nonyvyaemMoe 13 rasa B
euHULY BpeMEHN.

Mpw nycke B aKcnnyaTaumio 4OMKHA ObITb
HacTpoeHa o6bemHasi nogavya rasa B
3aBMCMMOCTM OT HOMWHANbHOW TEMMOBOWN
MOLLIHOCTHM KOTna.

Mpumep :

HomuHanbHas Qy 1000 kBT
Tennoeasi MOLWHOCTb

KMNAd kotna nk 0,88
TennoTBopHas Hy 9,1 kBT4/M3

cnocobHOCTb rasa

OTHoweHWe mexay 3HavyeHvem O2 un
3HayeHneM CO2 ansA npupoaHoro rasa H
(CO2makc. = 11,86%)

COZMaKC._ Cozm""epf*'?,

OTHoweHne Mexay 3HayeHnem O, n
3HayeHuem CO,

ans 6bITOBOro An3enbLHOro TonnMea
(CO,makc. = 15,40 %)

[aeneHve rasa Pu 100 mbap
BapomeTpuyeckoe
3HayeHune Pamb 980 mbap
Temnepartypa rasa tgaz 15°C
HopmankeHoe b 1013 m6ap
nasneHue
Qun_ 1000 .
= = kBT
Qp o 0,58 1136
O6beMHasa nogaya rasa B HOpManbHOM
COCTOSIHUU:
Qg 1000 M3y
Ven T H,-n, 9,1.0,88 100

O6bemMHasi nogaya rasa B pabouem
COCTOSIHUM:

L Pn _m
Bn'273 'p 4D

u

31y

Npgg =Y

— 125.273+ 15 1013.25_ 153, oMM
273 980 + 100

CpepHue 6apomeTpuyeckne 3Ha4eHus

O,=21T A
2 CO2 Makc.

%0, %CO, | %0, %CO, % O, %CO, |% O, % CO,
0,00 11,86 3,00 10,16 0,00 15,40 3,00 13,19
0,10 11,80 3,10 10,10 0,10 15,33 3,10 13,12
0,20 11,75 3,20 10,04 0,20 15,25 3,20 13,04
0,30 11,69 3,30 9,99 0,30 15,18 3,30 12,97
0,40 11,63 3,40 9,93 0,40 15,11 3,40 12,89
0,50 11,58 3,50 9,87 0,50 15,03 3,50 12,82
0,60 11,52 3,60 9,82 0,60 14,96 3,60 12,75
0,70 11,46 3,70 9,76 0,70 14,88 3,70 12,67
0,80 11,41 3,80 9,70 0,80 14,81 3,80 12,60
0,90 11,35 3,90 9,65 0,90 14,74 3,90 12,53
1,00 11,29 4,00 9,59 1,00 14,66 4,00 12,45
1,10 11,24 4,10 9,53 1,10 14,59 4,10 12,38
1,20 11,18 4,20 9,48 1,20 14,52 4,20 12,31
1,30 11,12 4,30 9,42 1,30 14,44 4,30 12,23
1,40 11,07 4,40 9,36 1,40 14,37 4,40 12,16
1,50 11,01 4,50 9,31 1,50 14,29 4,50 12,08
1,60 10,95 4,60 9,25 1,60 14,22 4,60 12,01
1,70 10,90 4,70 9,19 1,70 14,15 4,70 11,94
1,80 10,84 4,80 9,14 1,80 14,07 4,80 11,86
1,90 10,78 4,90 9,08 1,90 14,00 4,90 11,79
2,00 10,73 5,00 9,02 2,00 13,93 5,00 11,72
2,10 10,67 5,10 8,97 2,10 13,85 5,10 11,64
2,20 10,61 5,20 8,91 2,20 13,78 5,20 11,57
2,30 10,55 5,30 8,85 2,30 13,71 5,30 11,49
2,40 10,50 5,40 8,80 2,40 13,63 5,40 11,42
2,50 10,44 5,50 8,74 2,50 13,56 5,50 11,35
2,60 10,38 5,60 8,68 2,60 13,48 5,60 11,27
2,70 10,33 5,70 8,63 2,70 13,41 5,70 11,20
2,80 10,27 5,80 8,57 2,80 13,34 5,80 11,13
2,90 10,21 5,90 8,51 2,90 13,26 5,90 11,05

BbicoTa Hap [CpeaHue
YPOBHEM 6apomeTpuyec
Mops Kue 3Ha4YeHus,
[m] mb6ap

AaxeH 205 991

BepnuH 50 1009

Ope3neH 120 1000

Opdypt 315 978

DdpaHkdypT | 104 1004

-Ha-ManHe

ram6ypr 22 1011

KenbH 45 1009

Nennuwr 130 998

Margebypr (79 1005

MioHxeH 526 955

HiopHGepr |310 980

PocTtok 4 1013

WryTtrapt |297 984

LsepuH 59 1010

Ynbm 479 960
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O6cnyxuBaHue

N3mepeHne napameTpoB NpoAYyKTOB ropeHus

an‘-IVIHbI HeMCﬂpaBHOCTeﬁ MU cnocoobl nx YCTPpaHeHus

MoTepu Tenna c npoayKTaMu cropaHus
3HauuTenbHble NoTepyn Tenna ¢ Npoaykramu
CropaHusi cB3aHbl C pasHuLen
TemnepaTtypbl roptoyert cMecu "Tonnmeo-
BO34yX", BXOoAsLLEN B TOMOYHYIO Kamepy, U
TemnepaTypbl OTBOANMbIX ra3oB. Yem
bonbLue n3bbITOK BO3ayxa U,
cnepoBaTenibHO, 06beM OTBOAUMbIX ra3oB,

TeMm Gonblue notepwu Tenna.
MoTepu paccuuTbiBalOTCA CrieayoLWmnmM

obpasom:

qp = (tA—tL)ro(CA—(;+ B)

2
ga = noTepu c OTBOAMMBIMU rasamu, %
ta = Temnepartypa TOMoYHbIX ra3os, °C
L = Temneparypa Bo3gyxa
ans roptoyent cmecu, °C
CO, = obbemHoe coagepxaHune

aByokucu yrnepoaa, %

nla';g:::ge OusenbHoe MpupoaHbIn BbiToBOM CXWXKEHHbIN
TONNNBO Tonnueo S ras ras ras
Aq= 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Mpumep:

3HaueHwus, smepeHHble npu paboTte Ha

npupoaHoM rase:

CopepxaHue CO, B oTBoAMMBIX rasax —10,8%

TemnepaTypa OTBOAVMbIX ra3oB—

195°C

TemnepaTypa BcacbiBaemoro Bo3ayxa — 22 °C

OTctoaa BbIBOAATCS notepu Tenna c

OTBOAUMbBIMU razamu:

Qg =(195-22) {?0—3; + 0,009} 7, 48%

3HayeHus, namMepeHHble npu paboTe Ha
AN3enbHOM TonmBee:

CopepxaHue CO, B oTBOAUMBIX rasax— 12,8%
TemnepaTypa OTBOAMMBIX ra30B — 195°C
TemnepaTypa BcacbiBaemoro Bo3ayxa — 22°C

OTctoaa BbIBOAATCS notepu Tenna c
OTBOAMMbIMU rasamu:

_ 0, 49
Qar ~ 19522) (12,8

+ 0,007) =733%

Mpwu HeucnpaBHOCTAX HEOGX0QMMO
CHa4arna npoKOHTPONUpoBaTh obume
yCNoBUA 3KCNnyaTaumm:

1. ECTb anekTpuyeckui Tok?

2. [ewcTBytolee gaBneHve rasa

3. OTKpbITbI M 3aNOpHbIE KpaHbI?

4. TMpaBWibHO N1 HAaCTPOEHbI BCE
perynupytoLime 1 npefoxpaHuTenbHble
YCTPOWNCTBA, Takve Kak Tepmopene KoTna,
npefoxpaHuTenb OT HegocTaTka BoAbl,
3MEKTPUYECKME KOHLIEBbIE BbIKMKOYATENMN

nT.n.?

1. Po3Xur — HeT po3xura

MpuumnHa Cnocob6
ycTpaHeHus

KopoTkoe 3aMbikaHue MpownsseanTe

3ananbHbIX perynmpoBky

anekTpoaoB

3ananbHble Mpounssegute

anekTpoabl Aaneko perynmpoBky

Apyr ot Apyra

OnekTpoab! rpssHble Ounctnte nx

N BraxHble

JlonHyn n3onsatop

HewncnpaseH
TpaHcdopmartop
po3xwura

HewucnpaseH 6nok
ynpasneHus n
6e3onacHocTH

Onnasuncs
PO3XWroBbIN kabenb

3ananbHasa ropernka
He roput

He oTkpbiBaeTcs
KnanaH 3ananbHoro
rasa

HewucnpaseH
BbICOKOBOMbTHBbIN
TpaHcdopmaTop

50

3ameHuTe ee
3ameHuTe ee

3ameHuTe ee

3amenuTe, HananTe n
yCTpaHUTE NPUYUHY
HeucnpaBHOCTU

HacTtpoiite naBnexne
3anansHoro rasa

Hangnte n
YCTPaHUTE NPUYUHY

3ameHuTe ee

2. iBuratenb He paboTtaer

MpwnunHa

Cnoco6
ycTpaHeHus

Pene 3awutbl
asurartens u
npefoxpaHuTenu

BospyLiHoe pene He
nepeknoYeHo unu
HencrpaBHO

HeuncnpaseH
asuratesnb

HeucnpaseH
KOHTaKTop

[euratensb
BeHTUNsITopa
3anyckaeTcsi n
oTKIoYaeTcst
npumepHo Yyepes 20—
25c.

[euratensb
BEHTUNSITOpa
3anyckaeTcsi B pexvme
npeaBapuTenbHon
BEHTUNALMN N
oTknoyaeTcs
npumepHo yepes 10 c.

MposepbTe 1
3ameHuTe

MpoBepbTe, Npu
HeobxoaMmMocTu
3aMeHnTe

3ameHuTe ee

3ameHute

KoHTponb
repmMeTU4YHOCTH
3MEKTPOMArHUTHbIX
KnanaHos

Pene naBnenuns
BO3/yxa He pearupyeT
— HeucnpaBHO:
3aMeHUTb,
3arpsi3HeHo:
OUNCTUTB,
3MEKTPONOAKIIOYEHME!
npoBepuThL
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O6cnyxuBaHue

an‘-IVIHbI HeMCﬂpaBHOCTeﬁ MU cnocoobIl nx YCTPpaHeHus

4. Bnok ynpaBneHus u 6eaonacHocT ¢
AaTYMKOM KOHTPOSA NfiaMeHu He
pearvpyeT Ha nnams:

MpuumnHa Cnoco6
ycTpaHeHusA

3arpsizHeH O4UCTUTL

ynbTpadroneToBbIv

doTO3NEMEHT

lopenka He npoBepuTb

3anyckaeTcst nogknoveHne 6roka
ynpasneHus

Brok ynpasneHus u
6e3onacHocTy: roput
CWUrHanbHas namna
HEMCNPaBHOCTY;
HEUCNPaBHOCTb
nnamexu

Cnuwkom cnabebin
NCTOYHMK
ynbTpaduoneTa

[openka 3anyckaeTcs
6e3 obpasoBaHusi
nnameHu:

He OTKpbIBaeTCs
3MeKTPOMarH1THbIA
knanaH

HepocTtaToyHas
nogava unu CrimKomM
HWU3KOe aaBreHune
rasa

pasbnokmpoBsaTb 1
YCTaHOBUTbL NPUUNHY
HeMcnpaBHOCTM

npoBepuTb
HaCTPONKMN
napameTpoB ropeHus

KaTyLuka,
HeuncnpaBHbIV
BbINPAMUTENb,
npoeepuTb
nogknoveHne

npoBepuThb
perynsiTop AaBneHust
rasa, rasoBblit
KrnanaH, rasoBbliii
duUNbTp; KNanaH
OTKIOYEHMS rasa
OTKPbIT?

5. Y3en cmewumBaHuA — HeBepHbIe
3Ha4yeHUs1 NnapaMeTpPOB ropeHus,

CUNbHO 3amacrieH BHyTpU unm
MMeeT bornblune OTNOXEeHMS

Harapa (pa6oTa Ha XXMAKOM Tonnuee)

MpuumnHa Cnocob6
ycTpaHeHus

HenpasunbHasi OTKOpPEKTVMPOBaTh

HacTpolika yCTaHOBOYHblE
3HaYeHns

HewucnpasHoe 3amMeHUTb

YCTPONCTBO PO3XMra

roptoyen cmecu

Cnuwkom 6onbLuas 3aMeHUTb

VI CIIULLIKOM
MarneHbkasi
opcyHka

HenpaBunbHbI yron
pacnbineHus
opCyHKM

CrMLIKOM MHOIO unu
CNULLKOM Mano
BO34yxa Ans ropeHus

HepoctatoyHas
BEHTUNAUMS
KOTEenbHOMN

3aMeHUTb POPCYHKY

oTperynupoBaTb
ropenky

BeHTunsauus
KOTENbHOWN OOIMKHA
NpOn3BOAUTLCS
Yepes Hesanvpaemoe
oTBepcTve,
nonepeyYHoe ceyeHne
KOTOPOro AOMKHO
cocTaBnATb MUH. 50
% nonepeyHbIX
CeyeHuni Bcex
AbIMOXO/10B,
OTHOCSILLUXCS K
cucteme.

6. MarHUTHbIN KNanaH — He

OTKpbIBaeTcsA

MpuunHa

Cnocob6
ycTpaHeHusi

HewucnpasHa kaTyLuka

HewcnpaseH 6ok
ynpaBneHus n
6esonacHocTn

He 3aKkpblBaeTCs
repMeTu4Ho:
3arpsA3HeHna Ha
npuBanoYHbIX
NOBEPXHOCTAX

3aMeHUTb KaTyLLKy
Knanaxa

3aMeHnUTb 6ok

OTKPbITb Knana,
yAanuTb
3arpsisHeHue, npu
HeobxoanMmocTu
3amMeHNTb
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7. YKasaHMA NO OYUCTKE U CMa3Ke

B 3aBMCMMOCTM OT CTENEHM 3arpsi3HEHHOCTMU
BO34yXxa A5si roproYven cMecu npoymwiante
no HeoGxoanmMocTn paboyee Koreco
BEHTUNATOPA, 3anarbHble 3NeKTPoabI,
AaTuYuK MraMeHn 1 BO3AYLUHbIE 3ACTIOHKM.

[Insa ropenok ¢ MexaHn4eckum
perynupoBaHuem:

CMaxbTe LuapoBble rofnoBkM Ha
perynMpoBOYHbIX BUHTaX CUCTEMbI
MeXxaHU4eckon Moaynsaumm.

OnopHble y4acTKkv NOABUXKHBIX YacTen
ropesnku B 06CNyX1BaHUN He HYXXAatoTCS.
Mpn cBOEBPEMEHHOM OBHapYXeHUM
NOBPEXAEHWI LIAPUKONOALLNMHUKOB MOXHO
nsbexaTtb cepbe3HbIX HeucrnpaBHOCTEN
ropenku. OTcnexmsante ypoBeHb LyMa
NOALLUMMHUKOB 3MeKTpoABUraTens.
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O6cnyxuBaHue

HeucnpaBHoCTH

3anax rasa 1 onacHocCThb rasa

» OcTtaHoBUTE roperKy.

» 3akponTe rasoBblii 3aNOPHbIV KpaH.

* Ypanute nobon NCTOYHMK OTKPbLITOrO
OrHsl.

»  OTKIOYMTE KHOMKY 3KCTPEHHOM
OCTaHOBKMU.

+ ObecneybTe 4OCTaTOYHYIO BEHTUNALMIO.

* VIHopMupynTe NocTaBLUMKa rasa u
KIMMEHTCKYIO Cnyxoby.

* B cooTBeTcTBUM cO cTaHAapTom DIN
4788, peMOHT KOMNOHEHTOB CUCTEM
6e3o0nacHOCTU He [OMYCKaeTCs.
Hanpotus, 3aMeHa opUrMHanbHbIMKN
peTansiMm u aetansiMy Takoro xe
KayecTBa pa3peluaeTcs.

NMoBepeHue B crny4ae onacHoCTuU

* OTkntounTe KHOMKY SKCTpeHHOIZ OCTaHOBKMW.

+ 3akpoinTe TONNMBHbIE KNanaHsbl.

* B cnyyae 3anaxa rasa onoBecTuTe 06 9TOM
npeanpusTMe — NnocTaBLUuKa rasa.

* YTto6bl NOracuTb OroHb, Ucnonb3ynTe
noaxoasLumMe orHeTyLIMTeNu, Hanpumep,
OrHeTYLUMTENN, COOTBETCTBYOLLME
ctaHpapTty DIN 14 406, ons knaccos OrHs

* PeMOHTHble paboTbl Ha pene AaBneHus,
MCMOMHNTENbHBIX YCTPONCTBAX,
orpaHn4uTensx u 6nokax ynpaenexus, B
TaKke Ha Apyrnx cuctemax besonacHoctu
[OIMKHBI BbINOMHATLCS TOSNBKO
COOTBETCTBYIOLLMMMN NPOV3BOANTENSIMU
VNV NX MPEACTaBUTENAMM NO Pa3fUYHOMY
obopynoBaHuio.

* Hawmwm rapaHTuiiHble obs3aTenbcTBa
aHHYNUPYIOTCS B CryyYae BMelLaTenbCcTBa
TPeTbMX nuu.
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Mpu BO3HUKHOBEHUM HEUCNPABHOCTEN B
ycTaHOBKe HeobXxoaAMMo npexae Bcero
NpPoBepUTb Hanu4yne ycrnoBumn ons
npaBUNbHOW 3KCNAyaTauuum.

MpoBepbTe:

1. VimeeTcs nu ToNnNmnBo, NPUCYTCTBYET OHO
B TOMNMBOMPOBOAAX, K JOCTAaTOYHO NN
AasneHve nogaun?

2. ObGecne4veHo nu anekTponuTaHne
yCTaHOBKMN?

3. TpaBuUnbHO N HAaCTPOEHbI U HOPMarnbHO
nn paboTaloT Bce perynvpyoLive un
npefoxpaHuTenbHbIe YCTPOWCTBA, Takne
Kak Tepmopene KoTna, npeaoxpaHuTens
OT HefocTaTKa BoAbl, ANeKTpuyeckme
KOHLieBble BblkNoYaTenu n 1.n.? Ecnn
npyv4MHa aBapvu He B NPUBEAEHHbIX
BbILLE MYyHKTax, TO Heob6xoaAMMo
TwaTenbHee NpoBepUTbL PYHKLUN
ropersku.

WcxoaHoe nonoxeHue:

loperka He paGoTaeT u 3abnokupoBaHa B
COCTOSIHUM HEMCNPaBHOCTU. YCTaHOBUTE
NPVYNHY HEUCNPABHOCTU U YCTPaHUTE ee.
PasbnokupyinTte 6nok ynpasneHus u
6e30MacHOCTM C MOMOLLbIO KHOMKY
pa3brnokMpPOBKYM W 3amnycTUTe roperkKy.
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HeobxoanmMo o4eHb BHUMAaTENbHO
oTcnexvsaTb NporpamMmy nycka B paborty.
YkasaTtenb HemcrnpaBHOCTM 6rioka
ynpasneHusi n 6e3onacHoCTU u HabnogeHne
nporpaMmbl 3anycka n paboTbl NO3BONSIOT
BbICTPO ONpeaenuTb BO3MOXHYIO MPUYUHY
HeuncnpaBHOCTY.



Original DE / EN / FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 034
Wir / We / Nous @lco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Braleur gaz a air soufflé

' N6.2400, N6.2900, N7.3600, N7.4500 GE, GV, GR, GEF3, GVF3

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ a partir de xx 001 W07

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeraterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Benannte Stelle / Notified body / L'organisme notifié:

C€E-0085 DVGW Bonn
Josef-Wirmer-Str. 1

53123 Bonn

Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
Documents responsible/

Responsable des documents Werksleiter / plant manager / Directeur de I'usine

Dirk Hoffmann
Sebastian Krause

Herbert-Liebsch-Strasse 4

D - 01796 Pirna

Pirna 03.07.2012

Datum / Date / fﬁtrift / Signatur / Signature




Original DE/EN/FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 043
Wir / We / Nous elcoBurners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité gue le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Briileur gaz a air soufflé

EKEV06.2400, EKEV06.2900, EKEVO07.3600, EKEVO 7.4500 GE, GEF3
EKEV08.5800, EKEV08.7100, EKEV09.8700, EKEVO 9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ & partir de  xx 001 Y01

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeraterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz

Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC
Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Priufstellen/ Notified bodies / Lieu de la certification:

C€-0085 DVGW Bonn C(€-0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Josef-Wirmer-Str. 1 Am grauen Stein
53123 Bonn 51105 Kéln
Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:

Documents responsible/
Responsable des documents

Werksleiter / plant manager / Directeur de 'usine
Dirk Hoffmann

Sebastian Krause
Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

Pirna 02.04.2015
Datum / Date




elco

Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

We

Elco Burners GmbH
Herbert-Liebsch-Str. 4a
01796 Pirna

declare that following listed burners as of 2010 are in conformity with the specifica-
tions of the 1.BImSchV (version: 26.01.2010). The burners keep the required NOx
emission limits measured according to Annex 3 and EN267, EN676.

Type Model Output
Gas burners

N 6.2400 G-E/G-R/G-V Natural Gas: 390 2500 kw
N 6.2900 G-E/G-R/ G-V Natural Gas: 400 3000 kw
N 7.3600 G-E/G-R/G-V Natural Gas: 580 4100 kW
N 7.4500 G-E/G-R/ G-V Natural Gas: 680 5000 kw
EKEVO 6.2400 G-E Natural Gas: 390 2650 kw
EKEVO 6.2900 G-E Natural Gas: 400 3200 kW
EKEVO 7.3600 G-E Natural Gas: 580 4300 kwW
EKEVO 7.4500 G-E Natural Gas: 680 5400 kw
N 8.5800 G-E Natural Gas: 740 6570 kW
N 8.7100 G-E Natural Gas: 800 7800 kw
N 9.8700 G-E Natural Gas: 880 9200 kW
N 9.10400 G-E Natural Gas: 960 11200 kW
EKEVO 8.5800 G-E Natural Gas: 620 6570 kW
EKEVO 8.7100 G-E Natural Gas: 610 8150 kw
EKEVO 9.8700 G-E Natural Gas: 780 9700 kW
EKEVO 9.10400 G-E Natural Gas: 850 11230 kW
N 6.2400 G-EF3/G-VF3 Natural Gas: 340 2300 kw
N 6.2900 G-EF3/ G-VF3 Natural Gas: 360 2850 kw
N 7.3600 G-EF3/G-VF3 Natural Gas: 500 3900 kw
N 7.4500 G-EF3/ G-VF3 Natural Gas: 600 4200 kW
EKEVO 6.2400 G-EF3 Natural Gas: 340 2500 kw
EKEVO 6.2900 G-EF3 Natural Gas: 340 2900 kw
EKEVO 7.3600 G-EF3 Natural Gas: 470 3980 kW
EKEVO 7.4500 G-EF3 Natural Gas: 510 4290 kW



elco

Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output

N 8.5800 G-EU3 Natural Gas: 640 - 5800 kW
N 8.7100 G-EU3 Natural Gas: 700 - 7100 kW
N 9.8700 G-EU3 Natural Gas: 850 - 8530 kwW
N 9.10400 G-EU3 Natural Gas: 900 - 10200 kW
EKEVO 8.5800 G-EU3 Natural Gas: 600 - 6070 kW
EKEVO 8.7100 G-EU3 Natural Gas: 700 - 7700 kW
EKEVO 9.8700 G-EU3 Natural Gas: 850 - 8530 kw
EKEVO 9.10400 G-EU3 Natural Gas: 910 - 10500 kW

Dual-fuel burners

N6.2400 GL-RZ3 Natural Gas: 290 - 2550 kw
Light fuel oil 730 - 2470 kW
N6.2900 GL-RZ3 Natural Gas: 200 - 2950 kw
Light fuel oil 730 - 2750 kw
N7.3600 GL-RZ3 Natural Gas: 300 - 3600 kw
Light fuel oil 1090 - 3600 kw
N7.4500 GL-RZ3 Natural Gas: 410 - 4350 kW
Light fuel oil 1230 - 4350 kW
N6.2400 GL-EF3 Natural Gas: 280 - 1920 kW
Light fuel il 360 - 1920 kw
N6.2900 GL-EF3 Natural Gas: 340 - 2890 kw
Light fuel oil 480 - 2890 kw
N7.3600 GL-EF3 Natural Gas: 470 - 3980 kw
Light fuel oil 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Natural Gas: 510 - 4500 kW
Light fuel oil 740 - 4500 kW
N8.5700 GL-EF3 Natural Gas: 830 - 6450 kW
Light fuel oil 1100 - 6450 kW
N9.6500 GL-EF3 Natural Gas: 860 - 6950 kW
Light fuel oil 1200 - 6600 kW
N8.5800 GL-E Natural Gas: 800 - 5350 kw
Light fuel oil 1350 - 5350 kw
N8.7100 GL-E Natural Gas: 820 - 7340 kW
Light fuel oil 1470 - 7340 kw
N9.8700 GL-EUF Natural Gas: 1040 - 8500 kW
Light fuel oil 1800 - 8500 kwW
N9.10400 GL-EUF Natural Gas: 1160 - 9570 kw

Light fuel oil 2550 - 9570 kW



elco

Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output
Oil burners

N6.2400 L-EF3 Light fuel oil 360 - 1850 kW
N6.2900 L-EF3 Light fuel oil 480 - 2950 kW
N7.3600 L-EF3 Light fuel oil 680 - 4070 kw
N7.4500 L-EF3 Light fuel oil 740 - 4820 kW
N8.5700 L-EF3 Light fuel oil 1100 - 6450 Kkw
N9.6500 L-EF3 Light fuel oil 1200 - 6600 kW
N8.5800 L-E Light fuel oil 1350 - 5350 kW
N8.7100 L-E Light fuel oil 1470 - 7340 kW
N9.8700 L-EUF Light fuel oil 1800 - 8500 kW
N9.10400 L-EUF Light fuel oil 2550 - 9570 kW

Pirna, 30.06.2015
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Resumen

Indicaciones importantes

Indicaciones importantes

Los quemadores EKEVO 6/N6-EKEVO 9/
N9 G-E/G-EU3/G-EF3 se han disefiado
para la combustion de gas natural. El
disefio y el funcionamiento de estos
quemadores cumplen la norma EN 676.
Estan pensados para el equipamiento de
instalaciones que permitan el uso de
quemadores de conformidad con la norma
EN 676. Para poder utilizar el quemador
en generadores de calor de conformidad
con la directiva sobre equipos a presion
97/23/CE se necesitan componentes
especificos (no incluidos en el
equipamiento de serie). Antes de utilizar el
quemador en este tipo de instalaciones,
conviene comprobar las caracteristicas de
equipamiento. Los quemadores, que
cumplen la directiva sobre equipos a
presion 97/23/CE, se entregan con la
correspondiente declaracion de
conformidad y se identifican como tales en
la placa de caracteristicas. Cualquier otro
uso debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO. El quemador debe
utilizarse exclusivamente como se indica
en la documentacion y en las
caracteristicas técnicas correspondientes.
Cualquier uso inadecuado puede provocar
el deterioro del material, dafios personales
y medioambientales, y puede conllevar la
pérdida de la conformidad CE. El montaje
y la puesta en servicio deben confiarse
exclusivamente a técnicos instaladores
autorizados segun las directivas y
recomendaciones en vigor.

Descripcion del quemador

Los quemadores EKEVO 6/N6-EKEVO 9/
N9 G-E/G-EU3/G-EF3 son quemadores
totalmente automaticos de modulacion
electronica en versiéon monobloque. El
disefio especial del cabezal de combustion
se traduce en una combustion con emisiéon
contaminante reducida y un rendimiento
elevado. De acuerdo con la certificacion
segun la EN676, los valores alcanzados
respetan el tipo de emision 2 para los
EKEVO 6/N6-EKEVO 9/N9 G-E, y la clase
3 para los EKEVO 6/N6-EKEVO 9/N9 G-
EU3/G-EF3. Segun la geometria del
hogar, la carga del mismo y el sistema de
combustién (caldera de tres pasos de
humos, caldera con hogar ciego), pueden
obtenerse valores de emisiones
diferentes. Para la indicacion de los
valores garantizados, conviene respetar
las condiciones relativas al dispositivo de
medicion, las tolerancias y la higrometria.

Embalaje

El quemador se suministra en tres bultos
sobre un palé:

- Quemador con:

- cuadro eléctrico integrado,

- junta de frontal de caldera y tornillo de
fijacion,

- instrucciones de montaje y servicio,
esquema eléctrico y lista de piezas de
recambio.

- Cabezal de combustion

- Rampa de gas compacta con filtro de
gas.

Compruebe que esté todo incluido en el

embalaje antes de proceder a la puesta en

servicio.

Para un funcionamiento completamente
seguro, respetuoso con el medio ambiente

y con el que se ahorre energia, se deben
cumplir las siguientes normas:

EN 226

Conexién de quemadores de gaséleo y de
gas de aire soplado a un generador de
calor

EN 60335-1, -2-102
Seguridad de los aparatos eléctricos para
uso domeéstico

DIN EN 60204-1
Seguridad de maquinas - Equipamientos
eléctricos de maquinas

DIN EN 50156-1
Equipo eléctrico de los equipos de
calefaccién

Conductos de gas
Para la instalacion de los conductos y de
las rampas de gas es conveniente seguir
las recomendaciones y directivas
generales, asi como los siguientes
reglamentos nacionales:
CH: - Directivas de gas SVGW G1
- Reglamentaciones de las
instancias
cantonales (por ejemplo,
especificaciones de los bomberos)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

Ubicacion

El quemador no debe ponerse en servicio
en locales expuestos a vapores agresivos
(por ejemplo, laca para cabello,
tetracloretileno, tetracloruro de carbono),
con gran cantidad de polvo o alto grado de
humedad del aire (por ejemplo, en
lavanderias). Deben respetarse los limites
de uso indicados en las caracteristicas
técnicas.

Es preciso garantizar una alimentacion
suficiente de aire de combustion. La
necesidad de aire de combustion en
condiciones estandar se puede calcular
como se indica a continuacion:

VI [Nm3h] = QF [kW] *1,25 [Nm?3/(h*kW)]

La garantia no sera aplicable a

cualquier dano resultante de las

siguientes causas:

- uso no conforme

- montaje o reparacion incorrectos por
parte del comprador o de terceros,
incluido el montaje de piezas de otras
marcas.

Entrega de la instalacién e
instrucciones de uso

El proveedor de la instalaciéon de
calefaccién debe facilitar al usuario el
manual de utilizacion y las instrucciones
de mantenimiento de la instalacién como
muy tarde cuando se haga efectiva la
entrega.

El manual y las instrucciones deben
visualizarse con facilidad en el local de
instalacion del generador de calor. La
direccién y el nimero de teléfono del
servicio posventa mas cercano deben
aparecer en ellas.

Indicacion para el usuario

Un técnico especialista debe revisar la
instalacion como minimo una vez al ano.
Para garantizar dicha regularidad, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.
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Atencion

El quemador produce un campo
electromagnético durante su
funcionamiento. En determinadas
circunstancias, este campo puede
provocar perturbaciones en los implantes
médicos (por ejemplo, en estimuladores
cardiacos). Para minimizar los riesgos de
lesiones graves o de muerte, las personas
con implantes médicos deben consultar a
su médico o al fabricante del implante
antes de entrar en contacto con este
equipo.

Atencion:

Durante el funcionamiento, los
quemadores generan un campo
electromagnético. En ciertas
circunstancias, este campo puede causar
una degradacion de los implantes médicos
(ej. marcapasos). Para limitar los riesgos
de lesiones graves o mortales, los
portadores de implantes médicos deben
consultar al médico y al fabricante del
implante antes de acercarse al lugar de
trabajo.

Transporte\Embalaje\Almacenamiento

Medidas de seguridad

Para la manipulacion y el almacenamiento
del quemador y de los accesorios se
deben utilizar los equipos de elevacion,
herramientas y medios de transporte

adecuados. Siga las normas de seguridad.

Transporte

Segun el tamano del embalaje y el peso, el
quemador y los accesorios deben
transportarse manualmente o con los
medios apropiados. Siga las instrucciones
de transporte indicadas en el embalaje. El
transporte debe realizarse con total
seguridad. A falta de medidas de
seguridad indicadas de fabrica, conviene
adoptar las medidas apropiadas para
garantizar la seguridad del transporte.

Embalaje

Los quemadores y accesorios se
presentan acondicionados sobre un palé
de madera y recubiertos con plastico
termorretractil.

Para desembalarlos, retire los elementos
atornillados y los medios de sujecion entre
el quemador y el embalaje con las
herramientas y medios de elevacién
adecuados. Utilice el equipo de proteccion
individual correspondiente (guantes,
calzado de seguridad).

Almacenamiento

Guarde el material en un lugar seco y
cerrado para protegerlo de agentes
externos. En la ficha técnica encontrara
las temperaturas maximas de
almacenamiento.

Eliminacion
Se debe cumplir
estrictamente
la legislacion local
vigente.
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Resumen

NG6/N7/N8/N9
Descripcién del quemador

*

® @O

Regulador de potencia (opcional)

Carcasa

Tubo del quemador

10  Cuadro electrico integrado

11 Brida de fijacion del quemador

13 Caja de aire

19 Anillas de elevacion (bajo la tapa
de chapa para el quemador N8)

F6 Manostato de aire

M1 Motor eléctrico

Y10 Servomotor para valvulas de aire

y/o de gas

®

o OIN

Nota:

El principio de fabricacion de los
quemadores N6 - N9 GE, GEF3 y GEU3
es, en esencia, idéntico. Como ejemplo,
en esta pagina unicamente se
representa el caso del quemador N9
G-EU3.

* - s6lo en los N8/N9
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Resumen

EKEVO 6/EKEVO 7/EKEVO 8/EKEVO 9
Descripcién del quemador

Regulador de potencia (opcional)
Carcasa

Tubo del quemador

10  Cuadro electrico integrado

11 Brida de fijacién del quemador
13 Caja de aire

19  Anillas de elevacion

20 Tornillo de fijacion del armario

o OIN

eléctrico

F6 Manostato de aire

M1  Motor eléctrico

Y10 Servomotor para valvulas de aire
y de gas

Nota:

El principio de fabricacion de los
quemadores EKEVO 6 - EKEVO 9 GE,
GEF3 y GEUS es, en esencia, idéntico.
Como ejemplo, en esta pagina
Unicamente se representa el caso del
quemador EKEVO 6 G-E.
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Montaje

EKEVO 6/EKEVO 7/EKEVO 8/EKEVO 9
Union de un conducto de aire
Caja de aire rotativo

!

/

i
A

!
f
I

T

I

= - (]

' | ,,;’/'/I 6xMx 1 [] T~ J

con respecto a las cotas: consultar las
caracteristicas técnicas
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aire: ver el capitulo «Servicio»
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Montaje

Informacién general sobre el montaje del quemador

Pares de apriete

A continuacion encontrara los pares de
apriete aplicables a las operaciones de
atornillado durante la instalacion, puesta en
servicio y mantenimiento.

Pares de apriete maxi. para accesorios del sistema, valvula doble de gas

M4 M5 M6 M8 G1/8 | G1/4 | G1/2 G3/4
Siemens | 3Nm - 8 Nm | 15 Nm - 35 Nm
7Nm [ 15 Nm
Dungs |2,5Nm| 5Nm 5Nm | 7Nm | 10Nm | 15 Nm
Nota:

Normalmente, los pares de apriete se alcanzan cuando las uniones con tornillos se aprietan
manualmente con una llave plana (ISO 272) o con una llave macho acodada.

Pares de apriete recomendados
Uniones roscadas estandar

M4 M5 M6 M8 M10 M12 | M16 | M20

2 6 10 25 48 85 210 415 Nm

Nota:
Normalmente, los pares de apriete se alcanzan cuando las uniones con tornillos se aprietan
manualmente con una llave plana (ISO 272) o con una llave macho acodada.

Pares de apriete del racor de buje de la rueda del ventilador

SM16 (O 28) SM20 (@ 38 y 42) | SM25 (@ 42 y 48) Casquillo
N.°: 1615 N.°: 2012 N.°: 2517
20 30 50 Nm
Nota:

Encontrara informacién mas detallada sobre el montaje/desmontaje de la rueda del ventilador
en el capitulo correspondiente de las instrucciones de montaje y servicio.

Pares de apriete racor brida de la rampa de gas electrovalvulas y filtro de gas

M16 / DN 65 - DN 125 M20 / DN 150

max.50 Nm max. 90 Nm

Nota:

Las uniones con tornillos deben apretarse en cruz. Compruebe la estanqueidad de las
uniones con tornillos. Si no se consigue la estanqueidad suficiente, es preciso desmontar la
rampa y revisarla (planos de juntas).
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Montaje

Trabajos de albanileria de la caldera para quemador G-E/G-EU3/G-EF3

Trabajos de albaiileria de la caldera

La obra de albafiileria debe realizarse
perpendicularmente al tubo del quemador.
Las posibles adaptaciones necesarias
(chaflanes, radios) como las necesarias en
las calderas con hogar ciego, deberian
comenzar como muy pronto a un diametro
del 70% del diametro de la camara de
combustién. El espacio intermedio entre el
tubo de llama del quemador y la obra de
albanileria de la caldera debe estar revestido
de material refractario, por ejemplo, Cerafelt.

El espacio intermedio no debe incluirse
entre los trabajos de albaiileria.

N6/N7 G-E /| EKEVO 6/EKEVO 7 G-E ‘
o o
T & &
o i
s &
: £
T E
N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
(=]
L L
[m] [m]
2
o
M~
£
E
o
L L.
[m] (=]
2
o
M~
£
E
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D = véase caracteristicas técnicas
D1 = véase caracteristicas técnicas
DF = diametro de la camara de
combustion
T1:
N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E
> 70....200 mm

N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
> 150....280 mm
N8/N9 G-E/-EU3 / EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/-EU3
150....300 mm
T = profundidad estandar de mufla
(prolongaciones opcionales: véase
caracteristicas técnicas)

Nota importante para calderas de hogar
reversible!

En las calderas reversibles, la cota T1 s6lo es
indicativa; el cabezal de combustion debe,
ademas, rebasar, como minimo, en la cota
siguiente, el borde de inversién segun la
version de la caldera.

N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E
- 50mm
N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3
- 120mm
N8/N9 G-E/G-EU3 - EKEVO 8/EKEVO 9 G-
E/G-EU3
- 120mm



Montaje

Montaje del quemador

Aplique una tira
impermeable en las
esquinas

Superficie de la
junta periférica

Junta de frontal de caldera

(opcional 1)

La junta suministrada debe colocarse en
el quemador de acuerdo con el plan
siguiente. La cinta de estanqueidad
debe pegarse sin dejar juego para evitar
cualquier salida de humos durante la
combustion.

Atencién

El corddn de estanqueidad de fibras
minerales puede provocar irritaciones
mecdnicas reversibles en los ojos y en
la piel debido al diametro de las fibras.
Si hay concentraciones de polvo
importantes, existe riesgo de sufrir

Junta de frontal de caldera

(opcional 2)

 Controle la presenciade lajunta1ysu
montaje correcto.

* Retirar los collarines de fijacion KB
antes del montaje.
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irritaciones mecanicas de las vias
respiratorias superiores.

Para trabajar con el cordon de
estanqueidad es preciso utilizar prendas
de vestir de manga larga no ajustadas.
En caso de concentracion importante de
fibras, utilice una mascara FFP1y gafas
de proteccion herméticas (también para
las operaciones realizadas a una altura
por encima de la cabeza).

Montaje del quemador

» Coloque la junta de estanqueidad en el
quemador (véase el parrafo Junta de
frontal de caldera).

« Levante el quemador por las anillas de
elevacion 19 (véase la pagina 60 N6/7/8/9,
véase la pagina 61 EKEVO 6/7/8/9) y
montelo en la caldera.*

« Apriete los 4 tornillos de fijacion S2 (respete
los pares de apriete).

Existe la alternativa de utilizar una
carretilla elevadora para el montaje si el
quemador aun esta fijado en el palé de
transporte suministrado. Se debe
garantizar una seguridad suficiente en el
transporte. En caso necesario, utilice
dispositivos de seguridad de transporte
adecuados (correas de seguridad).

La estanqueidad del quemador con relacion
a la caldera debe controlarse durante el
funcionamiento. Toda salida de humos en
cantidades dafiinas debe evitarse de forma
imperativa. La no estanqueidad de las
uniones entre el quemador y la caldera
pueden provocar problemas de combustion.
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion N6/N7 G-E/G-EF3
Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion EKEVO 6/EKEVO 7

G-E/G-EF3
N6/N7 G-E A Quemador A B
EKEVO 6/EKEVO 7 G-E N6.2400 / EKEVO 6.2400 19 203
N6.2900 / EKEVO 6.2900 0 185
““““““““ N7.3600 / EKEVO 7.3600 50 234,5
N7.4500 / EKEVO 7.4500 10 194,5

EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3

79

N6/N7 G-E g
7 EKEVO 6/EKEVO 7 G-E
L
N6/N7 G-EF3 B

A
Quemador A B D F G
N6.2400 / EKEVO 6.2400 35 40 4-6 10 3-4
N6.2900 / EKEVO 6.2900 35 40 4-6 10 3-4
N7.3600 / EKEVO 7.3600 45 15 4-6 10 3-4
N7.4500 / EKEVO 7.4500 45 10 4-6 10 3-4
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion N8/N9 G-E
Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion EKEVO 8/EKEVO 9
G-E

N8 / EKEVO 8

[0}

(1) Cota hasta el borde anterior del deflector
(*) Difusor de gas a ras del detector

N9 / EKEVO 9

A

NNT T 747

(1) Cota hasta el borde anterior del deflector
(*) Difusor de gas a ras del detector

A B C D E F G H | J
N8.5800 / EKEVO 8.5800 3 - 8 266 58
500 363 90 65
N8.7100 / EKEVO 8.7100 2 - 10 250 55
1
N9.8700 / EKEVO 9.8700 295
550 | 425,56 2 102 10 10 39 79
N9.10400 / EKEVO 9.10400 259
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion N8/N9 G-EU3
Datos de ajuste / control de la cabezal de combustion EKEVO 8/EKEVO 9
G-EU3

N8 / EKEVO 8 ©
A J
(1) - |
E o N
2| |
= |
e —
al=| | < @Fa' -
<= 7
N7 = |

(1) Cota hasta el borde anterior del deflector

N9 / EKEVO 9

NP,z
]F |

(1) Cota hasta el borde anterior del deflector

A B C D E F G H | J
N8.5800 / EKEVO 8.5800 2 8 287
500 363 90 56 65
N8.7100 / EKEVO 8.7100 3 10 266
1 10
N9.8700 / EKEVO 9.8700 328 42
550 | 425,56 2 102 10 79
N9.10400 / EKEVO 9.10400 305 39
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Montaje

Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido N6/N7 G-E/G-EF3
Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido EKEVO 6/EKEVO 7
G-E/G-EF3

Observacion:
En caso de darse problemas de encendido o de deteccion de la llama, compruebe el ajuste y los valores de los electrodos. Si el desgaste es

muy significativo, sustituya los electrodos.

R3

21.5

Electrodo de encendido N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E

155

-1—T—|-.

e

13

Sonda de ionizacion N6/N7 G-E / EKEVO 6/EKEVO 7 G-E

-

Electrodo de encendido N6/N7 G-EF3 / EKEVO 6/EKEVO 7 G-EF3

Observacion:

En caso de darse problemas de encendido o de
deteccion de la llama, compruebe el ajuste y los
valores de los electrodos. Si el desgaste es muy
significativo, sustituya los electrodos.
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido N8/N9 G-EU3
Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido EKEVO 8/EKEVO 9
G-EU3

Observacion:
En caso de darse problemas de encendido o de deteccién de la llama, compruebe el ajuste y los valores de los electrodos. Si el desgaste es

muy significativo, sustituya los electrodos.

L1
- - L 1 (g
Q
=L
L1 L2 A ar
N8.5800 / EKEVO 8.5800
N8.7100 / EKEVO 8.700
34 35 4.6 135
N9.8700 / EKEVO 9.8700
N9.10400 / EKEVO 9.10400
L3
&
[auN]
—1
L1
L1 L2 L3 o]
N8.5800 / EKEVO 8.5800
40 35 55
N8.7100 / EKEVO 8.700
30
N9.8700 / EKEVO 9.8700
55 30 34
N9.10400 / EKEVO 9.10400
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Montaje

Montaje del dispositivo de mezcla

» Controle la presencia de la junta del frontal
de caldera J1 y su montaje correcto en la
brida del codo de gas.

» Compruebe el deflector (limpielo si
presenta suciedad y hollin).

« Compruebe los difusores de gas

(sustituyalos en caso de obstruccion,

suciedad o deterioro).

Revise el transformador de encendido.

Compruebe el ajuste del electrodo.

Compruebe el cable de encendido.

Conecte el cable de encendido al

electrodo.

» Conecte el cable de ionizacion al
dispositivo de mezcla.

« Introduzca el dispositivo de mezcla en
el tubo de llama y apriete los tornillos de
fijacion S3.

» Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gasnaturalEaLolLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacién del dispositivo de mezcla.

Nota: Como ejemplo, Unicamente se
representa el caso del quemador N9 G-EU3.

Nota: Como ejemplo, Unicamente se
representa el caso del quemador EKEVO 6
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Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con VGD...

Descripcion
Las rampas de gas de valvula doble de gas
Siemens VGD... se utilizan para la
alimentacién y para el cierre principal de la
circulacion del gas, para su filtracion, para la
regulacion de presion y para la supervision
de la alimentacién del gas. Se utilizan con
todos los gases de las familias 1, 2, 3 segun
la ficha DVGW G 260/1 o EN 437. La
estructura sigue la norma EN 676. Todas las
piezas funcionales se revisan
individualmente y reciben el marcado CE con
el numero de organismo de certificacion. La
rampa de gas se somete de fabrica a un
control de estanqueidad.
Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, para instalary
poner en servicio conductos de gas.
Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
definiciones sobre la construccion, la
realizacion y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
E(;espetar las fichas de trabajo DVGW G 460 y
461.
Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones con presiones de
servicio de hasta 100 mbar o > 100 mbar.

Lista minima de componentes enviados

con la rampa de gas segun EN 676:

+ 1 valvula manual (opcional)

+ 1 filtro de gas

« 1 valvula doble de gas

+ 1 servomotor SKP15 y 1 servomotor
SKP25 o 1 servomotor SKP75

* 1 manostato de gas min

» 1 aparato de control de estanqueidad o 1
manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

Valvula manual

Quemador de prueba con pulsador

Mandmetro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexién

Dispositivo de encendido de gas

Soportes de montaje

Regulador de alta presién con valvula de

cierre de seguridad (SAV)

» Seccion de estabilizacién con conductos de
presién para regulador de alta presion

+ Valvula de descarga de seguridad (SBV)

+ Valvula de seguridad de gas suplementaria

e o o o o o o o o o

72

Rampa de gas con VGD
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1

Presion de entrada max.:
500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
de-10°Ca+60°C

Temperatura de fluido:
-15°C a+60 °C
(gas liquido de 0 °C a + 60 °C)

Rampas de gas de baja o de alta presion
Si la salida del regulador o las diversas
vélvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presiéon de gas no estan
disefiadas en funcion de la presion de
alimentacién maxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacién maximas de >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presion. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presién de
alimentacién maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion. Este
es el caso, segun la eleccion de los
componentes, de las presiones de
alimentacién maximas de 360 o 500 mbar.

Seleccion del grupo de alimentacion de gas
La rampa de gas se define especificamente
en funcién de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

» Potencia del quemador

» Contrapresion del hogar

» Pérdida de presion de gas del cabezal de
combustién

+ Pérdida de presién de gas de las rampas de
gas

La pérdida de presién de gas total siempre
debe ser inferior a la presion de flujo del gas
disponible.

Bajo reserva de modificaciones con vistas
a implementar mejoras técnicas.
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Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas de
fstanqueidad incluidas y previstas para tal
in.

Atencidn: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grua, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara mas informacion en el capitulo
Puesta en servicio de la conexion de gas.

Soporte mecanico

Tanto durante las operaciones de montaje de
la rampa de gas como después de las
mismas, es necesario sostener la rampa
mecanicamente con al menos un pie
telescdpico o un sistema similar (por ejemplo
un soporte en la zona del filtro y uno a la
altura de la valvula).



Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con MBC...

Descripcién
Las rampas de gas de doble valvula Dungs
MBC... sirven para la alimentacién y el cierre
de la circulacion de gas, filtrado, ajuste de
presion y supervision de su alimentacion. Se
utilizan con todos los gases de las familias 1,
2, 3 segun la ficha DVGW G 260/1 o EN 437.
La estructura sigue la norma EN 676. Todas
las piezas funcionales se revisan
individualmente y reciben el marcado CE con
el nimero de organismo de certificacion. La
rampa de gas se somete de fabrica a un
control de estanqueidad.
Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, parainstalary
poner en servicio conductos de gas.
Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
las definiciones sobre la construccion, la
realizacién y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
gaspetar las fichas de trabajo DVGW G 460 y
461.
Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones
con presiones de servicio de hasta 100 mbar
0> 100 mbar.

Lista minima de componentes enviados

con la rampa de gas segun EN 676:

+ 1 valvula manual (opcional)

« 1 filtro de gas

« 1 valvula doble de gas

* 1 manostato de gas min

+ 1 aparato de control de estanqueidad o 1
manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

valvula manual

Quemador de prueba con pulsador
Manoémetro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexion

Dispositivo de encendido de gas
Soportes de montaje

Regulador de alta presién con valvula de
cierre de seguridad (SAV)

» Seccion de estabilizacién con conductos
de presion para regulador de alta presion
Valvula de descarga de seguridad (SBV)
« Valvula de seguridad de gas suplementaria

e o o o o o o o o o

Rampa de gas con MBC
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1

Presion de entrada max.:
MBC300-1200: 360 mbar
MBC1900-7000: 500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°Ca+60°C

Rampas de gas de baja o de alta presion
Si la salida del regulador o las diversas
valvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presion de gas no estan
disefiadas en funcion de la presion de
alimentacién maxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacion maximas de >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presion. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presién de
alimentacion maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion.
Este es el caso, segun la eleccion de los
componentes, de las presiones de
alimentaciéon maximas de 360 o 500 mbar.
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Seleccion del grupo de alimentacion de
gas

La rampa de gas se define especificamente
en funcién de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

» Potencia del quemador

» Contrapresién del hogar

» Pérdida de presion de gas del cabezal de
combustion

» Pérdida de presion de gas de las rampas
de gas

La pérdida de presion de gas total siempre
debe ser inferior a la presion de flujo del gas
disponible.

Bajo reserva de modificaciones con
vistas a implementar mejoras técnicas.

Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas
de estanqueidad incluidas y previstas para
tal fin.

Atencion: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grda, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara mas informacion en el capitulo
Puesta en servicio de la conexién de gas.

Soporte mecanico

Tanto durante las operaciones de montaje de
la rampa de gas como después de las
mismas, es necesario sostener la rampa
mecanicamente con al menos un pie
telescépico o un sistema similar (por ejemplo
un soporte en la zona del filtro y uno a la
altura de la valvula)
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Montaje
Rampa de gas

Esquema de principio

Circuito de gas EN 676, baja presion

Gas

Gaz _..] )

100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presion de gas 143 Manémetro con pulsador
120 Valvula de aire 147 Quemador de control con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 148 Compensador
142 Filtro de gas 154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)
150 Mariposa de regulacién de gas 313a Manostato de gas max.
151 Doble valvula de gas con regulador integrado

(representacion de sistema Siemens VGD)
155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las

valvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor

Circuito de gas EN 676, alta presion

L
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- ' ] I
& e vl bl @
AT 1479 148 41‘“ 100
' | "E T -t——---- -9 — T
_________________ I.—|5 : : ; ““\‘\\
- 141142 145 4 ‘_m‘ gl ] g 3 | f1481150 \
o — |—!—E‘ F—1 Pl VWS )
o1 | I— (I g .’E\} //
131 ] I 349 ’_,/‘///
J=y =
[313q]
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Air 4%
349
100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presion de gas
120 Valvula de aire 143 Mandmetro con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 147 Quemador de control con pulsador
142  Filtro de gas 148 Compensador
144 Regulador de presién de gas 154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)
145 Valvula de parada de seguridad (SAV) 313a Manostato de gas max.
148 Valvula de descarga de seguridad (SBV)
150 Mariposa de regulacion de gas
151 Doble valvula de gas o 2 valvulas simples
155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor
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Componentes del rampa de gas

Descripcién de la valvula doble de gas VGD con servomotores SKP

VGD 40

Caracteristicas técnicas

Valvulas dobles de gas VGD con
servomotores SKP:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW

G 260/1, familias de gas 1, 2, 3 y biogas
(concentracion de H,S méax. 0,1% vol.), Hy

Caracteristicas eléctricas:
220V -15%...240 V + 10%,
100V -15%...110 V + 10%,
50...60 Hz

Proteccion: IP 54

Temperatura del fluido: de -15 °C a + 60 °C
Temperatura ambiente: de -10 °C a + 60 °C
Posicion de montaje:

Iman vertical hacia arriba o plano,

iman horizontal

Presion de servicio max.:

VGD20: 500 mbar

VGD40: 700 mbar (DN 40 y DN 50 hasta
1.000 mbar)

Valvula doble de gas VGD con
servomotores SKP

La combinacién del servomotor y de la

valvula garantiza las funciones:

« de una valvula de seguridad clase A grupo
2 segun EN 161 (SKP15...)

« de una valvula de seguridad clase A grupo
2 segun EN 161 con regulador de presion
de gas (SKP25..., SKP55..., SKP75...)

Los servomotores de control
electrohidraulico con valvula estan disefiados
para los tipos de gas I...lll y para aire y se
usan principalmente para instalaciones de
calefaccion. Estos abren lentamente y
cierran rapidamente. El servomotor puede
combinarse como se quiera con todas las
valvulas y diametros nominales citados
anteriormente. El servomotor puede
suministrarse con un contactor de fin de
carrera (sefializacion de la posicion cerrada).
En el "diagrama de flujo" de la ficha
correspondiente a la valvula encontrara
indicaciones sobre el dimensionado de las
valvulas.

ElI SKP25... funciona en regulador de presion
constante con muelle de consigna. Sus
ambitos de aplicacion son principalmente
quemadores de aire soplado:

- con grupo mecanico

- con grupo electronico

ElI SKP75... funciona en regulador de presion
relativa y regula la presion de gas en funcion
de la presion de aire de combustion. De este
modo, la relacién gas/aire se mantiene
constante en todo el intervalo de carga. Su
ambito de aplicacién es principalmente el
quemador de gas modulante.

Los accesorios para sistemas utilizables con
la doble valvula de gas son el sistema de
control de estanqueidad VPS 504 y el
manostato GW...A5.
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Componentes del rampa de gas

Descripcidon de la doble valvula de gas Dungs MBC... (multibloque

de gas)

Tomas de presion

MBC-300/
700...
5
3 o}
2 [ Yo%l
d
MBC-1200... .

ti]]

DUNGS*

Tapén roscado G 1/8...

— _!g:l\l—faﬁji s
W T 1| =
| o] e |
e 5

El equipo multiple MBC...SE es la integracion
delfiltro, de las valvulas y del servorregulador
de presion en una rampa compacta:

- Dispositivo de recuperacion de impurezas:
filtro fino (sélo MBC-300-1200)

- 2 electrovalvulas hasta 360 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida (MBC-300-
1200)

- 2 electrovalvulas hasta 500 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida (MBC-300-
1200)

- Servorregulador de presion segun DIN EN
88 clase A grupo 2, EN 12067-1

- Presién de salida: 0 - 300 mbar (MBC-300-
1200), 4 - 300 mbar (MBC-1900-5000)

Regulacion de fin de la presion de salida
en version -SE para una estabilidad 6ptima
de la presion de salida

Regulacion de fin de relacion entre presion
de gas y presion de aire en version -VEF
Conexion por bridas con roscado para gas
segun ISO 7/1 o NPT (MBC-300-1200)
Conexion por bridas segun EN 1097-1/ISO
7005 (MBC-1900-7000)

Tomas de presion
MBC-...-SE 1900-7000

b
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Caracteristicas técnicas
Multibloque de gas MBC-.../SE:

Tipo de gas:
Gas segun la ficha técnica DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3

Datos eléctricos:
230V -15% + 10%, otras
tensiones previa peticion 50...60 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°C a + 60°C

Posicién de montaje:
MBC-300-1200: iman vertical hacia arriba o
iman horizontal

MBC-1900-7000: iman vertical hacia arriba
Presion de servicio max.:

MBC-300-1200: 360 mbar
MBC-1900-7000: 500 mbar

1,2,3
Tapon roscado G 1/8

4, 5, opcional
Orificio de conexion para accesorio de
sistema (opcional)

6,7
Tapon roscado G 1/4

8, 9, opcional
Tapodn roscado G 1/2 (opcional)

10
Conducto de presion pg;, (integrado)

1
Tapon de respiracion G 1/8



Componentes del rampa de gas

Descripcidon general de la conexion eléctrica

Descripcidon de la doble valvula de gas Dungs MBC... (multibloque

de gas)

Racor eléctrico MBC-300-1200 SE

Racor eléctrico MBC-1900-7000 SE

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

Puesta a tierra en conformidad con la red
local
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Componentes del rampa de gas

Sustitucion del filtro MBC-300-700-1200
Ajuste del regulador de presién MBC-300-700-1200-SE

Revision del filtro como minimo una vez
al afo

Sustitucion del filtro, si Ap entre racor de
presion 1y 2 > 10 mbar.

Sustitucion del filtro, si Ap entre racor de
presion 1y 2 se ha duplicado en
comparacion con el ultimo control.

1. Corte la alimentacion de gas: cierre el grifo
de cuerpo esférico.

2. Quite los tornillos 1-2.

3. Sustituya el cartucho de filtro fino 3.

4. Monte y apriete los tornillos 1-2 sin forzar.
5. Compruebe el funcionamiento y
la estanqueidad, pp,zx = 360 mbar.

Medidas para la sustitucion del filtro:
MBC-300-...:
MBC-700-...:
MBC-1200-...:

150 mm
170 mm
230 mm

Ajuste del regulador de presién
MBC-300-700-1200-SE

1. Abra el cajon.

2. Ponga en marcha el quemador, se pueden
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (fig. 1).

3. Compruebe la seguridad del encendido del
quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

5. Precinte el tornillo de ajuste, véase a la
derecha.

Se debe garantizar una combustién 6ptima 'y
la seguridad del encendido.

Precinto

Una vez regulada la consigna de presion
deseada:

1. Cierre el cajon.

2. Bloquee la posicién cerrada del cajon con
el tornillo (fig. 3).

78
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Componentes del rampa de gas

Ajuste del regulador de presién MBC-1900-5000-SE

Ajuste del regulador de presion MBC- 5. Precinte el tornillo de ajuste (véase a
1900-5000-SE continuacion).
1. Abra las caperuzas de proteccion. Se debe garantizar una combustién éptima y

la seguridad del encendido.
2. Ponga en marcha el quemador, se pueden
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (véase ilustracion).

3. Compruebe la seguridad del encendido
del quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

. Llave Allen n.° 2,5
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Componentes del rampa de gas

Filtro de gas
Quemador de prueba

Instalacién y montaje del filtro de gas

Es necesario instalar el filtro en una
canalizacién horizontal. La posicion vertical
de la tapa facilita la limpieza. Se debe prestar
atencion al sentido de circulacion del gas
(véase la flecha en el carter del filtro).
Ademas, conviene reservar un espacio
suficiente para desmontar sin problemas la
tapa y sustituir el elemento filtrante.

Sustitucion del filtro

Sustituya el cartucho del filtro si la presion
cae considerablemente (caida de presion de
mas de 10 mbar por encima del valor
constatado con un elemento filtrante nuevo).
Si no puede disponer de un cartucho nuevo,
el tejido del filtro puede lavarse con agua a 40
°C con un poco de detergente suave. Deje
secar el tejido antes de utilizarlo.

Atenciodn: preste atencién a la fijacién o a la
pegatina para el montaje del tamiz de filtrado.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los requisitos
de instalacion de calderas de vapor, puede
ser necesario equipar larampa de gas con un
quemador de prueba (por ejemplo, asi lo
establece la directiva equipos a presion TRD
412). Este quemador de prueba sirve para
purgar la canalizacién de gas.

La alimentacion de gas se activa pulsando el
botén (1). El flujo de gas aspira la cantidad de
aire requerida a través del orificio practicado
en el tubo del quemador (3). La mezcla gas/
aire es conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente a
través de su abertura. La alimentacion de gas
es continua mientras se mantiene pulsado el
boton y se interrumpe al dejar de pulsarlo.

Caracteristicas técnicas:
 Tipo de gas:
gas acorde con la ficha técnica DVGW G
260/1, familias de gas 1, 2, 3
* Temperatura ambiente: de -15 °Ca+ 70 °C
« Posicion de montaje: de pie, verticalmente
* Presion de servicio hasta: 500 mbar
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Componentes del rampa de gas

Manostato de gas

Manostato de gas GW...A5/A6

El manostato de gas sirve para supervisar la
presion de flujo de gas. Puede utilizarse para
supervisar las caidas de presion (minima) o
los aumentos de presion (maxima
recomendada para instalaciones segun TRD
604).

Los tipos GW...A5/A6 pueden utilizarse como
manostato de tipo particular de acuerdo con
la ficha técnica VdTUV "Presion 100/1" en las
instalaciones de combustién segun TRD 604.
El valor de consigna (limite de conmutacion)
se regula con una rueda graduada.

Ajuste del manostato de gas min.

Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presioén de corte restando un 20% aprox. A
continuacion, regule el disco graduado a la
presién de corte deseada a la altura de la
flecha (las graduaciones son valores
aproximados). Haga funcionar el quemador a
la potencia minima. A continuacion, cierre
lentamente la llave de paso hasta alcanzar la
presién de corte deseada. Gire el disco
graduado hasta que el quemador se apague.
Vuelva a montar la cubierta y apriete los
tornillos.

Homologaciones

El manostato se revisa segun la norma
EN1854 y se registra segun la CE/DIN-
DVGW. Existen otras homologaciones en los
principales paises consumidores de gas.

Importante (manostato de gas y
manostato de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
dafios materiales.
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Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW

G 260/1, familias de gas 1, 2, 3.

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente: de -15 °C a + 50 °C
Posicion de montaje: cualquiera

Presion de servicio hasta:

GW 50/150 A5/A6 500 mbar
GW 500/ A5/A6 600 mbar

Manostato de gas max.

Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presion de corte mediante un incremento
del 20% aprox. (en ningun caso se debe
superar el 30%). A continuacion, regule el
disco graduado a la presion de corte deseada
a la altura de la flecha (las graduaciones son
valores aproximados). Haga funcionar el
quemador a la potencia minima. Si el
manostato de gas max. apaga el quemador,
aumente el valor de ajuste pero sin superar el
130% de la presion de flujo en la carga
nominal.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.
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Montaje

Manostato de aire

Manostato de aire

El manostato de aire sirve para supervisar la
presion del ventilador del aire de combustion.
El manostato LGW... es util para el control
(marcha, paro, inversion) de un circuito
eléctrico cuando los valores reales de
presién varian con respecto al valor de
consigna parametrizado. El manostato
LGW... puede utilizarse como manostato de
sobrepresion, de depresién o de presion
diferencial para el aire y los gases no
agresivos, pero no para los gases segun la
directiva DVGW, ficha de trabajo G 260/I.

Importante (manostato de gas y
manostato de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
dafios materiales.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
Homologaciones tapa de proteccion de los aparatos.
El manostato se revisa segun la norma

EN1854 y se registra segun la CE/DIN-

DVGW. Existen otras homologaciones en los

principales paises consumidores de gas.

Determinacion de la presion diferencial de Procedimiento alternativo:
preventilacion y ajuste del manostato de « Preajustar el manostato al valor maximo

presion diferencial (2,5 mbar).
» Quemador con potencia calorifica min. *
Ajuste con un funcionamiento sin « Aumente lentamente la presién diferencial

conversor de frecuencia ajustada en el manostato hasta que se

Quemador en fase de preventilacion.
Mida la presion en el punto de medicion (2).
Mida la depresién en el punto de medicion

pare el quemador.
» Regule el 90% de la presion de corte
constatado en la escala graduada.

(3) o directamente en la caja de aire (pos.

4 * Se parte del principio de que para una
carga minima, la frecuencia del motor se
ajusta al minimo y de que el ajuste de la
frecuencia del motor aumenta con el
aumento de la carga.

Anada las presiones medidas.
Regule el 90% del valor calculado en la
escala graduada.

Made in
Germany

Procedimiento alternativo:

* Preajustar el manostato al valor maximo Observacioén importante

(2,5 mbar). Tras el proceso de ajuste, es preciso
* Quemador a la potencia de combustion comprobar el buen funcionamiento del
maxima. manostato de aire en todo el intervalo de

* Aumente lentamente la presién diferencial
ajustada en el manostato hasta que se
pare el quemador.

* Regule el 90% de la presion de corte
constatado en la escala graduada.

potencia. Puede ser necesario modificar el
ajuste del manostato de aire pese a que el
ajuste y el funcionamiento sean correctos. En
este caso, es posible disminuir la presion de
conmutacion procediendo etapa por etapa
(un 5 % max.). En cada etapa se debe
comprobar que el ajuste elegido es
suficiente.

Ajuste con un funcionamiento con

conversor de frecuencia

» Quemador con potencia calorifica min. *

» Mida la presién en el punto de medicion (2).

* Mida la depresién en el punto de medicién
(3) o directamente en la caja de aire (pos.
4

Control de la funcion de los contactores

« Con la tecla de prueba se puede controlar
la funcién de los contactores (con corte de
seguridad y bloqueo). Si la comprobacién
de la funcién del manostato se requiere a
plena carga, pulse la tecla (pos. 1). Para
probar el quemador a carga parcial o en
carga basica, hay que desconectar el
conducto de depresién del punto de
medicion del manostato (pos. 3 o0 4). Por
ello, se suprime la depresion y ya no se
alcanza la presion diferencial requerida; el
quemador se pone en fallo.

* Anada las presiones medidas.
» Regule el 90% del valor calculado en la
escala graduada.

EKEVO6... 7 EKEVO 8...9
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Puesta en servicio

Control electrénico del quemador

Descripcion

El control electrénico del quemador es un
cajetin de control y seguridad programable
con regulador combinado electrénico
integrado. Segun los equipos y el tipo, hay
integradas funciones suplementarias.

Los siguientes controles de quemador se
utilizan en funcién del tipo de quemador:

Control de quemador BT 320

[BT 330

Fabricante Lamtec

Caracteristicas técnicas
Frecuencia:

Almacenam

Tensién de servicio: 230 V CA

50/60 Hz

Potencia absorbida: max. 30 VA
Temperatura ambiente:
en funcionamiento: -20...+60 °C

iento: -25...+60 °C

2 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0..10V, 0/4...20 mA )

3 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0...10 V, 0/4..20 mA )

Modo de funcionamiento intermitente

Funcionamiento continuo

Componentes y funciones Servomotor

integradas

STE 4,5

Interfaz cliente
Control de estanqueidad con valvula integrada
Unidad de programacion

Equipamiento opcional

Regulacion

- Modbus

Modulo de extension del control de la velocidad rotatoria.
Médulo de extension LCM100

02/Co

Acoplamiento de bus de campo (con LMC100) :
- PROFIBUS

- Ethernet (Modbus TCP)

Hay quemadores que se entregan
también sin control; en ellos, todos los
componentes estan conectados con
una barrita de conexién. El control del
quemador no se incluye en el material
del quemador.

Los quemadores equipados con el
cajetin de seguridad BT3xx se controlan
y se regulan con un terminal manual
(pantalla) o con un software para PC.
Encontrara las instrucciones para la
manipulacion de la pantalla y del PC en
los manuales de uso complementarios
del BT3xx:

Después del arranque del quemador y
después de cada modificacion de los
datos de la caja Burnertronic (por
ejemplo, modificacién de curvas o de
parametros), los datos se deben
guardar. Para ello, efectuar una
memorizacion segura de todos los
datos. Este procedimiento se describe
en el manual de uso "BurnerTronic
BT300 - Remote Software,

420010494600 Descripcion del

cajetin, de la pantalla, ajuste

- 420010494700 Remote Software

- 420010xxxxxx Regulacién de CO/ 02

- 420010494800 Lista de codigos de
fallo

- 420010494900 Lista de parametros

Puesta en servicio

La puesta en servicio unicamente debe
ser garantizada por parte del personal
técnico formado a tal efecto. El cableado
del sistema debe realizarse de acuerdo
con el esquema eléctrico valido del
quemador y con las normativas y
legislaciones locales.

Mantenimiento" (Art. N° 4200 1049
4700) en los capitulos "Archivo" y
"Memorizacion de datos". Esta
memorizacion permite un arranque
rapido y sencillo del quemador después

de la sustitucion de la caja Burnertronic.

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

Proceda obligatoriamente siguiendo las
instrucciones vigentes del control del
quemador. El control del quemador se
regula de fabrica de forma especifica
para cada quemador. En la primera
puesta en servicio es conveniente
comprobar si los parametros
corresponden a las especificaciones de
la instalacion. Del mismo modo, debe
comprobarse el ajuste correcto de los
servomotores.

Durante la prueba de las entradas y
salidas, los dispositivos manuales de
parada del gas deben mantenerse
cerrados obligatoriamente. No se
autoriza la prolongacioén de los tiempos
de seguridad registrados por circuitos
externos.
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Puesta en servicio

Estructura de la puerta de armario eléctrica

1 Terminal manual de control del
NG6/N7/N8/N9 cajetin del quemador
Interruptor / testigo luminoso
tension de control

Regulacién de potencia +/-
Interruptor Manual / Automatico
Interruptor Local - 0 - Distancia
Regulador de potencia (opcién)
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Observacion: la representacion anterior
corresponde al equipamiento estandar. Los
quemadores con mando separado (Etamatic)
y que incluyen la opcién "puerta ciega" no
disponen de marcos premontados en el
armario.

84 07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C



Puesta en servicio

Servomotor STE
Servomotor STM 40

El sistema regulador electrénico BT300
funciona con los servomotores de control
digital STE4,5. Se utiliza un médulo piloto
con retorno numérico por disco codificador
para supervisar el funcionamiento y el
sentido de rotacion.

Respete las reglas de puesta en servicio
del BT300.

La conexién aparece documentada en el
esquema eléctrico del quemador.

Nota:

Antes de efectuar la puesta en servicio,
compruebe sin falta la posicién cero de los
servomotores.

El pedido va sellado; la apertura del mismo
implica la extincién de la garantia.

’uu e

STEVSQISIEL
MVDC  IONs DWW PS4
DO4455151 7074

Maste in Seemany

DOM 14082011 AL LARR

Modelo

Suministro eléctrico:
Potencia absorbida:
Angulo de rotacion:
Tiempo de carrera:

Par nominal:

Par de parada estatico:
Dimensiones (L x A x P):

STE 4,5 Q3

24 VDC £ 20%
7,5W

5s/90° @ 180 Hz
3 Nm

2,6 Nm

90 x 136 x 116

STE 4,5 STE 4,5 BO
24 VDC £ 20% 24 VDC £ 20%
7,5W

7,5W

5s/90° @ 180 Hz
3 Nm

2,6 Nm

90 x 136 x 116

90°

5s/90° @ 180 Hz
0,8 Nm

0,4 Nm

90 x 136 x 116

El servomotor STM 40 se instala
conjuntamente con varias regulaciones
electrénicas, preferiblemente con los
productos de la marca "Lamtec" (Etamatic,
Etamatic OEM, VMS, FMS).

En determinados tipos de quemadores, el
motor también se utiliza como servomotor
para otros accionadores (por ejemplo,
posicion del contactor de la linea de la
boquilla de inyeccién) independientemente
de la regulacion del conjunto. Su aplicacién
es objeto de un capitulo correspondiente del
manual de uso.

La conexion eléctrica del servomotor figura
en el esquema eléctrico del quemador.

Siga la documentacion del fabricante.

Caracteristicas técnicas

Tension:

Frecuencia:

Angulo de rotacion:
Duracion:

Par nominal:

Par de parada estatica:
Dimensiones (L x A x P):
Potenciémetro (incorporado):

230V CA

50 Hz

90°

40 segundos para 90°

15 Nm

8 Nm

93 mm x 144 mm x 149 mm
5kQ
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Puesta en servicio

Célula

La célula es parte integrante del circuito de
supervision de la llama.

Junto con el autémata de combustion,
excluye cualquier fuego parasito durante el
arranque del quemador y controla la

Segun las especificaciones del quemador y
de los combustibles, se trata de una célula
optica de supervision de la irradiacion
emitida por la llama en los campos de la luz
ultravioleta, infrarroja o visible.

presencia de la llama durante el
funcionamiento del quemador.

Tabla: célula

En algunos quemadores de gas la
supervision de la llama se realiza por
ionizacion. No hay ninguna célula dptica
instalada.

Se instalan las células de control de la llama
mencionadas en la tabla.

Denominacién Zona Ambito de aplicacion | Conexiéon Modo de uso Fabricante Observaciones
espectral
D-LX 100 EK-S (IR) [IR Quemador de gasdleo, [BT300 Funcionamiento  [Durag Indicador luminoso LED
gas y combustible mixto continuo para ajustes y estado de
funcionamiento, ajuste de
sensibilidad
FFS 06 (IR) IR Quemador de gaséleo, |Etamatic Funcionamiento  [Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
FFS 06 UV-1 uv Quemador de gaséleo, |Etamatic Funcionamiento  [Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
FFS 08 (IR) IR Quemador de gaséleo, |Etamatic Funcionamiento  [Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
FFS 08 UV-1 uv Quemador de gaséleo, |Etamatic Funcionamiento  [Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
QRA-2 KPL uv Quemador de gas y BT300 intermitente Siemens
combustible mixto
[onizacién - Quemador de gas y BT320: Lamtec
combustible mixto intermitente
BT330:
funcionamiento
continuo
BT334:
funcionamiento
continuo
IRD 1020 IR Quemador de gaséleo, [BT300 BT320: Satronic Estado de funcionamiento,
gas y combustible mixto intermitente (Honeywell) |ajuste de sensibilidad

El tipo correspondiente de célula se utiliza en
el quemador en funcién de la irradiacion

espectral de la llama, del modo de

funcionamiento demandado y del control del

quemador.

Remitase al esquema eléctrico para ver la

conexion eléctrica; encontrara mas

informacion sobre las distintas células en la

documentacion de los fabricantes
correspondientes.

QRA2

Nota:

Las células deben revisarse y limpiarse
regularmente. Los cristales de las células
Opticas deben mantenerse libres de polvo.
Las barras de ionizacion deben revisarse y
sustituirse en caso de necesidad si presentan

La vida util del tubo es de unas 10.000 horas
a temperatura ambiente hasta 50 °C; las
temperaturas ambiente superiores reducen
considerablemente esta vida util.

Limpieza de la célula

El cristal del sensor UV debe comprobarse a
intervalos regulares y limpiar toda suciedad

que se encuentre en él.

El cristal de la célula no debe tener polvo. Si
esta accion no aporta ninguna mejora, sera

preciso cambiar el tubo.

signos de erosién por combustion.
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Vigilancia de llama mediante célula

fotoeléctrica

En este método de supervision

el haz UV de los gases calientes de la llama
se utiliza para formar la sefial de llama.

El detector de esta radiacion es un tubo
sensible a los UV, siempre con tension, con
dos electrodos que se inflama bajo el efecto
de la luz de la zona 190...270 nm del
espectro y de este modo genera una
corriente para el amplificador de la sefial de
llama. El tubo UV no reacciona al
recubrimiento refractario incandescente del
hogar, alaluz del sol, luz del dia nialaluz de
iluminacion de la sala de calderas.
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Puesta en servicio

Célula

Tabla: ajuste de la célula

Quemador Etamatic OEM BT 300
FFS 06 (IR) FFS 08 (IR) D-LX 100 EK-S QRA 2 FFS 08 (IR)
A[mm] |Angle a[?]| A[mm] |Angle a[°]| A[mm] |Angle a[°]| A[mm] |Angle a[?]| A[mm] |Angle a[°]
N6/EKEVO 6 G-EF3 60 0 60 0 35 0 25 0 60 0
N7/EKEVO 7 G-EF3 35 0 35 0 35 0 25 0 35 0
N6/EKEVO 6 G-E 60 0 60 0 35 0* 25* 0* 60* 0
N7/EKEVO 7 G-E 35 0 35 0 35 (0 31* (0 35* 0
N8/N9 G-E/G-EU3 76 0 76 0 45* 0* 48* 0* 76* 0
EKEVO 8/EKEVO 9 G-E/G-EU3
;E?Olr(]);;ggrrpadores estandares N6-N9 G-E/G-EU3, EKEVO 6-EKEVO 9 G-E/G-EU3, la supervision de la llama se lleva a cabo con una sonda

Vigilancia de llama

9 Quemador Lugar de montaje
Etamatic BT 300
0 FFS 06 | FFS 08 |D-LX100] QRA 2 | FFS 08
EK-S
N6/N7 G-E/G-EU3 C C C D C
EKEVO 6/EKEVO 7 G-E/
G-EU3
N8 G-E/G-EU3 D D B ] D
EKEVO 8 G-E/G-EU3
N9 G-E/G-EU3 D D D ] D
EKEVO 9 G-E/G-EU3

)
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Puesta en servicio

Conexion de la rampa de gas

Conexion eléctrica

Comprobaciones previas a la puesta en servicio

La instalacion eléctrica y los trabajos de
conexién debe llevarlos a cabo
exclusivamente un electricista
especializado.

Se deben respetar

obligatoriamente las

prescripciones y directivas en

vigor, asi como el esquema

eléctrico suministrado con

el quemador.
Antes de proceder a la conexién del
quemador, debe cerciorarse de que todo
el quemador esté a temperatura ambiente.
En caso contrario, existe riesgo de
condensacion en los componentes
electronicos y ello puede causar dafos
materiales y posibles lesiones.

Comprobaciones previas a la puesta en

servicio

Conviene revisar los siguientes puntos antes

de la puesta en servicio.

» Montaje del quemador de conformidad con
las presentes instrucciones.

+ Ajuste previo del quemador segun las

indicaciones del cuadro de ajuste.

Ajuste del dispositivo de mezcla.

El generador de calor debe estar listo para

funcionar; deben respetarse sus

recomendaciones de utilizacion.
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Conexion de la rampa de gas

La conexién de la rampa de gas debe
realizarse con los conectores situados en el
quemador. Respete la identificacion de los
fluidos y el esquema eléctrico.

Conexion eléctrica

La conexion eléctrica, es decir, el material de
instalacion y todos los racores y tomas de
tierra, deben montarse de forma acorde con
las especificaciones.

La instalacién eléctrica del quemador se
realiza siguiendo el esquema eléctrico

elaborado para la instalaciéon de combustion.

» Todas las conexiones eléctricas deben

realizarse correctamente.

El generador de calor y el sistema de

calefaccion deben estar lo suficientemente

llenos de agua; las bombas de circulacién
deben funcionar.

» El regulador de temperatura, el regulador
de presion, la proteccién contra la falta de
aguay el resto de dispositivos de limitacion
y de seguridad que puedan encontrarse
presentes estan conectados y operativos.

» La chimenea debe estar despejada y el
dispositivo de aire adicional, si se
encuentra instalado, en funcionamiento.
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La conexion eléctrica del quemador debe
realizarla Unicamente un especialista
autorizado.

Importante

Durante la instalacion de los cables de
conexion, hay que elegir los bucles de cable
mas grandes posibles para permitir el giro de
la puerta de la caldera. Una vez terminadas
las conexiones eléctricas, compruebe el
cableado del circuito eléctrico del quemador.
Entre estas operaciones, cabe citar también
la comprobacion del sentido de rotacion del
motor del soplador.

Debe garantizarse un aporte suficiente de
aire fresco.

La demanda de calor debe estar operativa.
Debe existir una presion de gas suficiente.
Los conductos de combustible deben estar
montados segun las reglas del oficio, su
estanqueidad comprobada y purgados.
Debe existir un punto de medicion
conforme a las normas; el conducto de
humos hasta el punto de medicion debe
ser estanco, de tal forma que los
resultados de medicién no se falseen.



Puesta en servicio

Conexion de gas

Conexion de gas

Los conductos y las valvulas de gas, asi
como el grupo de instrumentos, deben
instalarse y ponerse en servicio de acuerdo
con las normas de ingenieria y con las
reglamentaciones aplicables.

La conexion entre la red de distribucién de
gas y la rampa de gas deben efectuarla
personas autorizadas.

Todos los componentes de la rampa de gas
deben colocarse y montarse sin formar
codos, sin torsion y sin otras tensiones
mecanicas.

La seccion de los conductos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presién de
alimentacion.

Debe preverse una valvula manual de cuarto
de vuelta (no incluida) en el tramo anterior de
la rampa de gas y del filtro.

La presion de servicio maxima del dispositivo
de parada debe corresponder al menos a
1,5 veces la presiéon de conexién maxima.
Debe garantizarse la facilidad de acceso.
Debe impedirse preventivamente cualquier
accionamiento intempestivo. La posicion de
servicio de la valvula de cierre debe ser
claramente identificable. La valvula de
control manual debe incluir topes fijos en las
posiciones "ABIERTO" y "CERRADO".

El filtro debe instalarse en una canalizacion
horizontal. La posicion vertical de la tapa
facilita la limpieza.

En funcién de las especificaciones vigentes,
el cliente debe prever una valvula de cierre
de activacién térmica (no incluida).

Todos los componentes de la rampa de gas
deben estar protegidos de la condensacion y
si fuera preciso, el cliente debe prever un
separador de condensados (no incluido).

Los racores roscados utilizados deben
cumplir las normas en vigor (roscado macho
conico y roscado hembra cilindrico con
estanqueidad garantizada en la rosca).

Se debe dejar espacio libre suficiente para el
ajuste y el mantenimiento de los
componentes de larampa de gas (manostato
de gas, valvulas, regulador de presion, filtro
de gas, quemador de prueba, etc.); consulte
las caracteristicas técnicas.

Propiedades del gas

Antes de proceder a las operaciones de

instalacion, solicite los siguientes datos a la

empresa suministradora de gas:

* 1.Tipo de gas

« 2.Poder calorifico Hu,, = kWh/m3 (kJ/m?)

+ 3.Contenido max. de CO, en los humos

* 4. Presion de conexién de gas y presion
residual

Control del tipo de gas

Antes de conectar el quemador al conducto
de alimentacion de gas, compruebe el tipo de
gas y el tipo de quemador disponibles con
respecto a los datos indicados en la placa de
caracteristicas del quemador (fijada en el
quemador).

Asegurese de que la descripcion del
quemador y el tipo de gas coinciden con los
datos indicados en la placa de
caracteristicas.

Presion de llegada del gas

Para garantizar la funcién del quemador,
tiene que haber una presion de conexion
minima en el tramo anterior de la rampa de
gas del quemador.

Alahorade instalar las valvulas y el grupo de
instrumentos, conviene respetar las
instrucciones de montaje facilitadas por sus
fabricantes (incluidas con los aparatos). El
conducto de gas conectado al quemador
debe estar dimensionado en funcion del
caudal maximo y de la presion disponible.

Para determinar el diametro nominal "DN"
del grupo de alimentacién de gas, hay que
considerar la resistencia de lado de los
humos del generador de calor, la pérdida
de carga de gas del quemador y del grupo
de alimentacion.

Atencion

Debe comprobarse la ausencia de
impurezas y de cuerpos extrafios antes de
montar y poner en servicio la rampa de gas,
las llaves de paso y las conexiones.

Grupo de alimentacion de gas

El grupo de alimentacién de gas puede
conectarse directamente a la toma de gas
principal. Respete el orden y el sentido del
flujo (flecha en el carter) de las rampas.
Antes de proceder a la instalacién y la puesta
en servicio, debe comprobarse la ausencia
de particulas de suciedad y de cuerpos
extrafios en las valvulas y las piezas de
conexion. Con el fin de disponer de unas
condiciones adecuadas para el arranque,
debe existir una distancia lo mas corta
posible entre el quemador y la valvula de
cierre del gas.
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Control de estanqueidad

Una vez montado, el grupo de alimentacion
de gas debe someterse a un control de
estanqueidad en la instalacion de acuerdo
con la ficha de trabajo DVGW G600 o G490.
El conducto de gas del tramo anterior a la
rampa de gas debe ser instalado por parte de
una compainiia de instalacion de gas de
acuerdo con las normativas aplicables,
revisarse para comprobar la ausencia de
fugas, purgarse y poseer la certificacion
adecuada. Debe comprobarse (mediante
una prueba de presion) la estanqueidad de
los racores de union roscados y las juntas de
brida. El control de estanqueidad debe
realizarse bajo presion y utilizando agentes
espumantes aprobados y anticorrosivos. El
resultado del control de estanqueidad debe
estar debidamente certificado para las
calderas de vapor.

Purga

Importante

Antes de poner el quemador en
funcionamiento o tras una reparacion, debe
purgarse todo el conducto de alimentacion
de gas y la rampa de gas en una atmésfera
abierta (por ejemplo, con un tubo flexible),
con cuidado de no crear ningun peligro.

En ningun caso debe purgarse el
conducto de gas en la sala de calderas o
hacia el hogar.

Utilice un quemador de control para verificar
que las zonas de conduccion del gas estan
exentas de mezcla gaseosa inflamable.

Soporte

La rampa de gas y sus accesorios deben
estar sostenidos por un elemento de
elevacion telescoépico o un aparato similar
durante y después de la instalacién (por
ejemplo, el filtro y la valvula).

Junta

Se recomienda suministrar una junta de
desconexion sencilla (con superficies de
estanqueidad planas) para facilitar las tareas
de reparacion de la caldera y permitir que la
puerta de la caldera pueda pivotar hacia el
exterior en caso necesario.
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Puesta en servicio

Regulacién electronica combustible-aire

Regulacion electronica combustible-aire
Este sistema de regulacién combinado, de
ajuste preciso, que modifica con uniformidad
el caudal de combustible y de aire, permite
ajustar la relacion combustible-aire 6ptima en
todo el intervalo de regulacion. Esta
regulacion continua activa
independientemente del punto de potencia
dentro del intervalo de ajuste en funcién de la
necesidad de calor.

Grupo electréonico

Un servomotor montado respectivamente en
la valvula de aire y en la valvula de gas
permite posicionar estos accionadores. A la
salida de fabrica la curva de aire de la
modulaciéon mecanica se regula para que la
valvula de aire esté cerrada al ajuste minimo
y abierta al ajuste maximo.

En la puesta en servicio del quemador se
asignan posiciones definidas a los
accionadores para el combustible y para el
aire en funcién de la potencia del quemador.
Estas posiciones se alcanzan con una
precisién muy alta durante el funcionamiento
del quemador. Dicha precisién es una
condicién fundamental de toda combustion
duradera con emisiéon contaminante
reducida.

En caso necesario, la presion de gas debe
corregirse en el regulador de presién de gas.

Importante

La presioén de salida del gas (presion de
regulacion del gas) debe ser siempre inferior
ala presion de entrada del gas, pero superior

a la pérdida de presion total de la instalacion.

Durante el ajuste progresivo de los
puntos de carga (caudal de combustible,
caudal de aire) el regulador electréonico
combinado debe desplazarse de acuerdo
con las instrucciones de puesta en
servicio.

Si es posible, se efectuara una medicion del
combustible en cada punto.

Equipamiento opcional: control de la
velocidad rotatoria

Los quemadores pueden ir equipados
opcionalmente con un control de la velocidad
rotatoria. En concreto para los
funcionamientos prolongados del quemador
a carga parcial, la disminucion del régimen
del soplador permite economizar la energia
eléctrica y reducir la contaminacién acustica
causada por el soplador del quemador. En
este caso, la velocidad de rotacion del
soplador se mide mediante un sensor Namur
y se controla en funcién de la potencia para
obtener el valor de consigna programado.

1a

Gas

Aire
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Equipo opcional:

Regulacion O2/Regulacion CO

Para mejorar el rendimiento de la instalacion,
puede equiparse el gestor de combustion con
una regulacién de oxigeno residual o de CO
(regulacién de CO solo en caso de utilizacion
del control de quemador de la marca
Lamtec). Una sonda de medicién de O2
acoplada a un sensor circonio-6xido permite
medir el oxigeno residual en los humos de la
instalacion de combustién, medicién que el
gestor de combustion considera como valor
de correccioén. Gracias a una regulacion de
02, se pueden eliminar las fluctuaciones de
las condiciones ambiente (por ejemplo,
temperatura del aire de combustion,
humedad, variacién del poder calorifico, etc.)
y reducir considerablemente el excedente de
aire necesario en la compensacion. Toda
diferencia con relacion al valor de consigna
se regula con una correccion de la velocidad
de rotacion del soplador o de la posicion de
las valvulas de aire. En caso de utilizar una
regulacion de CO (so6lo posible en modo
gas), ademas del oxigeno residual, se mide
el contenido de CO de los humos. La
correccion de la velocidad de rotacion del
soplador o de la posicién de las valvulas de
aire permite reducir el excedente de aire
hasta el "limite de CO". Los valores de
correccion vienen determinados por un
"procedimiento de inicializacién" especifico
de la instalacion y guardados temporalmente
en el gestor de combustion. Por ello, resulta
posible maximizar el rendimiento técnico de
combustién de la instalacion en todo el
intervalo de potencia y optimizar la
combustion. Encontrara mas informacion en
la documentacién impresa de los fabricantes
de gestores de combustion electrénica.

1a  Valvula de regulacion del gas con

servomotor

1b  Valvula de regulacién de aire con
servomotor

2 Quemador

3 Caldera

4 Turbina para el aire de combustién



Puesta en servicio

Procedimiento de ajuste de la potencia del quemador

El quemador se controla y se ajusta mediante
un terminal o un PC (interfaz en serie).

Para aprender el manejo y realizar la puesta

en servicio, consulte también los manuales

separados del BT300:

- 420010494600 Descripcion del cajetin, de
la pantalla, ajuste

- 420010494700 Remote Software

- 420010xxxxxx Regulacion de CO/ 02

- 420010494800 Lista de cadigos de fallo

- 420010494900 Lista de parametros

Antes de encender el quemador por

primera vez:

- proceda a un primer ajuste en el cajetin
como se indica en el manual de uso del BT
3xx (Art. Nr.: 4200 1049 4600).

- preajuste los manostatos de seguridad
(consulte los capitulos correspondientes:
manostatos de aire, de gas).

Siga las instrucciones del capitulo
"Controles".

Procedimiento de ajuste

(descripcion sucinta)

* Ponga en funcionamiento el quemador
(active la tensién de control y la cadena de
regulacion).

» El programa del quemador arranca.

» Ajuste la posicion de preventilacion de la
valvula de aire (en caso necesario,
también el convertidor de frecuencia) en
funcién del caudal de ventilacién requerido
de la caldera (véase el capitulo de
preventilacién).

« Ajuste la potencia calorifica al arranque del
quemador a un max. del 33% de la carga
nominal (en caso necesario, ajuste la
presién de ida de gas en el regulador,
véa;se el parrafo de ajuste de presion de
gas).

+ Ajuste el quemador en todo el intervalo de
carga (en caso necesario, ajuste la presion
de ida de gas en el regulador, véase el
parrafo de ajuste de presién de gas).

» Compruebe el ajuste de potencia y del
comportamiento de la regulacién en la
alternancia de carga.

» Ajuste de los manostatos de seguridad
(véase el capitulo correspondiente
Manostato de gas, aire)

» Compruebe la eficacia de los dispositivos
de seguridad (célula, manostato de aire,
gas, control de densidad).

» Guarde la configuracién del control del
quemador en un soporte de datos externo
(recomendacion).

Ajuste de la presion de gas
Rampa de gas VGD

 Retire el tapon de proteccion en el SKP25.

* Regule la presion de gas pBr (presion de
gas justo después de la valvula
magnética doble) mediante el tornillo $1
(bajo la tapa) y un destornillador plano.

 La posicion de ajuste puede leerse en la
escala graduada X.

» Después del ajuste, bloquear la presién de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Esto puede
hacerse, por ejemplo, bloqueando la tapa
(tapa de S1) con un barniz de sellado.

Encontrara otras versiones VGD en el

capitulo Valvula doble de gas VGD.

Rampa de gas MBC

» Regular la presién de gas pBr con el tornillo
S2

» Después del ajuste, bloguear la presion de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Realizacion con un
precinto.

Encontrara otras versiones MBC en el

capitulo Valvula doble de gas Dungs MBC.

El ajuste de la presién de gas debe

seleccionarse para que la valvula de gas esté

lo mas abierta posible a la potencia maxima
del quemador. De esta forma se garantiza el
mejor comportamiento posible de la
regulacion del combustible en todo el
intervalo de carga.
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Atencion

Compruebe todos los ajustes de potencia en
el quemador en caso de modificacion de la
presion de ida de gas (02, potencia, intervalo
de regulacién, comportamiento del
quemador, etc.).

Nota:

El ajuste de la presién de gas debe
seleccionarse para que la valvula de gas esté
lo mas abierta posible a la potencia maxima
del quemador. De esta forma se garantiza un
comportamiento adecuado de la regulacion
del combustible en todo el intervalo de carga
(véase también el capitulo de regulacion de
la presion del gas).

Importante

Es obligatorio regular la presion de salida de
gas (presion del regulador) a un valor inferior
a la presion de entrada y superior a la
pérdida de carga completa de la
instalacion.

Para aprender el manejo y realizar la puesta
en servicio, consulte también el manual
separados del BT300 (N.° 420010494600)

Tras la puesta en servicio del quemador,
es preciso comprobar el buen
funcionamiento y ajuste correcto de todos
los dispositivos de seguridad (véase en
part)icular el capitulo Manostatos de gas/
aire).
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Puesta en servicio

Control

Antes de la primera puesta en servicio de
la instalacion deben realizarse los
siguientes controles:

« Siga las instrucciones de uso del fabricante
de la caldera. La caldera debe estar
montada y lista para funcionar.

« Llenado de agua suficiente del equipo de
calefaccion.

« Comprobar en la instalacion completa si el

cableado eléctrico de todos los

componentes se ha realizado
correctamente.

Verificacion del sentido de rotacién del

moto del quemador.

« Ajuste correcto de los reguladores de
temperatura o de presion, limitadores,
equipos de seguridad y contactores
eléctricos de fin de carrera.

» Control de la presién de la conexion de gas.

Control de estanqueidad de los elementos

de la conduccién de gas.

« Circuitos de humos abiertos y alimentacion
suficiente de aire fresco.

» Quemador en posicion de arranque: valvula
de aire en posicion "CERRADA".

« cajetin de control y seguridad del grupo

electrénico desbloqueado y en posicion de

salida.

Advertencia:

En un perimetro de 0,5 m alrededor de la
aspiracion de aire del quemador no debe
encontrarse ningun objeto susceptible de ser
aspirado (por ejemplo, trapos, un manual). La
aspiracion de estos objetos puede llevar a
funcionamientos incorrectos y a estados de
funcionamiento peligrosos. Esta situacion
puede desembocar en un fallo, en dafios
medioambientales, en dafios en la
instalacion e incluso en lesiones personales
(riesgos de lesiones graves o mortales).
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Puesta en servicio de gas

+ Conecte los instrumentos de medicién de la
presion de cabezal de gas en el racor de
medicién posterior de la valvula de
regulacion de gas, y de presién de aire en
el racor de medicién del quemador.

» Abra la llave de paso del gas del tramo
anterior a las rampas de gas y compruebe
la presion de gas del manémetro.

Control del funcionamiento del programa
del quemador antes de la primera salida
de combustible.

« Abra ligeramente la llave de paso del gas
del grupo de valvulas hasta que se haya
establecido la presion y ciérrela.

Arranque el quemador y observe la
secuencia de la puesta en servicio en la
evolucién del programa:

Control de estanqueidad de la valvula
Ventilador

Valvula de aire de preventilacion
Control de presion de aire

Valvula de aire de carga parcial
Encendido

Apertura de las valvulas

Bloqueo de seguridad una vez
transcurrido el tiempo de seguridad
(véase el cajetin de control y
seguridad) o corte por falta de gas
» Desbloquee el cajetin de control y
seguridad del grupo electronico.

PN WN =

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

Observacion para el posicionamiento de
la valvula de mariposa de gas en los
quemadores N8/N9/EKEVO 8/EKEVO 9

El indicador de posicién situado justo en la
valvula de gas de la instalacion se puede
modificar sin ningun tipo de herramienta. Por
tanto, esta indicacién de posicién no tiene
porqué ser la posicién de la valvula de
mariposa.

Para tener una indicacion fiable para el
posicionamiento de la valvula de gas, es
preciso guiarse por el tornillo (1) unido al
acoplamiento. La posicién del tornillo indica
la posicion angular de la valvula de gas.




Puesta en servicio

Preventilacion

Preventilacién: del quemador (pérdidas de carga de caldera,
temperaturas), es posible calcular el caudal
de aire suministrado en preventilacion del
instrucciones especificas relativas a la siguiente modo:

Debe garantizarse una preventilacion
suficiente de la caldera. Siga las

instalacion. El quemador se ha disefiado
para garantizar la preventilaciéon en la
regulacion de la carga plena. Los tiempos de
preventilacion dependen del cajetin y se
indican en el capitulo correspondiente.
Partiendo de las mismas condiciones en la
caldera

durante la preventilacion y el funcionamiento

Atencién
Con los controles electrénicos combinados
(BT300/ Etamatic), las posiciones de carga
nominal y de preventilacion pueden variar

segun el ajuste. En ese caso, hay que aplicar,
para el célculo, la potencia calorifica que se

alcanza en posicion de preventilaciéon en
funcionamiento efectivo del quemador.

Valores aproximados

Poder calorifico

Necesidad de aire de combustién VLmin

Hi
Gas natural E 10,35 kKWh/Nm® 9,56 Nm°/Nm?°
Gas natural L 8,83 kWh/Nm?® 8,45 Nm°/Nm?°

Fuel doméstico 11,86 kWh/Nm®

11,1 Nm“/kg
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Q, xV,,, xA (tairet 273) x1013mbar
Vaire = - X
Hi 273X Py
Vaire = 3000kW x 9,56 Nm3*/Nm3x 1,17 o (20°C +273K)x 1013mbar — 3597 Bm?/h
10,35kWh/ Nm? 273K x980mbar
Ejemplo
Potencia calorifica nominal regulada QN 3.000 kW
Necesidad de aire de combustion VL min 9,56 Nm>/Nm?; Nm°/kg
Poder calorifico de combustible Hi 10,35 kWh/Nm?; Nm°/kg
Temperatura de aspiracién de aire taire 20 °C
Valor barométrico pamb 980 mbar
Excedente de aire A 1,17
Caudal de preventilacion Vaire ? Bm®/h
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Funcién de arranque con gas
Funcionamiento con gas
Funciones generales de seguridad

Funcion de arranque con gas

Si la instalacién de calefaccion necesita
calor, el circuito de control del quemador se
cierra y se inicia el desarrollo del programa.
Al final del programa

el quemador arranca.

Tras cada arranque del quemador o tras
cada corte del mismo (segun el aparato
de control de estanqueidad utilizado) se
realiza de forma automatica un control de
estanqueidad de la valvula de gas.

La valvula de aire esta cerrada al
apagarse el quemador.

El servomotor eléctrico desplaza la valvula
de aire cerrada a la posicion de plena carga
para que el quemador ventile la camara de
combustién y los conductos de evacuacion
con el caudal de aire especificado. Poco
después del inicio de la ventilacién previa, el
dispositivo de seguridad de falta de aire debe
conmutar, en un lapso de tiempo definido, a
posicion de trabajo, es decir, que debe
alcanzarse y mantenerse la presion de aire
minima ajustada hasta que deje de funcionar
el quemador. Una vez transcurrida la
duracion de preventilacion, la valvula de aire
y la valvula de regulacion de gas vuelven ala
posicion de carga parcial. El transformador
de encendido se pone en marcha.

Funciones generales de seguridad

Si no se forma llama al arrancar el quemador
(salida de combustible), el quemador se
apaga transcurrido el tiempo de seguridad
(bloqueo de seguridad). La pérdida de llama
en servicio, la falta de aire durante la
preventilacion y la pérdida de presion de aire
durante todo el funcionamiento del quemador
implican un corte en el quemador. La pérdida
de sefial de llama transcurrido el tiempo de
seguridad y la sefal de llama durante la
preventilacién (control de luz parasita)
provocan un bloqueo de seguridad, con el
consiguiente bloqueo del cajetin. El cajetin
puede desbloquearse inmediatamente
después de un corte de fallo pulsando el
boton de desbloqueo.
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Después del tiempo de preencendido, las
valvulas de gas principales se abren y el gas
sale por los inyectores y se mezcla en el
dispositivo de mezcla con el aire de
combustién impulsado por el ventilador. El
encendido de la mezcla de gas-aire se
realiza directamente con chispas de
encendido de alta tensién en uno de los
inyectores auxiliares. Durante el primer
tiempo de seguridad debe formarse una
llama estable, supervisada por una célula
UV. El encendido se detiene antes de que
finalice el tiempo de seguridad. El quemador
funciona a la potencia minima. El programa
de puesta en servicio ha finalizado.

Funcionamiento con gas

Una vez formada la llama, el quemador se
queda un instante en la carga de encendido,
cuyo ajuste es distinto, y, a continuacion,
pasa sobre la potencia minima. Entonces se
autoriza el ajuste de la potencia. En ese
momento se alcanza la posicién de servicio
del quemador. A partir de ese momento, el
regulador regula automaticamente el
quemador entre carga parcial y plena carga.

El cajetin puede desbloquearse
inmediatamente después de un corte de fallo
pulsando el botén de desbloqueo. El cajetin
de control y seguridad vuelve a su posicion
de arranque y reinicia la puesta en servicio
del quemador. Un corte de tensién provoca
una parada de regulacion. Puede producirse
un arranque automatico al volver la tension,
siempre que no se haya activado otro
bloqueo, por ejemplo, mediante la cadena de
seguridad. En principio, la alimentacion de
combustible se interrumpira inmediatamente
en caso de que se produzca cualquier fallo.
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Segun la necesidad de calor, el regulador
electrénico combinado se controla con el
regulador de potencia y controla a su vez los
servomotores de la valvula de regulacion de
gas y de las valvulas de regulacion de aire y
aumenta o reduce los caudales de acuerdo
con la programacion.

La regulacion continua permite situar el
quemador en cualquier punto entre carga
parcial y plena carga. La parada del
quemador se realiza a partir del estado
actual del quemador. Se recomienda
programar el regulador de carga de forma
que la parada se realice a partir de la carga
minima. La valvula de aire se cierra cuando
se detiene el quemador y de esta forma evita
todo flujo de aire frio a través de la camara de
combustién, del intercambiador térmico y de
la chimenea. Las pérdidas de refrigeracion
internas se reducen al minimo.

Atencién: si se montan valvulas de cierre en
el circuito de humos, éstas deberan estar
completamente abiertas durante la fase de
arranque para evitar riesgos de deflagracion
o de explosion. A tal efecto, se puede
garantizar la apertura de la valvula de cierre
integrando un contacto de apertura de la
valvula en la cadena de seguridad del
generador de calor.

Atencion:

En un perimetro de 0,5 m alrededor de la
aspiracion de aire del quemador no debe
encontrarse ningun objeto susceptible de ser
aspirado (por ejemplo, trapos, un manual).
La aspiracién de estos objetos puede llevar a
funcionamientos incorrectos y a estados de
funcionamiento peligrosos. Esta situacion
puede desembocar en un fallo, en dafios
medioambientales, en dafios en la
instalacion e incluso en lesiones personales

En caso de usar un regulador electrénico
combinado, todas las sefiales de
funcionamiento y de anomalia pueden
aparecer en claro e indicadas en un médulo
de control y de visualizacion disponible de
forma opcional.
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Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la
caldera y en el quemador debe
realizarlos exclusivamente un
técnico de calefaccion especializado
y debidamente formado a tal efecto.
Para garantizar la realizacion
periddica de los trabajos de
mantenimiento, es conveniente
recomendar al usuario de la
instalacion que suscriba un contrato
de mantenimiento. En funcién del
tipo de instalacion pueden ser
necesarios intervalos de
mantenimiento mas cortos.

Atencion
Un mantenimiento deficiente no acorde
con las instrucciones del presente
manual puede provocar anomalias en el
funcionamiento y situaciones
peligrosas. Las consecuencias pueden
ser averias, danos medioambientales,
materiales y personales. Debe
consignarse un protocolo para todas las
operaciones de mantenimiento y
conservacion. Todas las piezas de
desgaste deben sustituirse de
conformidad con los tiempos de ciclo
estipulados (véase la siguiente tabla).
Para las operaciones de
~ mantenimiento, el suelo de la
Aii zona de trabajo debe estar
limpio y ser antideslizante. Se
debe asegurar una buena
iluminacion. Es preciso utilizar
dispositivos de izado adecuados
para el mantenimiento de los
componentes mas pesados (por
ejemplo, el motor del ventilador).
Antes de cualquier intervencion de
mantenimiento o de limpieza en el
quemador deben tenerse en cuenta los
siguientes puntos:
1. Corte la corriente eléctrica y ponga
seguros para evitar conexiones
accidentales.

2. Corte la alimentacion de combustible.

3. Controle la ausencia de energia
residual en la maquina y compruebe la
eficacia de las secuencias 1y 2.

4. Controle el apagado del ventilador
antes de abrir el quemador.

La parada de la turbina se reconoce por
la inmovilidad de las aletas de
refrigeracion del motor de ventilacion.
El incumplimiento de estas
instrucciones puede provocar
lesiones graves y dafios materiales.
+ Utilice piezas de recambio originales.
El uso de piezas de recambio no
originales puede conllevar la pérdida de
la conformidad CE.

Advertencia!

Cada vez que se realice el
mantenimiento, se debe comprobar que
no se ha descuidado ninguna
herramienta, ningun trapo ni otros
objetos en el interior del cuerpo del
quemador. Los objetos olvidados
pueden perturbar el funcionamiento del
quemador y provocar dafios materiales
y lesiones personales (riesgos de
lesiones graves o mortales).

Operaciones recomendadas dentro
del marco del mantenimiento anual
del quemador

- Marcha de prueba del quemador,
medida de entrada

- Limpieza del cabezal de combustion
y, Si es preciso, sustitucion de las
piezas defectuosas

- Limpieza de la turbina y del ventilador

- Limpieza del filtro de gas; sustitucién
en caso de que resulte necesario

- Control, ajuste del mezclador,
comprobacién de la estanqueidad de
la junta entre el cabezal de gas y el
tubo del quemador

- Control de los electrodos de
encendido y de la chispa de
encendido, limpieza y correccion del
ajuste eventuales

- Limpieza de la célula

- Limpieza de la valvula de aire y
control de su movilidad

- Control de la posible deformacién o
fisura de la turbina

- Inspeccion visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacion
de los errores en caso de que resulte
necesario

- Comprobacion del arranque del
quemador (combustion, emision,
potencia del quemador)

- Control de estanqueidad

- Control de funcionamiento de los
dispositivos de seguridad del
quemador y de la cadena de
seguridad de la caldera (manostato
de presion de aire, presion de gas,
vigilancia de llama, verificador de
estanqueidad, valvulas de seguridad,
componentes de la cadena de
seguridad). Deben seguirse las
especificaciones de mantenimiento y
de seguridad de la caldera.

- Controlar/limpiar el tubo de presién del
manostato de aire, especialmente del
lado interno de la tapa de la caja de
aire (apertura del aislamiento
acustico).

- Prueba de funcionamiento del
detector de llama y del cajetin de
control y de seguridad

- Control de la presion de alimentacion
de gas antes y después del sistema
de regulacion del gas, asi como de la
presion de reposo del gas

- Comprobacion del caudal de gas

- Comprobacién de la estanqueidad de
la rampa de gas

- Comprobacion de la estanqueidad y
la limpieza de las valvulas de gas

- Limpieza del interior y del exterior del
quemador

- Correccion, en caso de que resulte
necesario, de los valores de ajuste

- Elaboracion de un informe de
mediciéon*

* Conviene determinar al menos los

valores siguientes:

- Tipo de combustible, tipo de gas

- Indice de Wobbe (valor térmico);
poder calorifico

- Caudal volumétrico de gas;

- Potencia calorifica mas baja y mas
elevada; ademas de 1 o 2 valores
intermedios
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- Presion de gas y aire (racor de gas,
regulador de gas, cabezal de
combustion, presion de regulacion,
presion de ventilacion, presion del
hogar)

- Emisiones de humos (NOx, O2, CO,
CO2, hollin) en porcentaje/ppm;

- Temperatura y humedad del aire de
combustion;

- Temperatura de los humos.

- Presion de aire atmosférico

Comprobaciones generales

- Control del funcionamiento del boton
de parada de emergencia

- Comprobacién visual de los
conductos de gas en la sala de
calderas

jAdvertencia!

Antes de cada arranque del quemador
después de una operacion de
mantenimiento, comprobar que todos
los empalmes que se hayan
destornillado para el mantenimiento
estén en su lugar y bien apretados. Las
conexiones de los componentes
situados en el quemador (por ejemplo,
las piezas de la cabeza de combustién)
se deben controlar antes del cierre de la
tapa. Controlar también la tapa.
Componentes conectados
incorrectamente o defectuosos pueden
causar defectos de funcionamiento y
estados de funcionamiento peligrosos.
Podrian originarse fallos, dafios al
ambiente y a la instalacion y lesiones
fisicas graves o mortales.
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Sustitucién de la caja

jAdvertencia!

Sustituir los componentes dafiados o
defectuosos! Sustituir los componentes
de seguridad al finalizar su vida util! No
hacer funcionar el quemador con piezas

dafadas o defectuosas. Las conexiones
de componentes dafados o
defectuosos pueden causar defectos de
funcionamiento y estados de
funcionamiento peligrosos. Podrian

originarse fallos, dafios al ambiente y a
la instalacion y lesiones fisicas graves o
mortales.

Componentes de seguridad Vida util Ciclos de funcionamiento
recomendada min.
Sistemas de control de las valvulas 10 afos 250.000
Manostato de gas y manostato de aire 10 afnos -
Cajetin de quemador con célula 10 anos 250.000
Células fotoeléctricas (UV) 10.000 horas de funcionamiento
Células (no UV) 10 afhos 250.000
Regulador de presién de gas 15 anos -
Valvula de gas con sistema de control de valvula tras deteccion de un fallo
Valvula de gas sin sistema de control de valvula 10 afios 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Regulacion de relacion combustible-aire 10 anos -
Servomotor STE...(Schneider Electric) 10 afios 2.000.000
Servomotor SQM 1../2.. (Siemens) segun el uso 150.000
Servomotor SQM 5...(Siemens) segun el uso 250.000
Servomotor STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 afios 500.000
Servomotor 01-15/30 Schimpf 10 anos 2.000.000
Latiguillos flexibles de fuel 5 afnos -
Valvulas gasoleo 10 afios 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Vida util de las piezas de desgaste*
Relé auxiliar segun el uso 50.000
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACS310) 3 afos 25.000 horas de
funcionamiento
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACH550) 6 afnos 60.000 horas de
funcionamiento
Motor 40.000 horas de funcionamiento

La lista contiene los ciclos de control minimos y la vida Util de las piezas de desgaste* y de los componentes de seguridad. En determinados
casos, la vida util real puede ser claramente superior y depende de las condiciones de funcionamiento. Por motivos de seguridad de

funcionamiento y de fiabilidad, es conveniente no exceder los tiempos de uso recomendados.

* Piezas de desgaste para una vida util de la maquina de 25 afos

Nota

Para sustituir Burnertronic BT XXX, se
recomienda guardar los datos antes de
desmontar el aparato. Para ello,
efectuar una memorizacion segura de
todos los datos. Este procedimiento se
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describe en el manual de uso
"BurnerTronic BT300 - Remote
Software, Mantenimiento" (Art. N° 4200
1049 4700) en los capitulos "Archivo" y
"Memorizacion de datos". Esta
memorizacion permite un arranque

Nota para la sustitucion de la caja

(Burnertronic):

Para sustituir la caja, es posible instalar

2 repuestos diferentes. Leer en la

etiqueta la referencia que haya que

pedir:

« Elegir la referencia de la pieza de
repuesto de acuerdo con la
inscripcion en la caja BT3xx:

- A: configuracion estandar, sin ajuste
especifico de parametros: la
configuracion especifica del
quemador debe realizarse en la
instalacion (la puesta en servicio es
posible sélo por medio de la
herramienta PC-Remote Software).

- B: caja programada en fabrica, con
ajuste de parametros especificos del
quemador o del cliente (ajuste de
fabrica): para pedir esta referencia, es
necesario indicar los siguientes datos:
referencia, codigo del pedido, numero
de serie de fabricacion (ver la placa de
identificacion); si no se han aportado
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rapido y sencillo del quemador después
de la sustitucion de Burnertronic.

modificaciones al quemador, la
puesta en servicio es posible por
medio de la pantalla (excepto en el
caso de los quemadores equipados
con regulacion de O2 y CO y con
Profibus, para los cuales es necesario
utilizar el PC-Remote Software).

jAtencion! si en la etiqueta de la caja
figura una sola referencia, se trata de
una BT3xx totalmente preconfigurada
segun la variante B; sin embargo, para
pedir el repuesto no es necesario indicar
la referencia, el cddigo del pedido y el
numero de serie de fabricacion. Al igual
que para la variante B: si no se han
aportado modificaciones al quemador,
la puesta en servicio es posible por
medio de la pantalla (excepto en el caso
de los quemadores equipados con
regulacion de O2 y CO y con Profibus,
para los cuales es necesario utilizar el
PC-Remote Software).



Servicio

Conservacion

Control del dispositivo de mezcla

» N6/N7: Retire los dos tornillos S y la tapa
del quemador.

» N8/N9: Levante el extremo frontal de la
tapa del quemador y retire hacia atras.

* EKEVO: Retire los 6 tornillos S y la tapa del
carter.

* Quite los 7 tornillos W de la tapa del

dispositivo de mezcla.

Extraiga el dispositivo de mezcla.

Revise los electrodos de encendido y el
cable de encendido y sustituyalos en caso
necesario (véase el capitulo Control/

mantenimiento del dispositivo de mezcla).
» Limpie el deflector.
« Compruebe los ajustes al volver a montar.

.

Limpieza de la turbina

» Apague el motor desconectandolo de la
corriente eléctrica.

« Desmonte la rueda del ventilador.

* Limpie la rueda del ventilador.

No utilice fluido a presion.
Vuelva a montar el conjunto.

Nota:

Para el montaje y el desmontaje de la rueda
del ventilador, consulte el capitulo
Mantenimiento/Turbina.

EKEVO 6/7 EKEVO 6/7

EKEVO 6/7
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Control / montaje del dispositivo de mezcla

Sustitucion del filtro

« El tamiz de filtrado del multibloque (s6lo
valido para MBC...) debe revisarse al
menos una vez al afio y cambiarse en caso
de presentar suciedad (véase pagina 78).
Cerrar la valvula principal del gas y
protegerla contra la apertura involuntaria.
Purgar de manera segura el conducto de
gas y verificar la ausencia de presion.
Afloje los tornillos de la tapa de filtro en el
multibloque.

Extraiga el tamiz de filtrado y limpie su
alojamiento.

No utilice productos de limpieza a presion.
Cambie el tamiz de filtrado por uno nuevo.
Atornille la tapa.

Abra de nuevo la valvula manual.
Compruebe la estanqueidad.

Compruebe los valores de combustion.

. . .

e o o o o o

Limpieza de la cubierta

* No utilice productos clorados o abrasivos.

 Limpie la cubierta con agua y un producto
de limpieza.

» Vuelva a montar la cubierta.

Limpieza del cuerpo del quemador

No utilizar productos de limpieza con
solventes a base de hidrocarburos.

Se admite el uso de productos de limpieza
a base de agentes tensioactivos.

.

Montaje del dispositivo de mezcla

» Controle la presencia de la junta del frontal
de caldera J1 y su montaje correcto en la
brida del codo de gas.

» Compruebe el deflector (limpielo si
presenta suciedad y hollin).

« Compruebe los difusores de gas
(sustittyalos en caso de obstruccion,
suciedad o deterioro).

» Revise el transformador de encendido.

» Compruebe el ajuste del electrodo.

« Compruebe el cable de encendido.

» Conecte el cable de encendido al
electrodo.

« Conecte el cable de ionizacion al
dispositivo de mezcla.

« Introduzca el dispositivo de mezcla en
el tubo de llama y apriete los tornillos de
fijacion S3.

» Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gasnaturalEalLolLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacién del dispositivo de mezcla.

Nota:

Como ejemplo, Unicamente se representa el
caso del quemador N9 G-EU3 y EKEVO 6
G-E.
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Importante
Después de cada intervencion:
compruebe los parametros de
combustion en condiciones reales de uso
(puertas cerradas, tapa montada, etc.).
Anote los resultados en los documentos
apropiados.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.
Después de realizar el mantenimiento del
quemador y tras cada modificacion del
ajuste de los sistemas de seguridad del
quemador (por ejemplo de los
manostatos), es preciso comprobar el
funcionamiento correcto de los
dispositivos de seguridad del quemador.
Asimismo, tras el mantenimiento del
quemador, es necesario controlar el buen
funcionamiento de la cadena de
seguridad de la caldera de conformidad
con las especificaciones aplicables. Esta
comprobacion debe realizarse de acuerdo
con el usuario.

Control de las temperaturas de los gases

de combustion

« Revise periédicamente la temperatura de
los humos.

« Limpie la caldera cuando la temperatura de
los gases de combustion supere el valor de
puesta en servicio en mas de 30 °C.

« Utilice un indicador de temperatura de los
gases de combustién para facilitar la
comprobacion.
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Servicio

EKEVO 6/EKEVO 7
Procedimiento de rotacion de la caja de aire
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Procedimiento de rotacién de la caja

de aire

1.  Retirar el tubo flexible del aire.

2. Desmontar el servomotor de la
rejilla de aire y engancharlo al
carter.

3. Desmontar la tapa de la caja de
aire.

4.  Desmontar el soporte de la cajade
aire, girarlo hacia la nueva
posicion y fijarlo nuevamente

(rotacién posible a pasos de 45°).

5.  Montar la tapa de la caja de aire.

6. Retirar el tubo de la toma de
presion original para colocarlo en
posicion 2 (tapon montado en
fabrica).

7.  Conectar de nuevo el tubo y quitar
el collarin de fijacion (tapar el
agujero con el tornillo).

8.  Cortar todos los collarines de
apriete a la longitud del cable de
alimentacion del servomotor hasta
el armario eléctrico.

9. Retirar el cable de alimentacién
del servomotor y fijar el
servomotor en su nueva posicion
(en ausencia de sensor Namur, no
es necesario intervenir en el
cableado del armario eléctrico).

10. Fijar el cable siguiendo un nuevo
recorrido (por la parte inferior de la
cara posterior).

11. Colocar 2 collarines de apriete
adicionales para el cable de
alimentacion (se suministran de
serie 2 fijaciones adhesivas y
collarines).

12. 2 escalas marcadas indican la
posicion de la valvula de aire

Etiqueta montaje del quemador
Si la caja de aire esta girada, la

Aetiqueta esta al revés. Para

—  restablecer el sentido de lectura
correcto, es posible pegar una
nueva etiqueta (suministrada con

los accesorios) para tapar la
etiqueta anterior.
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EKEVO 8/EKEVO 9

Procedimiento de rotacion de la caja de aire

Punto por donde se levanta la

100

Instrucciones de montaje para la
rotacion de la caja de aire en el
quemador EK EVO 8/9

Por defecto, la abertura de la caja de
aire en EK EVO esta orientada hacia la
caldera. Sin embargo, si se va a
conectar un conducto de aire, es posible
orientarla hacia el conducto, con las
adaptaciones del caso. En principio, la
caja de aire se puede girar 45° a la vez,
en sentido antihorario, desde su
posicion de base hasta un maximo de
180°. El procedimiento correspondiente
se describe a continuacion.

1. Desmontaje del servomotor

Para poder desmontar y volver a montar
la caja de aire en otra posicion, antes de
comenzar la transformacion, sera
necesario desmontar el servomotor de
la rejilla de aire. Retirar los 4 tornillos M5
del servomotor y desenroscar el tornillo
del acoplamiento del eje de la rejilla de
aire para retirar la transmision. La
longitud del cable de la transmision
responde a la posicion de base. Las
otras posiciones requieren otras
longitudes de cable y otros puntos de
fijacion. Abriendo los prensaestopas y
extendiendo los cables hasta el armario
eléctrico se obtiene la longitud de cable
adecuada.

2. Desmontaje de la rejilla de la caja
de aire

Desmontar la rejilla para poder acceder
a todos los tornillos de la caja de aire.
Para retirar la rejilla, desenroscar 2
tornillos de la cara inferior y 2 tuercas de
la cara superior.

3. Uso de equipos de elevacion

El uso de equipos de elevacion (grua,
carretilla elevadora y afines) facilita el
desmontaje de la caja de aire. Si se
dispone de una grua, es posible fijar un
aro de elevacion (M8) a la caja de aire
en el punto previsto a tal efecto. Para
ello es necesario quitar la clavija. En
este caso, la caja de aire puede ser
desmontada por una sola persona. Sin
equipo de elevacion, se recomienda la
presencia de una segunda persona para
retirar la caja de aire (el peso de la caja
de aire es de aproximadamente 37kg).

4. Detalles en caso de uso de un
convertidor de frecuencia

En caso de uso de un convertidor de
frecuencia para el compresor del
quemador, se incorpora un detector
Namur para el registro y la transmision
de la sefial de retorno a la caja de
mando. En este caso, es necesario
desconectar el cable del detector Namur
(cable azul) en el armario eléctrico y
retraerlo hasta la caja de aire antes de
desmontarla.

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

5. Desmontaje de la caja de aire
Proceder al desmontaje de la caja de
aire aflojando los empalmes roscados.
En el caso de que haya un detector
Namur incorporado, prestar atencion al
cable y retraerlo hacia el detector Namur
para no dafarlo.

Retorno del cable del detector
Namur




Servicio

EKEVO 8/EKEVO 9

Procedimiento de rotacion de la caja de aire

Posiciones de la toma de presion

6. Desmontaje y rotacion del soporte
de la caja de aire

Para poder orientar la caja de aire en la
posicion deseada, aflojar el soporte y
girarla. Son posibles las posiciones
siguientes: hacia delante (posicion de
base) 45° a la vez, en sentido
antihorario, hasta que la abertura quede
orientada hacia atras.

7. Montaje de la caja de aire

Una vez ajustada la posicion del
soporte, serd posible montar la caja de
aire. Nuevamente, prestar atencion para
no bloquear el cable del detector Namur,
en el caso de que haya un detector
Namur incorporado.

8. Cambio de la salida de presion
diferencial del manostato de aire
Segun la posicién de la caja de aire, el
detector podria requerir un ajuste de su
posicién. El tapon de la otra posicién se
puede entonces intercambiar con el
detector de este lado.

9. Montaje del servomotor

Cuando la caja de aire esté totalmente
montada, sera posible montar el
servomotor. Extender el cable como se
indica en el punto 1. La longitud de cable
disponible es suficiente. Al montar la
transmision, prestar atencion para que
el servomotor quede en su posiciéon
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inicial (0°) y la rejilla de aire quede
cerrada. La transmision podra entonces
acoplarse al eje de la rejilla de aire.
Apretar los tornillos de fijacion del
acoplamiento.

10. Colocacion y tendido de los
cables

Al cambiar la posicion de la caja de aire,
sera necesario modificar en parte el
cableado. Para ello seran necesarios
algunos puntos de fijacion adicionales
que se indican en la tabla siguiente. Si
hay cables mas largos de lo necesario,
enrollarlos aproximadamente a la
longitud de 1 metro para facilitar los
trabajos de mantenimiento del sensor /
accionador (detector Namur en el
exterior de la caja de aire).

11. Conexion del cable del detector
Namur en el armario eléctrico

Si hay un detector Namur incorporado,
sera necesario conectar su cable en el
armario eléctrico.
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EKEVO 8/EKEVO 9
Procedimiento de rotacion de la caja de aire

Imagen

Adaptacion del cableado

Toma de presion del
manostato de aire

Posicion de base Pos. A

como posicién de base

45° Pos. A
3 bridas de fijacion adhesivas adicionales en los pies
del quemador

90° Pos. A
3 bridas de fijacion adhesivas adicionales en los pies
del quemador

135° Pos. B
2 bridas de fijacion adhesivas adicionales en los pies
del quemador

180° | [T R || | [ Pos. B
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Ajuste de la turbina
N6/N7/N8/N9 - EKEVO 6/EKEVO 7.3600/EKEVO 8/EKEVO 9

La turbina puede detenerse en la posicion
que se desee en el arbol motor.

La obtencion de un par de deslizamiento
elevado depende siempre de la ausencia de
suciedad y de grasa en la superficie de todas
las piezas que se van a montar.

Desmontaje de la turbina

Nota:

Antes de desmontar la turbina, se debe
hacer una marca en el arbol para volver a
colocar la turbina en la misma posicién
durante el montaje. Cualquier
desplazamiento axial de la turbina en el
arbol puede disminuir el rendimiento y en
consecuencia la potencia de aire es
menor.

Para desmontar la turbina, retire los tornillos
(pos. 1y 2), atornille uno de ellos como
tornillo de extraccion en el agujero en un
semirroscado (pos. 3) en el interior del
casquillo y aprietelo. El casquillo se separara
como resultado de esta operacion. Retire con
la mano la unidad de arandelas que ha
quedado suelta sin golpearla ni estropearla.

="

Montaje de la turbina

- Limpie y desengrase todas las superficies
desnudas.

- Encaje arandelas y casquillos, superponga
los agujeros.

- Alinee los dos agujeros opuestos (pos. 1y
2) y apriételos de manera uniforme.

Se deben aplicar los siguientes pares de
apriete:

SM 16, casquillo n.° 1615 - orificio del buje
28:

Par de apriete: 20 Nm

SM 20, casquillo n.° 2012 - orificio del buje 38
y 42 mm:
Par de apriete: 30 Nm

SM 25, casquillo n.° 2517 - orificio del buje 42
y 48 mm:
Par de apriete: 50 Nm

SM30 casquillo n.° 3030 - orificio del buje
55 mm
Par de apriete: 90 Nm

1 - Turbina de ventilaciéon
2 - Transportador neumatico

Quemador L [mm] Quemador L [mm]
N6/EKEVO 6 G-E 17 N6 G-EF3 17
I EKEVO 6 G-EF3
L =
N7.3600 G-E 12 N7.3600 G-EF3 17
EKEVO 7.3600 G-E EKEVO 7.3600 G-EF3
/ P%q ‘ . N8.5800 G-E 16 N8.5800 G-EU3 18
| i - -
/- - :; —— ||EKEVO 8.5800 G-E EKEVO 8.5800 G-EU3
=i N8.7100 G-E 22 N8.7100 G-EU3 22
- EKEVO 8.7100 G-E EKEVO 8.7100 G-EU3
Z | . N9.8700 G-E 19 N9.8700 G-EU3 9
EKEVO 9.8700 G-E EKEVO 9.8700 G-EU3
T N9.10400 G-E 9 N9.10400 G-EU3 17
| EKEVO 9.10400 G-E EKEVO 9.10400 G-EU3

circunferencia.
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Importante: El transportador neumatico debe estar orientado
con relacién a la turbina de ventilacion, de forma que se respete
un intervalo (S) de dimensidn constante en toda la
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Ajuste de la turbina

EKEVO 7.4500

Por su disefio, la turbina se puede
montar sélo en una posicion fija sobre el
eje motor. De esta manera se garantiza
la misma posicion cada vez que se
monte. No sera necesario el ulterior
ajuste del recubrimiento axial de la
turbina por el colector de aire.

Desmontaje de la turbina

» Para desmontar la turbina, aflojar el
tornillo (pos. 1) y retirar la arandela
(pos. 2).

» Separar la turbina del extremo del eje
y comprobar que no esté dafada.

Montaje de la turbina

* Antes del montaje, limpiar y
desengrasar todas las superficies
desnudas.

» Para montar la turbina, hacerla
desplazar hasta el tope axial sobre el
extremo del eje.

* Fijar la arandela (pos. 2) con el tornillo
(pos. 1) y apretar a 45Nm. Fijar el

17mm

j

P E—

=

1

i
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tornillo (pos. 1) con LOCTITE 243.

* Antes de montar la turbina,
inspeccionarla para asegurarse de
que no presente dafios.

No montar turbinas danadas: jriesgo
de desequilibrio!
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Medicion de humos

Mediciéon de humos

Para que la instalacion funcione de manera
rentable y sin fallos, el quemador debe
regularse de forma acorde a la instalacion.
Esta regulacion pasa por el ajuste combinado
combustible-aire de combustion, que permite
regular el quemador para una combustion
limpia. Para ello es necesario realizar una
medicion de humos. Con el fin de determinar
el rendimiento y la calidad de la combustion,
se debe medir la concentracién proporcional
de CO, o de O, y la temperatura de los
humos. Antes de esta medicién, se debe
prestar especial atencion a la estanqueidad de
la caldera o del sistema de evacuacion de
humos.

Tomas de aire que falsean la medicion
Los humos deben tener una concentracion
residual de oxigeno (O,) lo mas baja posible o
una concentracién de diéxido de carbono
(CO,) lo mas alta posible.

La concentracion de mondxido de carbono en
los humos debe ser inferior a los valores limite
especificados en las normas vigentes con

independencia del nivel de carga. Con la
combustién de gasoleo, no se debe superar el
indice de hollin admisible en los humos.

Determinacion del caudal volumétrico de
gas

La potencia calorifica (QF) de una caldera es
la cantidad de calor suministrada con el gas
por unidad de tiempo.

Durante la puesta en servicio, el caudal
volumétrico del combustible debe regularse en
funcién de la potencia calorifica nominal de la
caldera.

Ejemplo:

Pote.nC|a calorifica Qy 1.000 KW
nominal

Rendimiento de la Nk 088
caldera

Poder calorifico del H 1 KWh/m®
gas u 9, /m
Presién de gas Pu 100 mbar

Relacion entre valor de O2 y valor de CO2 para
el gas natural H (CO2 max. =11,86%)

Cozméx_ - C02 medidg

O,= 21 x =%
2 C02 max.
%0, | %CO, | %0, | %CO,
0,00 11,86 3,00 10,16
0,10 11,80 3,10 10,10
0,20 11,75 3,20 10,04
0,30 11,69 3,30 9,99
0,40 11,63 3,40 9,93
0,50 11,58 3,50 9,87
0,60 11,52 3,60 9,82
0,70 11,46 3,70 9,76
0,80 11,41 3,80 9,70
0,90 11,35 3,90 9,65
1,00 11,29 4,00 9,59
1,10 11,24 4,10 9,53
1,20 11,18 4,20 9,48
1,30 11,12 4,30 9,42
1,40 11,07 4,40 9,36
1,50 11,01 4,50 9,31
1,60 10,95 4,60 9,25
1,70 10,90 4,70 9,19
1,80 10,84 4,80 9,14
1,90 10,78 4,90 9,08
2,00 10,73 5,00 9,02
2,10 10,67 5,10 8,97
2,20 10,61 5,20 8,91
2,30 10,55 5,30 8,85
2,40 10,50 5,40 8,80
2,50 10,44 5,50 8,74
2,60 10,38 5,60 8,68
2,70 10,33 5,70 8,63
2,80 10,27 5,80 8,57
2,90 10,21 5,90 8,51

Relacion entre valor de O, y valor de CO,
para el gaséleo doméstico (CO, max. =
15,40%)

Valor barométrico Pamb 980 mbar
Temperatura del gas  tgas 15°C
Presion normal Pn 1.013 mbar
Qx_ 1000

¢, e 558 1136kW
Caudal volumétrico de gas en estado
normal:

_ Qy _ 1000 _ 3

Van — M, -n. 5.1.0.88 125m™ h

Caudal volumétrico de gas en estado de

funcionamiento:

T
Nae =Y

Pn

3
. —=0 ik
B 273 L b

— 125.273+15.1013,25_ 153 om>/h

273

980 + 100

Valores barométricos medios

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C

Altitud Valores
[m] barométricos
intermedios
[mbar]
% Oy % CO, % O, % CO, Aachen 205 991
0,00 15,40 3,00 13,19 Berlin 50 1009
0,10 15,33 3,10 13,12 Dresden 120 1.000
0,20 15,25 3,20 13,04 Erfurt 315 978
0,30 1518 | 3.30 12,97 E?;ETSM ;g“ 18?‘1‘
0,40 15,11 3,40 12,89 Kain 15 1009
0,50 15,03 3,50 12,82 Leipzig 130 998
0,60 14,96 3,60 12,75 Magdeburg |79 1005
0,70 14,88 3,70 12,67 Miinchen 526 955
0,80 14,81 3,80 12,60 Niirnberg 310 980
0,90 14,74 3,90 12,53 Rostock 4 1013
1,00 14,66 4,00 12,45 Stuttgart 297 984
1,10 14,59 4,10 12,38 Schwerin 59 1010
1,20 14,52 4,20 12,31 Uim 479 960
1,30 14,44 4,30 12,23
1,40 14,37 4,40 12,16
1,50 14,29 4,50 12,08
1,60 14,22 4,60 12,01
1,70 14,15 4,70 11,94
1,80 14,07 4,80 11,86
1,90 14,00 4,90 11,79
2,00 13,93 5,00 11,72
2,10 13,85 5,10 11,64
2,20 13,78 5,20 11,57 10132
2,30 13,71 5,30 11,49 5 s
2,40 13,63 5,40 11,42 £ "
2,50 13,56 5,50 11,35 s
2,60 13,48 5,60 11,27 @
2,70 13,41 5,70 11,20 7
2,80 13,34 5,80 11,13 E
2,90 13,26 5,90 11,05 5
[}
-g 600 =
:% 0 4501000 2000 3000 4000 5000
£ Attitud por encima del nivel del
mar
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Medicion de humos

Causas y resolucion de problemas

Pérdida por los humos

La pérdida en los gases de combustién por el
calor sensible se debe a la diferencia de
temperatura entre la mezcla de combustible y
aire entrante en la camara de combustion y
los gases evacuados. Cuanto mayor sea el
exceso de aire, y por tanto, también el
volumen de los gases de combustion, mayor
es la pérdida.

La pérdida se calcula como sigue:

gp = (tA—tL)-(%;+B)

qa = pérdida por humos en %
ta = temperatura de los humos en °C
t_  =temperatura de aire

de combustién en °C
CO, = concentracion en volumen
diéxido de carbono en %

Fuel Gas Gas Gas
doméstico | Fuel'S natural ciudad liquido
A= 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Ejemplo:

Valores medidos en funcionamiento con gas
natural:

Concentracion de CO, de los humos 10,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:

0,37

Qap =(195-22)

TN 0,009} 7, 48%

Valores medidos en funcionamiento con
gasoleo:

Concentracion de CO, de los humos 12,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:
0,49

Qup = (19522) -[ﬁ + 0,007)=733%

En caso de fallo, en primer lugar hay que
comprobar las condiciones basicas para
un funcionamiento correcto:

1. ¢Hay corriente eléctrica?

2. Presion de gas existente

3. ¢Llaves de paso abiertas?

4. ;Todos los aparatos de regulacién y de
seguridad como, por ejemplo, el
termostato de la caldera, el dispositivo de
proteccion contra la falta de agua, los
contactores de fin de carrera, etc. estan
regulados correctamente?

1. Encendido - Ausencia de encendido

2. El motor no gira

Causa

Solucién

Relé de proteccion
del motor y fusibles

Manostato de aire
no conmutado o
defectuoso

Motor defectuoso

Contactor de
potencia defectuoso

El ventilador
arranca y se para al
cabo de unos 20-
25 segundo.

El ventilador
arranca y se corta
en preventilacién al
cabo de unos 10 s

comprobar y
sustituir

verificar y en caso
necesario, sustituir

sustituir

sustituir el contactor
de potencia

Control
de estanqueidad de
las electrovalvulas

El manostato de
aire no responde;
defectuoso:
sustituir,
suciedad:

limpiar,

racores eléctricos:
controlar

Causa Solucién
Electrodos de ajustar

encendido en

cortocircuito

Electrodos de ajustar

encendido

demasiado

separados

Electrodos limpiar

obstruidos y

hiamedos

Aislante reventado  sustituir
Transformador de sustituir
encendido

defectuoso

Cajetin de sustituir
seguridad

defectuoso

Cable de sustituir, buscar la
encendido causa y eliminarla

carbonizado

El quemador de
encendido no
funciona

La valvula de gas
de encendido no
se abre

Bobina magnética
defectuosa

106

Ajustar la presion
de gas de
encendido

Buscar la causa y
eliminarla

sustituir

07/2015 - Art. Nr. 4200 1043 2302C



Servicio

Causas y resolucion de problemas

4. El cajetin de control y seguridad con
sonda de llama no responde a la llama:

Causa Solucidén

Célula UV sucia limpiar

El quemador no Comprobar la

arranca: conexion del
cajetin

cajetin de control y
seguridad:
indicador de fallo
encendido; llama
defectuosa

Sefales de la
sonda de llama
demasiado débiles

El quemador
arranca si producir
llama:
laelectrovalvulano
se abre

Ausencia de gas o
presion de gas
demasiado débil

desbloquear y
determinar la
causa del fallo

Comprobar la
regulacion de la
combustion

Bobina,
rectificador
defectuoso,
verificar
racor

comprobar el
regulador de
presion de gas, la
mariposa de gas,
el filtro de gas, ¢la
valvula de cierre
del gas esta
abierta?

5. Dispositivo de mezcla, valores
de combustioén incorrectos; muy
engrasado en el interior o
con una formacion de calamina
importante (funcionamiento con

gasoleo)

Causa

Solucién

Ajuste incorrecto

dispositivo de
encendido de la
mezcla defectuoso

pulverizador
demasiado grande
o demasiado
pequefio

angulo defectuoso
del pulverizaciéon
del pulverizador

Caudal del aire de
combustion
demasiado
elevado o
demasiado débil

Sala de calderas
insuficientemente
ventilada

corregir los valores
de ajuste

sustituir

sustituir

Sustituir el
pulverizador

ajustar de nuevo el
quemador

Laventilaciénde la
sala de calderas
deberealizarse por
una abertura que
no pueda cerrarse,
cuya seccion debe
corresponder al
menos a un 50%
de todas las
secciones de
chimeneas de la
instalacion.

6. La electrovalvula no se abre.

Causa

Solucion

Bobina defectuosa

Cajetin de
seguridad
defectuoso

no cierra de forma
estanca:
impurezas en los
planos de junta

Cambiar la bobina
o la valvula

sustituir el cajetin

abrir la valvula,
eliminar las
impurezas o
proceder a la
sustitucion
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7. Instrucciones de limpieza y de
lubricacién

En funcion del grado de suciedad del aire de
combustion, limpiar la turbina, los electrodos

de encendido, la sonda de llama y las
valvulas de aire si fuera preciso.

Quemador de modulacién mecanica:
Engrase las rétulas en los tornillos de
regulacion de la modulaciéon mecanica.

Los palieres de los elementos moviles del

quemador no necesitan mantenimiento.

El deterioro de los rodamientos de bolas que

se detecta y se repara suficientemente

pronto evita que el quemador sufra dafios de

mayor importancia como consecuencia.

Supervise el nivel acustico de los palieres del

motor.

107




Servicio

Incidentes

Olor a gas y riesgo de gas

» Apague el quemador.

+ Cierre la llave de paso de gas.

* Mantenga alejada toda fuente de fuego y
llama viva.

+ Corte el boton de parada de emergencia.

« Asegure una ventilacién suficiente.

Informe al proveedor de gas y al servicio de

atencion al cliente.

Segun la DIN 4788, no se autoriza la

reparacion de componentes con una

funcion de seguridad. Sin embargo, si

que autoriza la sustitucion por piezas

originales y piezas de la misma calidad.

Comportamiento en caso de peligro

+ Corte el botén de parada de emergencia.

+ Cierre las valvulas de combustible.

« En caso de olor a gas, avise a la compafiia
de suministro de gas.

» Para apagar un fuego, utilice equipos de
extincion adecuados, por ejemplo,
extintores acordes con la norma DIN 14
406, clase de fuego B,C.

« Las intervenciones de reparacion de los
manostatos, accionadores, limitadores y
cajetines, asi como el resto de
equipamientos de seguridad, sélo podran
llevarlos a cabo los diferentes fabricantes o
sus representantes para los diferentes
equipos.

+ La garantia quedara anulada en caso de
intervencion por parte de terceros
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Si se producen fallos durante la
instalacion, primero debe comprobarse si
se dan las condiciones de un
funcionamiento correcto.

Verificaciones que deben llevarse a cabo:

1. ¢Hay combustible, éste llena los
conductos y la presion de alimentacién es
suficiente?

2. ¢Lainstalacién esta conectada y recibe
corriente eléctrica?

3. ¢ Todos los equipos de regulacion y de
seguridad como termostatos, limitadores
de seguridad, proteccion contra la falta de
agua, contactores eléctricos de fin de
carrera, etc. funcionan correctamente y
estan bien regulados? Si la causa del
incidente no se encuentra entre los puntos
anteriores, deben comprobarse con
precision las distintas funciones del
quemador.

Situacion inicial:

El quemador se encuentra fuera de servicio,
bloqueado en posicién de fallo. Constate y
elimine la causa del fallo. Desbloquee el
cajetin de seguridad con el botdn de
desbloqueo y arranque el quemador.
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Debe supervisarse con suma atencion el
programa de puesta en servicio consecutivo.
Con el indicador de fallo del cajetin de
seguridad y la observacion del programa de
arranque y de funcionamiento se puede
determinar con rapidez una causa posible del
fallo.



Original DE / EN / FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 034
Wir / We / Nous @lco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Braleur gaz a air soufflé

' N6.2400, N6.2900, N7.3600, N7.4500 GE, GV, GR, GEF3, GVF3

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ a partir de xx 001 W07

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeraterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Benannte Stelle / Notified body / L'organisme notifié:

C€E-0085 DVGW Bonn
Josef-Wirmer-Str. 1

53123 Bonn

Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
Documents responsible/

Responsable des documents Werksleiter / plant manager / Directeur de I'usine

Dirk Hoffmann
Sebastian Krause

Herbert-Liebsch-Strasse 4

D - 01796 Pirna

Pirna 03.07.2012

Datum / Date / fﬁtrift / Signatur / Signature




Original DE/EN/FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 043
Wir / We / Nous elcoBurners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité gue le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Briileur gaz a air soufflé

EKEV06.2400, EKEV06.2900, EKEVO07.3600, EKEVO 7.4500 GE, GEF3
EKEV08.5800, EKEV08.7100, EKEV09.8700, EKEVO 9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ & partir de  xx 001 Y01

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgeraterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz

Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC
Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Priufstellen/ Notified bodies / Lieu de la certification:

C€-0085 DVGW Bonn C(€-0035 TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Josef-Wirmer-Str. 1 Am grauen Stein
53123 Bonn 51105 Kéln
Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:

Documents responsible/
Responsable des documents

Werksleiter / plant manager / Directeur de 'usine
Dirk Hoffmann

Sebastian Krause
Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

Pirna 02.04.2015
Datum / Date




elco

Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

We

Elco Burners GmbH
Herbert-Liebsch-Str. 4a
01796 Pirna

declare that following listed burners as of 2010 are in conformity with the specifica-
tions of the 1.BImSchV (version: 26.01.2010). The burners keep the required NOx
emission limits measured according to Annex 3 and EN267, EN676.

Type Model Output
Gas burners

N 6.2400 G-E/G-R/G-V Natural Gas: 390 2500 kw
N 6.2900 G-E/G-R/ G-V Natural Gas: 400 3000 kw
N 7.3600 G-E/G-R/G-V Natural Gas: 580 4100 kW
N 7.4500 G-E/G-R/ G-V Natural Gas: 680 5000 kw
EKEVO 6.2400 G-E Natural Gas: 390 2650 kw
EKEVO 6.2900 G-E Natural Gas: 400 3200 kW
EKEVO 7.3600 G-E Natural Gas: 580 4300 kwW
EKEVO 7.4500 G-E Natural Gas: 680 5400 kw
N 8.5800 G-E Natural Gas: 740 6570 kW
N 8.7100 G-E Natural Gas: 800 7800 kw
N 9.8700 G-E Natural Gas: 880 9200 kW
N 9.10400 G-E Natural Gas: 960 11200 kW
EKEVO 8.5800 G-E Natural Gas: 620 6570 kW
EKEVO 8.7100 G-E Natural Gas: 610 8150 kw
EKEVO 9.8700 G-E Natural Gas: 780 9700 kW
EKEVO 9.10400 G-E Natural Gas: 850 11230 kW
N 6.2400 G-EF3/G-VF3 Natural Gas: 340 2300 kw
N 6.2900 G-EF3/ G-VF3 Natural Gas: 360 2850 kw
N 7.3600 G-EF3/G-VF3 Natural Gas: 500 3900 kw
N 7.4500 G-EF3/ G-VF3 Natural Gas: 600 4200 kW
EKEVO 6.2400 G-EF3 Natural Gas: 340 2500 kw
EKEVO 6.2900 G-EF3 Natural Gas: 340 2900 kw
EKEVO 7.3600 G-EF3 Natural Gas: 470 3980 kW
EKEVO 7.4500 G-EF3 Natural Gas: 510 4290 kW



elco

Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output

N 8.5800 G-EU3 Natural Gas: 640 - 5800 kW
N 8.7100 G-EU3 Natural Gas: 700 - 7100 kW
N 9.8700 G-EU3 Natural Gas: 850 - 8530 kwW
N 9.10400 G-EU3 Natural Gas: 900 - 10200 kW
EKEVO 8.5800 G-EU3 Natural Gas: 600 - 6070 kW
EKEVO 8.7100 G-EU3 Natural Gas: 700 - 7700 kW
EKEVO 9.8700 G-EU3 Natural Gas: 850 - 8530 kw
EKEVO 9.10400 G-EU3 Natural Gas: 910 - 10500 kW

Dual-fuel burners

N6.2400 GL-RZ3 Natural Gas: 290 - 2550 kw
Light fuel oil 730 - 2470 kW
N6.2900 GL-RZ3 Natural Gas: 200 - 2950 kw
Light fuel oil 730 - 2750 kw
N7.3600 GL-RZ3 Natural Gas: 300 - 3600 kw
Light fuel oil 1090 - 3600 kw
N7.4500 GL-RZ3 Natural Gas: 410 - 4350 kW
Light fuel oil 1230 - 4350 kW
N6.2400 GL-EF3 Natural Gas: 280 - 1920 kW
Light fuel il 360 - 1920 kw
N6.2900 GL-EF3 Natural Gas: 340 - 2890 kw
Light fuel oil 480 - 2890 kw
N7.3600 GL-EF3 Natural Gas: 470 - 3980 kw
Light fuel oil 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Natural Gas: 510 - 4500 kW
Light fuel oil 740 - 4500 kW
N8.5700 GL-EF3 Natural Gas: 830 - 6450 kW
Light fuel oil 1100 - 6450 kW
N9.6500 GL-EF3 Natural Gas: 860 - 6950 kW
Light fuel oil 1200 - 6600 kW
N8.5800 GL-E Natural Gas: 800 - 5350 kw
Light fuel oil 1350 - 5350 kw
N8.7100 GL-E Natural Gas: 820 - 7340 kW
Light fuel oil 1470 - 7340 kw
N9.8700 GL-EUF Natural Gas: 1040 - 8500 kW
Light fuel oil 1800 - 8500 kwW
N9.10400 GL-EUF Natural Gas: 1160 - 9570 kw

Light fuel oil 2550 - 9570 kW
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Continuation: Manufacturer's declaration according to 1.BImSchV,
§ 6, paragraph (1)

Type Model Output
Oil burners

N6.2400 L-EF3 Light fuel oil 360 - 1850 kW
N6.2900 L-EF3 Light fuel oil 480 - 2950 kW
N7.3600 L-EF3 Light fuel oil 680 - 4070 kw
N7.4500 L-EF3 Light fuel oil 740 - 4820 kW
N8.5700 L-EF3 Light fuel oil 1100 - 6450 Kkw
N9.6500 L-EF3 Light fuel oil 1200 - 6600 kW
N8.5800 L-E Light fuel oil 1350 - 5350 kW
N8.7100 L-E Light fuel oil 1470 - 7340 kW
N9.8700 L-EUF Light fuel oil 1800 - 8500 kW
N9.10400 L-EUF Light fuel oil 2550 - 9570 kW

Pirna, 30.06.2015
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KOHTAKTbI

Distributor in Russia "Teplopartner" LTD

Russia, Krasnodar city, Stasova street,184, office 4
Tel./fax.: 8 (861) 234 23 83, +7 (961) 854 41 24
www.gorelka-kotel.ru info@gorelka-kotel.ru




